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<. Symbolisation des élements technclogiques d'appui et de maintien :

3 b
Froeclion

140 5/9.5 30 4+4 928-140-30-1428
150 14/28 50 4+4 928-150-30-1428
150 | 25/49.5 30 4+4 928-150-30-2039
170 | 10/19.5 30 4+4 928-170-30-2039
—
150| 5/9.5 50 4+4 937-150-30-0510
150| 8/15.5 50 4+4 937-150-30-0815
L USINAGE DU BOIS EN SECURITE
DEFINITION DES FREQUENCES DE ROTATION
LE TYPE D'OUTIL
60 44 63
80 67 {18
108 i
120 41 )
D | 140 41 | 44 | 48
I 160 2 [ 47 3
A 180 2 | 47 6166 17
M | 200 2| a7 63l e
F |22 46 | 46 6547075
T | 250 46 o e
R | 280 4 | 44 6673
E | 300 Bsin
30 | 42 |75
PORTE-OUTILS 4 FIXATION mm | 350 | 46
MECANIQUE 380
Lame en arier rapide ou carbure. 400
420
Wisese de coupe 40d 50 ma 450
gsssss%sssssssséé%éé%
T T 1 ;FREQU'ENCE DE ROTATION ( @mn ) | T )
Pour chaque type d'outil, pour chagque diamétre, choisisser la fréquence de rotation appropriée.
D Diamétre en métre ’
Vitesse de coupe p._ EXDXN n Fréquence de rotaticn en toursiminute ’ Fréquence de rotation ;. 60x7c
s 60 Ve vitesse de coupe en métresiseconde ’ a= T x N ‘

ST inauas.

4. Symboles indiquant la nature du contact avec la surface de la piece :

— e i imsin ey
Lurniue >
S P
T s St s e eI

150 | 15/29.5| 30 | 4+4

901-150-30-0510

120 5/10 30 | 4+4

937-120-30-0510
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LES PRINCIPAUX CODES ISO POUR LES MOCN NUM760

Letoile (%) aprés le code précise que la fonction est initialisée a la mise sous tension ou suite & une remise 3 zéro

(MO2).
CODE | DESIGNATION ANNULATION | CODE | DESIGNATION ANNULATION
GOo Interpolation kneaire rapide GOt GO2 GC3 G59 Decalage dorigine programmeé, s'ajoute au DEC? Fin de bloc
Go1* Interpoiation fnéane A vitesse programmas GO0 GO2 GO3 G70 Entrée des données en pouces G
Interpotation croutaire a vilesse langentiohe - - ) . ; s
G02 peogrammée, sens horaire GO0 GO1 GG G71" | Entrée des donndes en meétrique (milimélres) GAa L
interpolation creutare 8 vitesse angenbele ) . . ) - T
Go3 ée. sons 1 v GO0 GOt Gu2 G73 Annutation du facteur d'échelle
Temponsation programmabie avec [adresze F . o o
Go4 (GO4 F de 0 01 2 99 98 secondes) Fin de bloc G74 | Vaidation du tactewr o'échelie G73 B
Arrét précts en fin de bloc avant enchainament sur . Transtert des valeurs courantes des paramétres dans lo | ,
GOS 4o e suivant Fin de bloc GT6 | proerne oo Fin de bioc
" Choox au plan XY pour I'nterpolation croudage et 1a ~ y Appel incondifionnel o un sous programime {H} ou dune
G17 coiTechon de rayon C1BG13 G77 suite de séquences (N, N. ) avec retour Fin de bioc o
Choix du plan ZX pour lnierpolation crcuars of @ Saut condiionnel ou inconditocned a une sbquence | . L T
G18 correction de rayon G171 G1s G79 sans retour Fin do bioc
Choix du YZ Ty Kation o .
G19 mmﬁ:’my (;“ “'«e“ mmjf“a“e I PP RT: GBO" | Anmnaton de cyce do porzage s
G40* Annutation de ta comachion d'outl subant 'e ravan 41642 G81 Cyde de percage centrage 8? 2 583
G41 Cosraction de ayon douda gau:be du p(oﬁf 40 G42 G82 Crde de pergage d’ﬂ”ﬁ@e ! 5353) : gg;
G42 Correcton de rayen doutd 4 droste dy proft ' G416 B G332 ¥ Cyrle de pergage avee debouriags G&; : ;g;
G45 Cydle de poche (evidemment) Fin de bioc ; G87 Cyde de persage, avec bice oopeati gg; : gg‘;
Vaidaton (-} o imvakdation (+) de la fonction mirow | . L f «  Programmaton acsokie par reppor a [onging i g
GSt avec fadresse des axes et du signe = o - (651 x| | | € BIoC | G90" | programme (0P} i i
Programmation absclue des cotes par apport a { { Programmation refative par (3ppor au point de depart
G52 ! Fongire mes & (POM) N Fin de bioc G91 dubbu ] — {_;?i
GS3 Invalidation des dicalages PREF et DECY 354 693 Vitesse axpnmw o nverse du *m'm (V Ay 544
G54* Vabdaton des decalages PREF et DECY 353 G94* | Vitesse en milbmeres par minute G53
t CODE DESIGNATION T ANNULATION CODE. ~ TDESIGNATION | ANNULATION
§ Mo0 ATE! programme :iff;:” départ 49 invalidation dos potantiometres de broco et davance | M43
! Cy
S— = o — VUSSR S
2 MOt Arrét apuonns z‘ftﬁm depart M121 | Vaiidation d«:grm..u‘ tabie droive
i o¥om
i, Mg2 ! Fin ue programme piece % M111 | Annuation ¢ ;,ress;cn tabie dictte
MO3 i Rotason de Brache sens horaite (owrg 4 drote) ) ! MG MO5 M122 | vakdation dégression table gauche My
: Mo4 Rotabon de broche SENS trg(xwm‘rnu' fooupe 4 453 MOS M112 Anrutation degression bie gauche M2 *'
05 MCI MG M200 TAritdesrobiocbocs  Motaws ]

g

‘ «a;mcw des potenkonmey ey g broche o Javarce

s oulis de é oG
PG

{M201 & | Cifierentes qarmmes de

W g I een % 5 XBr
M215 i 3000 atae § 3 18000 s

LES AUTRES ADRESSES UTILISEES
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& Composition d’un bloc.

4 BLOC

NI5  MO3  GOI Y15 X50 TO0I = F2000

X r\ X x %
N\ \ \\ \— Mot fonction avancs

\ \ » \ \ Mot fonction outil

-

\, ; . N , = .
‘\ N\ \ \ Mot dénlacement axz « X »

Mot déplacement axe « Y »

Mot fonction préparatoire

Mot fonction auxiliaire

Mot numéro de bloc

CODES SPECIAUX

M17 Ordre de rotation de la broche.
Exemple : N40 M40 M03 S18000 M17
; « M29 Descente du balai d’aspiration.

Révocation : M28

» M50 Mise en marche de la pompe a dépression de la table droite.
Révocation : M51.

Mise en marche de la pompe & dépression de la table gauche.
Révocation : M53.

e M54 Active la dépression de la table droite.
1 Révocation : M55

.« MS56

ctive la dépression de la table ganche.
Révocation : M57.
« M58 Active le chargement pendulaire de la table. (Divise la table en deux)
' Révocation : M51.
- M71 Usinage sur ia table de droite et chargement sur la t2ble de gauche,
J2Tmarous C Fonctionne aven 1z cods o MIZw '
« M72 Usinage sur la table de gauche et chargement sur la table de droite.

Remargue : Fonctionne avec lz code « M58 »
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