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C/S TRAVAIL DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES REPONSES BAREME
CONTEXTE PROFESSIONNEL : Fabrication d’une fagade de placard sous escalier
Dossier ressources : inf i de oh oci
. nformations de phase précises.
C1.02 QUESTION 1 : CONTRAT DE PHASE - Dossier de fabrication d'un agencement P P
C2.01 L Pages 5/17 4 9/17 Eléments de coupe exacts.
C2.04 | Compléter le contrat de phase pour le feuillurage de la - Outil a feuillurer La piéce est représentée a 'échelle.
oo et irop. 03] d 12 porte. 9 . Page 11/17 pices estrepre REPONSE SUR LA PAGE 2/5 / 50
S3.02 ' ' - Diagramme des paramétres de coupe Faisabilité de I'usinage.
- ~ Page 11/17 is. maint iti
S7.03 . . sz . ; Appuis, maintiens en position et
 Représentation de la piéce & I'échelle 1. - Aide mémoire cotation conformes.
L  Page 16/17
203 QUESTION 2 : PLANNING DE PHASE Dossier ressources -
CZIO 4 . ) o - Dossier de fabrication d'un agencement Les M.O sont identifiées.
' Compléter le planning de phases pour la fabrication de la L Pages5/17 4 9/17 . . REPONSE SUR LA PAGE 3/5 / 36
s70p | facade de placard (cadre + portes). - Aide mémoire Le planning est exploitable.
' , » ~ Page 16/17
— Remplir les cases grisées. 9
QUESTION 3 : MONTAGE D'USINAGE
Compléter le projet de montage d'usinage (échelle %) pour le
calibrage de la traverse intermédiaire [rep.04] de la porte.
Dossi ' Le projet permet la fabrication du M.U
> Sur la vue de droite ; OSSIeT [€SSOUICES . . .
8;33 L Mettre en place les symboles de mise en position - Dossier de fabrication d'un agencement | L€ projet du montage d'usinage est
- (appuis, butées) L Pages 5/17 a 9/17 con?gleitéa\éeg -
S3.02 - Compléter les repéres de la nomenclature (remplir - Aide mémoire - |espor;ane:Sér;erositionnement REPONSE SUR LA PAGE 4/5 f 74
: i Y  Page 16/17 p
S6.11 les cercles vides) - les organes de blocage et de
> Surlavue de dessus . rr:zr:getévr;e e des élements
— Dessiner la piéce (a I'échelle) perag
~ Mettre en place les symboles de mise et maintien
en position (appuis, butées et serrages)
& Positionner les repéres de la nomenclature : 102 a
105.
QUESTION 4 : MODE OPERATOIRE DE POSE
Dossier ressources :
C2.01 Etabl'ir le mode opératoire de pose pour 'agencement sous - Dossier de fabrication d'un agencement La chronologie des phases est
C2.03 | escalier. 5 Pages 5/17 & 9/17 compatible avec les antériorités.
o La nature des outils est compatible a REPONSE SUR LA PAGE 5/5 /40
S7.02 L (Cj:lasser dans I'ordre logique les phases et opérations - OUtﬂl.agg:gisezo:é?ﬁ la réalisation de la phase.
e pose.
- Renseigner la nature de I'outillage nécessaire a
chacune des phases du mode opératoire de pose.
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CONTRAT DE PHASE

Ensemble : Fagade placard sous escalier
Phase n° : 50
Sous-ensemble : Porte
Elément n° : L . .
— Désignation :
Désignation :
Matiére : Chéne . .
Nombre d'éléments : 3 Machine-outil :
OPERATIONS D’USINAGE - ELEMENTS DE COUPE
Parameétres Outillages
Repere . . n Ve Vs f, D Controle
S/PH Op DeSIgna“on tr/min mis mimin mm Réf. Type mm Z des cotes
47 15 | 0,8 1950-9-160-19
[
BAREME DE CORRECTION Croquis de phase
. . R i t !/ 4
REFERENTIEL du domaine professionnel o neTEn >
pérations d’usinage /3
THEMES Compétences / Savoirs technologiques associés Eléments de coupe /12
C1/02 : Décoder et analyser les documents techniques. Re‘(’gf,,sjﬂtf i"zﬂ,fg'c?u‘i,,,ée) /5 @
C2/01 : Effectuer un choix technologique ' Position piéce ;
Contrat de phase 2/5 C2/04 : Traduire une solution technigue. (surface de référence utilisée) /3 |
S3/02 : Les codes et langages normalisés. Appuis plans / 8
S$7/03 : Organisation de la phase et de la sous-phase. Appuis linéaires 4
C2/03 : Etablir ou compléter un processus de fabrication. Cotations d'usinage / 8 ( ! w
Planning de phase 3/5 C2/04 : Traduire une solution technique. Entraineur / 3
S7/02 : Les étapes de la fabrication.
Total | | 150 |
C1/02 : Décoder et analyser les documents techniques.
Projet montage 4/5 C2/04 : Traduire une solution technique
d'usinage S3/02 : Les codes et langages normalisés.
S6/11 : Mise et maintien en position.
) , C2/01 : Effectuer un choix technologique.
Mode operatoire de 5/5 C2/03 : Etablir ou compléter un processus de fabrication.
pose S7/02 : Les étapes de la fabrication.
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PLANNING

DE

PHASES

Ensemble : Bati et portes

PHASES N° 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 190 | 200 | 210 | 220
Rep. Désignation ’ | | | | | T Symboles | Opérations
Deb Débit
101 Montant droit bati Deb Cor = Tro H Mor Pro’ Pon — Cor Corroyage
T T T I T Tro Trongonnage
102 | Montant gauche bati Deb Cor o Tro M Mor H Pro H Pon — ;":r: '}’Z)’f:ls’zg:
* ; Pro Profilage feuillure
103 | Traverse haute bati Deb Cor = Ten = Mor Pon Ass H Aff = Pon Pro’ Profilage rainure
- - T Pro™ Profilage moulure
104 | Traverse basse bati Deb Cor H Ten H Mor H Pon R R SC:O' 3ciaggé::/fJZZanlet
: : Ass Assemblage
105 | Montant inter. bati Deb Cor = Tro = Ten = Pro’ = Pon e Aff Affleurage
- : . Clo Clouage
01 Montant droit porte Deb Cor H — — - :::: g:gzgg‘:
- : : - * 3 Pon Pongage
02 Montant gauche porte Deb Cor -~ —
03 Traverse haute porte Deb Cor = — - = = =
04 Traverse inter. porte Deb Cor B — — —
05 Traverse basse porte Deb Cor H - = — Clo Fer ~ Pon
06 panneau Del Tro H Pon
07 Parclose verticale Deb Cor o Tro
08 Parciose verticale Deb Cor H Tro
09 Parclose horizontale Deb Cor o Tro pmrror——4—mrrmmo —o - 4+ BAREME DE CORRECTION
Montant droit porte /7
10 Parclose horizontale Deb Cor H Tro - Montant gauche porte /7
Traverse haute porte /5
- Traverse inter. porte /7
Traverse basse porte [/ 5
Assemblage porte /5
_ j Total | 136 |
B.E.P. Bois et Matériaux Associés
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l BAREME DE CORRECTION

l Représentation de la piece a usiner

Vue de dessus (ech. *z)

- Représentation, respect de l'échelle / 13
- Précision, soin

Positionnement des repéres / 26
- 2 pts par repére

Appuis plans, linéaires et ponctuel / 30
- 3 pts par appui

Genouilleres de serrage | 5
- 2,5 pts par maintien

Total | | 174

250

PORTE OUTIL A CALIBRER
D=110 Z=4 n=8000tr/min

GUIDE ABILLE

Ma
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D=110 —
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e e
Support montage (Rep. 101)
600
Vue de droite (ech. 1/2) @ L 108 ’ 1 f Bande anti-usure Stratifi¢ ]l Epais 8/10°™ ]
: 107 ‘ 2 ‘ Poignée de manceuvre ‘ j
m Lms |2 | Socle de genouiliére CP | @50ep.25 ‘f
( 105 ] 2 ’ Genouillere de serrage ’ )
L 104 ‘ 1 ' Appui ponctuel Vis vba , ‘ 5x50 W
5 L1o3 B | Appuilineaire Visvba | 5x50 ]
L102 BE | Appui plan théorique [ |
| | 101 [ 1 [ support montage CP |  600x250x19 |
T ] . - ’ ’ ‘ Piéce a usiner Chéne ] 454x110x22 !
%%/ LREP l Nbre l Désignation Matiére l Observations 7
B.E.P. Bois et Matéri A ié
Domina:?es: ;enuﬁs;;eﬁft/‘:;en?esrggte ° 8 0024
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MODE OPERATOIRE DE POSE

INVENTAIRE des phases de pose (dans le désordre) :

10 - POSE de la FACADE

11 | Pose de la fagcade

12 | Réalisation du gabarit

13 | Découpe de la fagade

14 | Tragage de la fagade

20 - HABILLAGE PLACO.

21 | Pose du placo.

A\

22 | Découpe du placo.

23 | Traitement des joints

24 | Tragage du placo.

B

70 - POSE des CAISSONS

71 | Réglage niveau

72

Assemblage des 2 caissons

73 | Réglage aplomb

74 | Fixation au mur

60 - HABILLAGE PLACO.

61 | Traitement des joints

62 | Tragage du placo.

63  Pose du placo.

A

64 | Découpe du placo.

50 - NETTOYAGE

BAREME DE CORRECTION

51 f Nettoyage du chantier

30 - POSE des PORTES 40 - POSE des PLINTHES Antériorités des phases /10
X - 2 pts par phase
N 31 M?ntage des portes 41 | Trongonnage des plinthes Antériorités opérations de pose / 18
| 32 | Réglages des portes 42 | Pose des plinthes - 1 pt par opération
T i - <« S Outillages
33 | Pose des charniéeres 43 | Tragage des plinthes = .gzpts par phase / 12
]
Total ! 40
Classer dans un ordre logique les phases et les opérations de pose
DEBUT A chaque phase et opération est attribué un identifiant (un numéro). Pour chacune des phases, mentionner l'outillage nécessaire & sa réalisation. FIN
70 - Pose des CAISSONS 50-
NETTOYAGE
o) () O ) ) ) C) 0
I ONE LN . 5 ©
balai
aspirateur
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