Ces éléments de correction n’ont qu’une valeur
indicative. Ils ne peuvent en aucun cas engager la
responsabilité des autorités académiques, chaque jury
est souverain.
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PARTIE B

GAMME OPERATOIRE

PRODUIT : Dessus de Tonnelle

NO

OPERATIONS

SCHEMAS

Directives complémentaires

Couture du logo sur 1 morceau de la
tonnelle

Assemblage des Iés.

Tracage et coupe des 4 parties formant la
tonnelle d’apres la forme

Assemblage de 2 parties du dessus de la
tonnelle (deux par deux) et ensuite
I’ensemble

Couture des sangles dessous pour la
fixation sur 1’armature

Couture du biais sur la partie de la vague

Couture plate

Coutures plates doubles

Couture ouvertes

Couture plate

Couture sur bordure a cheval

BEP METIERS DE LA MODE ET DES INDUSTRIES CONNEXES Champ d’application SELLERIE GENERALE

EP2 TECHNOLOGIE, ETUDE ET ANALYSE DE CAS

€O GE Page 2/8

Durée : 4 heures | Code:5102420J |

Coefficient : 6

SESSION 2008




PARTIE C

BORDEREAU DE PROGRAMMATION

[1127374l576 17 781

Programmation de pose d'un Logo de la
société, par comptage de points
( 3 points / cm ).

4
5
3
1-Q — 1
[ ] Programm —— @
N° Actions de I'Utilisateur Touche ~ Résultats
19) - Action sur la touche moins afin de faire apparaitre le ler - - Affichage du ler programme
programme et le ler sous programme dans la fenétre. ainsi que du ler sous programme
(rep: 1 et 3)
2°9) - Action sur la touche F F - L'astérisque s’allume au repére
4
3°) - Action sur les touches G et Moins et l'astérisque se déplace G et- |- L'astérisque apparait au repere 5
4°) - Action sur la touche + ou - pour définir le Nb de points sur le +ou- | Affichage dans la fenétre aux
coté repéres 6,7 , 8 ( Nb de points =
10)
59 - Action sur la touche F permet 1’affichage des zéros et le F Affichage dans la fenétre de 14 8
déplacement pour le choix du symbole
6°) - Action sur les touches + ou - pour mettre en action les symboles +ou- | Affichage dans la fenétre:

0 =Rien +=-Aection

7°) - Action sur la touche G pour passer au 2éme sous-programme G Le 2¢éme sous-programme
s’affiche au repere 3

&) - Action sur la touche + ou - pour définir le Nb de points sur le +ou— |(Nbde points=18)
coté
Affichage que des 0 dans la
9°) - Action sur la touche F F fenétre
10°) |- Action sur la touche G pour passer au 3éme sous- programme G Le 3eéme sous-programme

s’affiche au repere 3
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N° Actions de I'Utilisateur Touche Résultats
11°) |- Action sur la touche + ou - pour définir le Nb de points surle | +ou— |(Nb de points=10)
coté
12°) |- Action sur la touche F F Affichage que des 0 dans la fenétre
13°) |- Action sur la touche G pour passer au 4eme sous-programme G Le 4éme sous-programme s’affiche
au repére 3
14°) |- Action sur la touche + ou - pour définir le Nb de points surle | +ou— |(Nb de points =18 )
coté
15°) |- Action sur la touche F F Affichage que des 0 dans la fenétre
16°) |- Action sur la touche G pour passer au 5 €éme et dernier sous- G Le 5éme sous-programme s’affiche
programme au repére 3
17°) |- Action sur la touche + ou - pour définir le Nb de points surle | +ou— |(Nbde points=3)
coté
18°) | Action sur la touche F pour le déplacement dans la fenétre afin F Le repere 4 de la fenétre Clignote
de choisir le symbole coupe fil (coupe fil)
19°) |- Action sur les touches + ou - pour mettre en action le symbole | +ou- |Le I s'affiche au repere 4
20°) |- Action sur les touches G et Moins en méme temps pour G et— |Le ler programme et sous-
verrouiller le programme programme s'affiche dans la
fenétre, prét a commencer la
couture
21°) |-Action sur la touche F F L’astérisque s’éteint .
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BORDEREAU DE PROGRAMMATION
NOM DE L’OPERATEUR DATE 22 .03 ofk

— - —

OPERATION : P4 cevurs UAc%_Mr,t
71—/,‘1 caenn /{’73 cle 7/rwu,llﬁ ( 3 Pcu./u_\?k /Czw)

Z ’ T1 T2 T3 T4 TS

Tableau de commande externe OC-TOP
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N° Actions de I'Utilisateur Touche Résultats
1) - Régler la densité du point 3 points par cm
2) - Action sur la touche T9 programmation T9 Programmation
3) - Action sur la touche P + ou — pour afficher PO1 P+ou- |Programme 01
4) - Action sur la touche S + ou — pour afficher SPO1 S+ ou— |Sous programme 01
5) - Action sur la touche 1 + OU — pour afficher nombre de points L +ou-— |Affiche 10 points
6) - Action sur la touche T11 LED obscure T11 Aiguille en bas
7) - Action sur la touche T12 LED claire T12 PP position haute
8) - Action sur la touche S + ou — pour afficher SPO2 S +ou—- |Sous programme 02
9) - Action sur la touche L + OU — pour afficher nombre de points L +ou— |Affiche 18 points
10) - Action sur la touche T11 LED obscure T11 Aiguille en bas
11) - Action sur la touche T12 LED claire T12 PP position haute
12) - Action sur la touche S + ou — pour afficher SPO3 S +ou-— | Affiche sous programme 03
13) - Action sur la touche L + OU - pour afficher nombre de points L +ou— |Affiche 10 points
14) -Action sur la touche T11 LED obscure T11 Aiguille en bas
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N° Actions de I'Utilisateur Touche Résultats

15) - Action sur la touche T12 LED claire TI12 PP position haute

16) |- Action sur la touche S + ou — pour afficher SPO4 S+ ou - | Affichage sous programme 04
17) |- Action sur la touche L + ou - pour afficher nombre de points L+ou- | Affichage 18 points

18) |- Action sur la touche T11 LED obscure Ti1 Aiguille en bas

19) |- Action sur la touche T12 LED claire T12 PP en position haute

20) - Action sur la touche S + ou — pour afficher SPO5 S+ ou- | Sous programme 05

21) |- Action sur la touche L + ou — pour afficher nombre de points L+ ou- | Affichage 3 points

22) - Action sur la touche T11 LED claire T11 Aiguille en position haute
23) - Action sur la touche T13 LED claire T13 PP en position haute

24) - Action sur la touche T14 LED claire T14 Affiche coupe fil

25) - Action sur la touche T9 LED obscure T9 Enregistrer le programme
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PARTIE D

| W /
_______ 7
///5/ A) Positionner les morceaux découpés sur le plan de coupe ci-
e contre pour une demi tonnelle et calculer le métrage pour 1 et
jjﬁ"“ pour 10 tonnelles ensuite.
3/7
A ]
A
v e et 6,98 métreS (1/2 tonnelle) x 2 = 13,96 métres
arrondi & 14 métres
14 m x 10 tonnelles = 140 metres
B) Métrage de fil nylon.
_________ Coutures plates doubles
—_ 1,50mx 16 x 2 (dessus et dessous) = 48 metres
3
@ Coutures ouvertes
2,62 mx 12 x 2 (dessus et dessous) = 62,88 metres
Couture bordure a cheval
3,30 m x 4 cotés x 2 (dessus et dessous) = 26,40 metres
Total = 137,28 métres x 10 tonnelles = 1373
# AN C) Métrage de biais.
7 N
13,50 m x 10 tonnelle = 135 metres
T i D) Le coiit de la main d’ceuvre.
1 090€
ST T T e T 27,25 € de ’heure x 4 Heures x 10 Tonnelles =
v .
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Société: Bache & Store
Adresse: 7 rue Léonard
Ville: Le Mans

Code postal: 72000

Date : 07-nov-06

Nom du Mr DURAND
client : Jacques
Adresse: 30 Av de Verdun

Ville: Le mans

Code 72000
postal:
DEVIS pour: _10
Tonnelles
Désignation Prix unitaire |Quantité TOTAL HT

Toile & store (coloris bleu roi) 9,50 140 1 330,00
Fil Nylon noir 0,01 1373 13,73
Biais 0,30 135 40,50
Sangle de fixation 11,65 1 11,65
Main d'CEuvre 27,25 40 1 090,00
Montant HT 2 485,88
Remise 2% 49,72
TOTAL HT 2 436,16
TVA 19,60% 477,49
MONTANT TTC 2 913,65
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