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Corrige & ire Meicath

1) Donner I’origine du lyocell.
Origine chimique artificielle cellulosique.
2) Indiquer le procédé de fabrication.
Les fibres lyocell sont fabriquées a partir de la cellulose du bois.

Leur procédé de fabrication se caractérise par leur cété écologique.
La pdte de bois est dissoute puis filée en milieu solvant (le solvant utilisé est recyclé).

3) Enumérer quatre avantages de ce textile.
Biodégradable Absorbant
Doux au toucher (microfibres), effet peau de péche Grande résistance
Confortable Grande stabilité diimensionnelle

\

4) Compléter et expliquer les pictogrammes du code d’entretien de la tamique en lyocell et taffetas.

/1pt

/2 pts

/2 pts

/5 pts

SYMBOLE DESIGNATION

Programme deNlavage, eau tiéde 30°

Chlore interdit

Repassage a température moyenne (max. 150°)

Essences minérales autorisées

Seéche linge interdit

TOTAL: /10 pts
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Corrige a ttre indicaf

5) Indiquer dans la nomenclature le nom des organes qui interviennent lors de la formation du point
invisible de la machine.

/3 pts
3 | plongeur
2 | Entendeurboucleur
1 | Aiguille
Rp | Désigiation =
6) Compléter le tableau ci-dessous des incidents de fongtiennement de la piqueuse plate. /S pts

Incidents Causes

- Mauvaisevorientation de la grande rainure ;

- Adguille épointée, non adaptée au fil ou a la matiére ;

- «Filde mauvaise qualité, aspérité usant le fil ;

=\ Tension trop forte, machine mal enfilée.

st I'il de mauvaise qualité, tension trop forte ;

~  Fil de mauvaise qualité, aspérité usant le fil ;

- Bobinage irrégulier de la canette ;

- Déformation du ressort de tension du boitier.

- Aiguille courbée, aiguille trop longue, aiguille trop fine ;

- Pied-presseur mal monté, desserré ;

L’aiguille casse - Boitier mal fixé, aiguille mal placée, crochet décalé ;

- Dégagement de la matiére alors que I'aiguille n’a pas
ferminé sa remontée.

- Mauvais enfilage supérieur ou inférieur ;

- Mauvaise tension inférieure ou supérieure ;

- Mauvais remplissage de la canette ;

- Aiguille mal orientée, épointée.

- Aiguille courbée, aiguille trop longue, aiguille trop courte ;

- Aiguille mal orientée, épointée ;

- Pied-presseur qui ne presse pas la matiére ;

- Plaque a aiguille abimée.

Le fil d’aiguille casse

Le fil de canette casse

Les points sont mal formés

Les points sont manqués

TOTAL: /8 pts
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Corrige & tire ndicat

6) Sélectionner dans la liste et noter ci-dessous les différents gaspillages correspondants a chaque image :
/3pts

ESPACE , ENERGIE , PENSEE , TEMPS , MATERIEL-MATIERE , PERSONNEL.

MATERIEL- , ,
ESPACE TEMPS MATIERE ENERGIE | PERSONNEL | PENSEE

£

vl
7 ;
8) Donner quatre conséquences de gaspillage en entreprise. /4 pts
- Délai de livraison retardé ; -Remplacement fréquent du matériel ;
- Déplacements inutiles ; -/Prix de revient plus élevé ;
- Frais supplémentaires ; - Mauvaise ambiance ;
- Budget déséquilibré ; - Erreur dans la réalisation.

9) Enumérer quatre consignes de sécurité au poste de repassage équipé d’une table vaporisante et aspirante.

/4 pts
- Carter fermeé ; - Régler le thermostat ;
- Fils et tuyaux d’alimentation isolés ; - Positionner le fer sur le repose fer ;
- Vérifier le niveau d’eqi; - Apres utilisation, fermer les interrupteurs.
- Vérifier la pression{bars) ;
10) Lister €inq centtoles différents a effectuer lors de la fabrication et le montage d’un col. /S pts

- Connaissance des tissus (endroit, envers et sens de la matiére) ;

- Netteté des bords de col ; - Respect de la symétrie ;
- Respect des crans ; - Respect de I'aplomb ;
- Respect des valeurs de coutures ; - Respect de la platitude ;
- Précision du crantage ; - Netteté du repassage.

TOTAL : /16 pts
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Corrige a {ire ndieat
» 1) La tunique baille sous les emmanchures.
» 2) La cliente désire transformer la tunique évasée en tunique droite.
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TRAVAIL DEMARDE :
% A laidendeSfigures ci-dessus, situer et tracer les modifications correspondant aux retouches
(augstylo yent). /3 pts
% Compléter la fiche de retouche en justifiant votre choix. /3 pts

Fiche de retouche.

1) La tunique est trop large au niveau de la poitrine, reprendre les c6tés devant et dos du dessous de
l’emmanchure en effilé jusqu'a la taille.
2) Reprendre les cotés du bas de la tunique en effilé jusqu’au bassin.

TOTAL : /6 pts
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