C.R.D.P.

1~ PRESENTATION.

Depuis plus de vingt ans, la société SOMEX congoit et fabrique des unités d'usinage de
machines spéciales et standard : broches tournantes, unités de taraudage, unités d'avance, etc.

A ce jour, plusieurs dizaines de milliers d'unités d’'usinage et plusieurs centaines de
machines spéciales ont été installées a travers plus de 20 pays dans le monde.

2~ LA TETE REVOLVER ETR36.

En usinage, la durée du cycle de production
est fortement liée aux durées de changements d'outils.
Afin d'optimiser cette durée, la société SOMEX produit,
depuis quelgues années, une téte revolver a 6 broches
ETR36. Chacune des 6 broches de cette téte peut

comporter des outils d’'usinage simples ou multiples
(figure 1).

Figure 1 :
Téte revolver
ETR36

Les usinages effectués avec cette téte sont

des percages, des taraudages et certaines opérations
de fraisage.

La téte revolver ETR36, de construction
particulierement compacte et robuste, peut étre

implantée sur un module 3 axes (figure 2) ou sur une
unité d’avance.

Figure 2 :
Téte revolver ETR36

implantée sur un module |
3 axes.
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3 - APPROCHE FONCTIONNELLE.

Le systeme étudié se limite a la téte revoiver avec les broches
(figure 3).

3.1 — Diagramme des interacteurs en phase d’usinage :

e

Figure 3 :

Ou;(:iizlr’l] Objet de I'étude
d?:sinage Ensemble

motoréducteur
(Servomoteur PARVEX
+ transmission poulies
-~ courroie synchrone)

Téte
revolver

Unité de translation
(module 3 axes ou
unité d’avance)

Milieu
ambiant

3.2 - Diagramme des interacteurs en phase de changement d’outil :

Outil sélectionné
dans une position
autre que celle

d'usinage

Ensemble
motoréducteur
(Servomoteur PARVEX
+ transmission poulies
- courroie synchrone)

Téte
revolver

Unité de translation

(Unité d’avance ou Milieu
module avec plaque ambiant
d'adaptation)

FP1 : Transmettre la puissance du motoréducteur a I'outil.

FP2 : Assurer le positionnement de 'outil par rapport a l'unité de translation.
FP3 . Permetire au motoréducteur de placer Foutil en position d’'usinage.
FC1 : S'adapter a I'unité de translation.

FC2 : Résister au milieu ambiant.
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4 - APPROCHE TEMPORELLE. A lire avec les documents DT02 &4 DT0S

Le GRAFCET simplifié ci-dessous permet de décrire les opéralions permettant d'effectuer un
changement d’outil. La gestion des positions angulaires des broches et des consignes de commande
rn'est pas abordée.

Figure 4 : TOURELLE INDEXEE :

, , o Le piston 4 du vénn
Reprégentat:on simplifiée du simple effet, en position
mécanisme écorché en

o Y avancée, permel
position d'usinage Jindexage de la tourelfe

via la couronne dentée

{

- o »Voir figure 4
“ 0 ; Ensemble
tourelle

e gy ET tourelle indexée ET baladeur avancé I AN

Ensemble

1 CYCLE D'USINAGE brache v : g2 W 8\

e oyvole d'usinage terming

2 ARRETER MOTEUR

m——itesse moteur = 0

3 RECULER BALADEUR

T baladeur recuté l > Voir figure 5 BALADEUR AVANCE : Le baladeur

11, commandé par la fourchette,

\ 4 1 DESINDEXER TOURELLE assure l'accouplement de
t'ensembie broche avec 'arbre :
) . d'entrainement 13 ™ Vérin double effet
baladeur d'entrainement commande de fa
5 TOURNER TOURELLE 13 fourchette
Figure 5 :
w———broche désisée en position d'usinage Représentation simplifiée du
mécanisme écorché en @ TOURELLE

DESINDEXEE ;
- Recul du piston 4.

6 || ARRETER TOURELLE position « rotation tou

——yitpsse moteur = 0 S - Les dents de fa couronne
ne sont plus en prise.
- La tourelle est libérde

7 |4 INDEXER TOURELLE

angulairement.

w touretie indexée

8 AVANCER BALADEUR

+ baladeur avancé

® TOURNER TOURELLE
ta puissance du moteur est
transmise par 'engrenage
conigue et permet la rotation
de la toureile.

® BALADEUR RECULE : ~

: - Le déplacement du vérin permet le recul de la {o&chetteﬂ.
— - L& baladeur 11 est afors placé en position reculée.
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