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DOCUMENTATION

Données LISSE MAP 5

Vitesse maxi : 650m/min

Laize (m) 3,57
Grammage (g/m?) 50 80 250
Vitesse feuille (m/min) 500 550 200
rouleau masse (kg)
Dur 8000
MOL 6000

Equipement section

rapport réducteur
LISSEMAP 5 |rouleau | @ (mm) a 550m/min
NIP 1 Dur 800 0,1152
etNIP 2 MOL 525 0,5
Puissances (kW)
Puissance PNRL* PRDC*
LISSE MAP 5 | référence moteur nominale 650m/min 650m/min

NIP 1 1LA6317 4AAB0 200 13,9 126

1LG4280 8AB60 37 7 31
NIP 2 1LA6317 4AAB0 200 17,1 126

1LG4280 8AB60 37 9,6 31

* Power Normal Running Load (PNRL) : Puissance consommée marche normale
* Power Recommended Drive Capacity (PRDC) : Puissance mini a installer
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NIP 2 - LISSE MAP 5
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Définition

Unité mini

Maxi

PLI

Pression linéique daN/cm 10

200

PVi

Pression aux vérins bar 16,1

86,7

AP

Pression interne a la virole bar 1.8

7.4
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Courroies référence T 20
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EXEMPLE DE COMMANDE DE COURROlES

Bénommatm f Largeur § Type/ Langueur } Spécification particufidre

SYN" ' 50 130 , 1880
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Vis d’assemblage

Pour une vis l'implantation bm doit au moins étre égale aux valeurs suivantes :

- matériaux durs bm>d
- matériaux tendres bm > 1,5d
Dimensions Normalisées
TETE CYLINDRIQUE Symboie C MC
& six pans creux NF E 25-125
EXEMPLE DE DESIGNATION :
Vis CHC, M d-4, classe de qualité™™, NF E 25-125
Longueur L et longueur filetée x
L X
160
170
180 36
190
200
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Lamages — Trous de passage

Outils de serrage débordant

C, min
i
I

Qutils de serrage non débordant

‘ Trous de passage :

d1
série
moyenne | large
26 28

C, min

Clavette

Exemple de désignation:a x b x|

a : largeur en mm
b :hauteur en mm
| : longueur en mm
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