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Mise en situation

Vous étes en contrat C.D.D. (Contrat a durée déterminé) depuis plusieurs mois dans cette
sociéeté. ,

Au terme de ce contrat, le directeur peut vous proposer ce méme poste en C.D.I. (Contrat
a durée indéterminé) en fonction de vos compétences acquises.

Le responsable production a travers en entretien souhaite juger vos acquis au poste de
conduite de l'installation « fabrique de béton frais ».

Situation N°1 :

L'installation posséde différentes sources d’énergies et des modules de sécurités.
La prise de poste le lundi matin impose avec le service maintenance un contrdle visuel de
I'armoire électrique et de l'installation.

Question (PR - \ous vous apercevez, que seul, le voyant alimentation des appareils

de mesure fixe et afficheurs est éteint. A 'aide du document D.R. 2/10 précisez pour le
service maintenance la valeur et la nature du signal attendu.

VOYANT INDICATEUR VALEUR NATURE
VISUEL ATTENDUE
Alimentation principale Allume 400v triphasé alternatif
Alimentation des Eteint 230 v alternatif
appareils de mesure fixe
et des afficheurs

Alimentation régulée Allumé
Alimentation des entrées Allumé
automates

Alimentation du circuit Allumé

de commande

Alimentation des Allumé
Electrovannes

Donnez le repére de I’élément certainement défectueux ?

Réponse : FU4
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OIS MM WA Sur un module de sécurité du fabriguant SCHNEIDER de

reférence:XPS AK371144, vous distinguez avec linstallation a l'arrét les LEDS 1 et 2
allumées uniquement. La LED 3 est éteinte (Voir D.R.6/10, 7/10 et 8/10).

Que signifie cet état ?

Réponse : Un des deux contacts de 'arrét d’urgence ne fonctionne pas

........................................................................................................................

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Donnez le nom des bornes du module XPS AK371144 ou peut se situe le probiéme.

Réponse : Sur les bornes §31- S32

........................................................................................................................

........................................................................................................................

/4
Question (R \ous souhaitez pour la sécurité des personnes, un arrét d'urgence

supplémentaire prét du malaxeur. Il sera du type coup de poing sans clé et sera associé
en serie aux autres arréts d’'urgences du module de sécurité. La zone est réguliérement
nettoyee sous eau et le service maintenance un arrét d’'urgence « prét a poser ». A |'aide
de la documentation D.R. 6/10 et D.R. 10/10

Donnez la premiére référence de P'arrét d’urgence convenant au mieux a la situation
décrit ci-dessus.

Réponse : XALK178F boite a boutons, sans clé et 2 contacts NF
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Situation N°2 :

Le responsable production vous présente 2 situations de conduite de linstallation, une en
production normale, I'autre lors d’'une production dégradée.

Question PR Surle poste de supervision, la courbe de puissance du malaxeur issue

de 'appareil de mesure apparait comme ci-dessous. Elle donne une indication précieuse
sur le bon déroulement du cycle. A partir de cette derniere et des documents D.T. 5/14
et D.T. 9/14, donnez les numéros d’étapes correspondantes et les actions
associées.

% courbe charge du malaxeur

% malaxeur

% puissance absorbée

0 T ? T T 1 L T ; ¥
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
temps en seconde

Zone Le numéro d’étape Actions associées
correspondant
A 43 Incorporer les granulats
B 44 Incorporer le ciment
C 45 Incorporer I'eau
D 46 Attente
E 47 Ouverture trappe
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QNI WA A aide du document D.T. 5/14, justifiez 'importance

delazoneD ?

Réponse : Temps minimum a respecter selon la norme EN 206-1

---------------------------------------------------------------------------------------------------

/2

Question PR - Un demier client demande une gachée de 1 m®. Aprés avoir rentré les

informations pour la recette sur le logiciel de conduite, et, vous étes positionné en mode

automatique, le cycle s’effectue normalement.

Les granulats sont pesés, et, dans le SKIP en position attente
La quantité de ciment dans la trémie est correcte
La quantité d’eau dans la trémie est correcte

Y VYV V¥

Le malaxeur est vide et les portes d’évacuations du béton n°1 et 2 sont fermées
Le particulier attend avec une benne au poste vidange porte malaxeur n®1

Un probleme survient sur tous les ordinateurs et provoque l'arrét de linstallation dans

état. A l'aide du dossier technique D.T. 9/14 et des documents D.R.

3, 4 et 510,

listez dans 'ordre vos actions, vos controles pour terminer la production en mode
manuel . Le skip devra étre repositionné correctement en fin de production.

Ordre Votre action (exemple: appuyer sur B14 ou B16 pour remplir trémie eau
et contréle du remplissage sur I'afficheur)
1 Passer sur S6 en 2 position manuelle
2 Appuver sur B4 marche malaxeur
3 Appuyer sur B20 monter le skip jusqu'a Pouverture trappe mécanigque puis arrét par B21
4 Vidanger le ciment par B24 jusqu'a 0 kg sur P'afficheur
5 Vidanger 'eau par B26 jusqu'a 0 kg sur I'afficheur
6 Attendre 55 seconde et contrdle la stabilité courbe a 50% environ
7 *Pendant ce temps, descente skip en bas par appui sur B22 puis arrét B21
8 Commutateur S5 sur 1 porte n°1 évacuation produit malaxeur
9 Appui sur B28 évacuation produit jusqu’'a 0% charge malaxeur
10 Fermeture porte par B30
11 Arrét malaxeur par B3
12 * cette étape peut se faire en fin de production
13 /12
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Situation N°3:

La documentation technique n’est pas a jour, on vous demande de compléter celle-ci afin
de faciliter les opérations de maintenance.

Question 3.1. BRGNS electrique dé puissance du malaxeur (Voir D.R. 3/10) n’a

pas été modifié depuis l'installation des modules de protections PREVENTA. A l'aide des
documents D.R. 6/10 et 7/10, complétez le schéma de puissance ci-dessous en
ajoutant I’élément manquant.
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Elément manquant KM b /3
a ajouter —
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Moteur malaxeuretype /77 N\ EEEimngpesigsnesm
asynchrone triphasé de
55 KW

Zone non étudiée

Question KW Quel role a le module PREVENTA sur le circuit de puissance.

Réponse : Eviter le collage du contacteur de ligne en ’associant /2
a un deuxiéme contacteur
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Question 3.3. partir de ces 2 photos représentant la trappe d'un silo et du

document D.R 9/10, représentez le schéma pneumatique (verins-distributeur) d’un
silo granulats au repos afin de faciliter les futurs actions de maintenance car il
n’existe pas de documentation actuellement.

Cette trappe évacue 2 vérins en position repos
les granulats du silo - pour actionner une trappe

Distributeur équipé d'un
# échappement (3) et (5)

Présence de 2 TE permettant
de redistribuer I'énergie
pneumatique vers les
actionneurs

Arrivée de
I'énergie

Une seule
commande
électrique
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Réponse :

Forme simplifiée restante de la
structure de la trappe du silo

|
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Représenter le distributeur/ ) :
=

Point de fixation mécanique de
la tige de vérin sur la trappe du Echappement
silo

Arrivée de
Fénergie
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Situation N°4 :

Vous devez participer a I'entretien de la zone malaxeur. Le nettoyage au jet d’eau du
malaxeur (partie mécanique) ou l'entretien du moteur nécessite de votre part certaines
connaissances afin de participer aux opérations en toutes sécurités

Question ‘MW Cochez le type d’habilitation correspond au mieux a la seule

activité du nettoyage au jet d’eau ?

BOV §|B1V O(|B2 ODJBR 0O|BC O

/1

Question 4.2. : Aprés avoir consigné mécaniquement les différentes vannes

(énergétique et produit). A I'aide du schéma électrique de puissance du malaxeur (Voir
D.R. 3/10) :

Donnez la premiére étape d’une consignation électrique.

Réponse : 1° étape : Séparer 'ouvrage des sources de tension par le composant
repéré SM

Quel est le nom, et, le role de I'appareil de protection en téte du circuit de puissance
du moteur du malaxeur situé sur le schéma ?

Réponse : Le composant repéré SM est un sectionneur porte fusible. Il assure dans
ce cas la protection des personnes lors d’une intervention par ouverture de ses
contacts lorsque le courant est nul ou presque nul . Les cartouches cylindrigues
assurent la protection contre les courts-circuits.

........................................................................................................................
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