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SESSION 2009

Epreuve E2 : Technologie
Sous épreuve B2 Unité U22 : Automatisation d’une production
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ALIMENTATION DES DIFFERENTS CIRCUITS DE COMMANDE
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SCHEMA DE PUISSANCE DU MOTEUR MALAXEUR
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Mesure de la tension du réseau triphasé
P1
CI Mesure de l'intensité
p2[ -
Al YVYY
KM \d\é ..... \c Captgur/transmetteur
de puissance
l Vers les entrées
. analogiques de
" I'API (automate
programmable)
Moteur malaxeur de
type asynchrone L A4
triphasé de 55 KW Vers I'afficheur de puissance
du malaxeur
Zone non étudiée
LES DIFFERENTES POSITIONS DU SKIP
La position haute autarise le
transfert des granulats du skip
vers le malaxeur
Position intermédiaire ou
« aftente »
HMALAXEUR
Trajet des '
granulats ..
=
Déversair *, - .
’ Position basse du skip
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PUPITRE DE COMMANDE AUXILIAIRE
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PANNEAU DES AFFICHEURS AUXILIAIRES

AFFICHEUR GRANULATS

907 Kg

AFFICHEUR EAU

193.0. | Kg

AFFICHEUR ADJUVANTS

00.0 Kg

AFFICHEUR CIMENT

338.0 | Kg

AFFICHEUR % HUMIDITE GRANULATS

AFFICHEUR % CHARGE MALAXEUR

AN ENN %

0.0 %
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PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT DU MODULE DE SECURITE

Action sur un circuit de commande sans module de sécurité -

Arrét
d'urgence

L'ordre issu du dispositif de protection (arrét d’'urgence dans le schéma ci-contre) agit
directement sur le contacteur de puissance de la machine.
Dans ce type de schéma, il subsiste des risques de défauts simples :

= Shunt du bouton d’arrét d’urgence ou défaillance de ce dernier
* Collage du contacteur KM1 qui reste dans une position fixe

Lorsque l'opérateur effectue un arrét d’'urgence, cet ordre n’est pas pris en compte,
le démarrage d’une nouvelle séquence aprés I'arrét d'urgence est possible malgré la
présence du défaut.

La fonction de sécurité (1) n'est plus assurée dans ce cas de défaillance. Il faut donc
utiliser un relayage intermédiaire fiable : Le module de sécurité

Action sur un circuit de commande avec un module de sécurité .

Boutla da refour

INERERREREEE NN

Module de sécurits Re-_dghdéh_t?'e’iii 1
i Preventa L ]
EEEEEEEREEEEEEED

KM

KM6 KMS K5
ATt it A Marche
d'urgence

(1)Le module de sécurité élimine les risques cités précédemment grace a la
redondance (duplication) des éléments qui peuvent étre responsable d’'une

défaillance.
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REFERENCE CONSTRUCTEUR MODULE PREVENTA

Modules de securité Preventa type XPS AK
Pour surveillance d’Arrét d'urgence, d'interrupteurs, de
tapis ou bords sensibles ou de barrigres immatérielles
de sécurité

Désignation Typedebornier No
deraccordement circuits de” Supplémeantaiies
sécurité -/ Statiquesvers .
Fautomate , kg
Modules de sécurité pour  Intéoré aumodula 2 114 MY XPS AK3T1144 0,200
surveillance d*Arrét Y
d'urgence, d'interrupteurs,
tle tapis ou bords sensibles,
tle b@rrié_rqs immatérielles
de securite ~H0Y  XPSAKIGH44 0400
Y

120 APSAK3S144 0400

Y

XPS AK3a1144

WY XPSAKIT1M44 0400

Y

Séparé, 3 114 w24V XPS AKITH44P 0,300

débrochalie du TV

midule
43y XPS AK331144P 01200
W HO0Y APS AKIG1144P 0400
T2V :

XPS AK3e 1144P
~ 120V XPS AKI51144P 0400
Y
230V XPS AKIT1144P 0400
bl 2%
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SCHEMA CONSTRUCTEUR DU MODULE DE PROTECTION
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Raccordemert de Falimentation selan la tension : ~ sur bomes Al (A2, 0U T 24V sUr bornes B1/B2.
{1} Etat de fohctionnement du fusitle inferne électronique.
EZC : Condiiions de démarrage extemnes.,

PRESENTATION DES LED EN FACADE DU MODULE DE PROTECTION

Description des DEL
LED allumée de couleur —
-verte en état ou LED T e
éteinte signifiant une ,
anomalie \
2. =0
3 O
4 -0
LED ROLE LED ETAT
N° ALLUMEE
1 | Tension alimentation A1-A2 du module VERTE Tension présente
2 | Entrée S22(A) : la fonction arrét VERTE La premiere fonction
arrét en état
3 | Entrée S32(B) : redondance de la VERTE La fonction arrét
fonction arrét redondante en état
4 | Etat de K1/K2 (sorties de sécurité) avec | VERTE Pas de défaut et
réarmement réarmement effectué
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SYMBOLES PNEUMATIQUES

Distributeur 3/2 : Appellation V
Exemple : 1V pour ce distributeur I:Z /\/\l
3 orifices, 2 positions avec une T 1T
commande électrique et rappel par 3 4)1
ressort.
4 2
Distributeur 4/2 :
3& 4}1
4 2
Distributeur 5/2 :
T T
5 4; 3
Commande des distributeurs :
Commande électrique m Commande pneumatique E
Rappel par ressort _ /\/\l

Vérins simple effet : Appéllation A Vérin double effet : Appellation A

AAAAAN
WAVAVAVAVAVAVER |

VYVV VT

A A
Exemple : Vérin 1 A
Dossier LIGNE DE PRODUCTION DE BETON
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REFERENCE BOUTONS ET BOITES A BOUTONS D'URGENCE

GRS

e

5}‘ 2' Contact O+F

Boutons ¢ 22, & accrochage et verrouillage brusque

k381554 381564

toumner pour cléverroulllage par clé

tourner pour déverrovilage par clé
déverroutlsr 11° 455 dévenoutler 11° 455
boutons ' : ‘métalllgue - &
andurance mécaniqus imillions de "cles de mancere ) 0,3 ,
tenue aux chocs /vibrations 10an/5an 10an/sgn
degré da protestion IP &5 P &s

caractéristiues assignées el

AG 15, A800 / DC 13, Q800 {selon IEC/EN &0947-6-1)

ancombrameant a x P {mm 34082 a 40 % 104 340% 615 & 40X 103
références avec contact Q+F XB4B§a445 XB4BS8445 XB5AS58445 XB5A89445
O+F+0 XB4BS84441 ZB4BSg44 - ZB5ASH44
+ ZBABZ141 + ZBSAZA41
Boftes a boutons o 22, 4 accrochage et verrouillage
brusque »381574
. &I_ QI Contact O4F
N
a:f X

L zsrL Cantact 040

gl ¥ -
b 9 5l Contagt O+F+0
(H.'.L.—.._,J-- .-\---_.}‘ .
al =
boites

andutance memnlqun mitlians de. c"cles flﬂ n1ann=u w3a) B

déverrouillage par olé n° 455

tenug aux choes {vibrations

10gn/ S ¢n

10gn 75 gn

degré de protection

IP &g

IP 66

caractéristiques assigrédas demplol

AC 15, A6C0 7 DC 13, Q 600 (selon IEC/EN £0347-5-1)

encombremantH x L x P {mm) 63 %63 X 91 SBX 63X 113
T&fdrances aves contact Q+F XALK178E XALKA88E
0+0 XALK1T8F XALK1B8F
Q+F+0Q XALKI78G XALK1B8G
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