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Yaleurs des jeux exprimés.

Session 2009

VALEUR DES JEUX DE REMMOULAGE
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JR : jeu de remmoulage
JC : jeu de coiffage
JF : jeu de fermeture

Ces signes doivent
étre mentionnée sur
I'étude de moulage st
les valeurs des jeux
doivent étre indiquées.
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Surépaisseurs d'usinage typiques pour piéces brutes

SUREPAISSEURS D'USINAGE

Tableau B1

. . . . Alliages . . . .
. : Fonte a Aliiages | Alliages |- Alliages | Alliages a
Méthode - Acier F?gt: * Graphite m;;g:;le De De m ggux Abase | basede
9 sphéroidal cuivre Zinc " de Nickel | cobalt
egers :
Moulage en sable GakK FaH FaH FaH FaH FaH
et moulage main
Moulage en sable,
moulage machine FaH EaG EaG EaG EaG £EagG
et moulage
carapace
Moule métaliique
permanent (en Dar DaF DaF DaF Dar DaF
coquille et coutée
basse pression)
Coulée sous Babp BaD BaD
pression
Moulage a la cire E E E E E E E
perdue

Nota : Cette nome peut aussi étre utilisée pour des procédés et des malériaux non donnés dans ce tableau, aprés accord entre le

glient et le fondeur
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Sessionh 2009

Tableau 1
Toierances dimensmnnelies des piéces mou?ees
Cota nominale - Tolérances totaies des pitces moulées {1}
4 delapidce . : . {en mm)
© brute -
(;rnm} _ : C!asses de tolérances d;mens:onne!les CT des pitces moulées
au.de'za jusqualeTilcT 2lcTaleT alcT 5{CT 6|CT 7|CT 8|CT 9|CT10|CT 11|CT 12/CT 13 cT 14{CT 15|CT 16
Code inclus.{ 12} | (2} )
- T30 0,1810,26|0,36 0,52 074 1,0 1 1.5 2,0 2.8 4,2 - - -
!0 ‘1‘_6 0,20(0,28|0,38 0,54 0.781 1,1 | 1.6 2,2 3,0 4,4 - = -
sl 28 ~J622|030]042|058|082] 1.2 |17} 24) 32| 46 s 1 8|10 12
25 40 024l0,3210,4610,6410,901 1,3 | 1,8 2.6 3.6 50 7 ) 1 14
_40 - 63 0,26.{0,360,50{0,70|1.0 | 1.4 | 20| 28] 40 56 g | t0 ] 12 |16
83 { 00 0.28 04006607811 {1822 3.2 44| 6 9 T v | s | s
100 Y60. 0,30104410621088(1,2 4 78425 | 3.8 -.5,0 7 10 12 |16 20 -
‘160 2s0|l | |o34]os0l070[10 4.4 {20281 40) 56{ 8 | 11 k34 | 16 | 22
1250 400 0.40]08610,7811.1 {1,686 | 2232 ] 44| 82] 9 12 | 16 | 20 | 25
-4001 *630| 17 " {osalo90|1.2 1.8 J 26136} 5 7 |10 14 | 18 22 | 28
6307 1000 10 |14 120 2840} 6 | 8 |11 | 16 ] 20 | 25 | 324
{1000 | 1600 1.6 {22 (132|461 7 g 113 18 {23 p29 | 371
4600 | 2500 26 | 381541 8 {10 115 21 | 26 | 33 {42 |
12500 1 .4000 . aa-| 62| 9 |12 |17 724 { 30 |38 | 49-
174000} -8300 T70}10 s |20 28 | 35 | 44 | 58}
: 6300' 10000 11 16 23 | 32 40 80 §.64.7}
of U Voarchap:uea : ' ' ' .
(2} Vo:r ia note du chapitre 4, . :

--..NOTES B
’ our lés epa:sseurs de paroi de pigces de classes de tolérances d:mcns:onnclles CT 2 5 CT 15, la classe 1mmed|atemem ':.
- < supétieure est apphicable {voir chapitre 6], :

: 2 La classe CT 16 exsste seulement pour les épaxsseurs de parois de pleces généfatemenl spécnf:ees en classe CT 15

'3:— Pourles’ dirmensions jusqu’s 16 mm, les classes de tolérances généraleés CT. 13 a CT 16 ne sont pas applrcables Pour "
- dimensmns, des iolerances pamcuheres doivent élre md:quées N

Tabieau 2
Surépaisseurs d'usinage

“Cote de la plus ]
grande dimension Classes de surépaisseurs d'usinage MA en mm
UJ mm ) .
' , MA [ MA MA MA MA. MA, MA MA [ MA
."_.";ie?’a .J;J;cfgg: RN (D) (E) (F} (G} H
«’-_ S 100 R B » B 0.4 0.5 0,7 1 4 2.0 %8
100 160. [ 04 0.5 0.8 1,1 1.5 272 3 &
160 250 0 | o5 0.7 1 4| 27 | 28 4 | 55
260 | . 400 0.7 0.9 1.3 1.8 2,5 3.5 5 7
1 400 630 1 o8 1,1 1.5 2,2 3 4 . 6 |9
| --630: | 1000 0,9 1,2 1,8 2.5 35 |5 7 e
. 1000 1600 1,0 1.4 2 2,8 4 5.5 IR I D B SR
T 1600 | 2500 1.1 1.6 2,2 3.2 45 1 6 9 | 13 .-
- 2600 4000 1,3 1.8 2,5 3.5 5 7 10 4
4000 6300 - 1.4 2 2,8 4 | 55 8 11| 18
6300. 10000 | 15 2.2 3 4.5 8 9 12 b
(1) Plus grande a‘:mensmn “hors tout" t'e fa pidce /rme en mm, S X
{2) Les wvaleurs de surépaisseurs d'usinage MA ne sont pas donndes pour fa classe  MA (A) & e!las sont reservees
pour des valeurs de surépaisseurs plus laibles qul peuvenf dire requises “dans le futur. R N LI
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