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INSTALLATION
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INSTALLATION

A / Présentation générale

1/ Descriptif

L'ensemble de moulage est constitué de:
- une rampe a galets d'entrée et de sortie des chéssis.
- un plateau rotatif porte plagues modéles
- un chariot supérieur comprenant les postes de remplissage et de serrage
- un bati de liaison de tous ces éléments
- une téte d'impact avec son réservoir
- une enceinte de protection
- une table de serrage avec son systéme de guidage
- une butée escamotable d'arrét
- une centrale hydraulique
- une armoire électrique
_un pupitre monté sur bras oscillant avec écran de controle

2 { Qutillage sur machine & mouler

Chéassis (plan n®° CH1150A)

- dimensions intérieures des chéassis 500x400 mm

- hauteur des chéssis 150 mm

- entraxe d'engoujonnement 580 mm

- touche usinée a l'avant droit du chassis par rapport & son sens de convoyage
- deux tourillons de manutention

- largeur de convoyage 495 mm

Plague modéle

- épaisseur de la base de la plague modéle mini 20 mm, maxi 30 mm

- la surface intérieure du chassis au plan de joint doit toujours coincider avec
celle d'une plaque modéle :

- possibilité d'utiliser vos portes clichés en otant les cales des la frettes

- lentraxe d'engoujonnement est le méme que les chassis, 580 mm

- pas de possibilité de faire des défoncés

- la motte maximum dans le chassis, obtenue avec la plague modéle de
référence (épaisseur 30 mm) est de 120 mm théorigue

- il est impératif d'utiliser les cales lors du fonctionnement avec plague modele

C.T.R FONDARC ZA Porte de Tavers 45190 FRANCE Tel : 33 0238 46 9500 Fax : 33 0238 4489 01
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0906-MOM MM T !



B / Rble de la machine

Cette machine, qui est réalisée sur un principe que I'on retrouve dans l'industrie, est
destinée a un usage didactique afin de comprendre un principe de moulage machine par impact
puis pression.

Description des phases de fabrication des moules par impact pression.

Chargement d'un chassis vide sur la rampe d'entrée.

La machine achemine le chassis sur les rampes a galets de la gauche vers la droite jusqu'au
centre de la machine.

La butée arréte ie chassis en position, avant de s'escamoter.

Un chariot & deux tétes une de serrage et une de remplissage va et vient au-dessus du poste
central de ia machine.

La téte de remplissage une fois remplie de sable vient se positionner au-dessus du chassis
vide. :

La table de serrage de la machine alors se met a monter, soulevant la frette avec sa plaque
modéle et le chassis vide jusqu'a ce que le dessus du chassis vienne en contact avec le
dessous de la téte de remplissage.

Cet ensemble une fois en pression, les volets du doseur de la téte de remplissage s'ouvrent,
laissant tomber le sable dans le chassis vide. Ensuite, la machine impacte le sable, en
envoyant trés rapidement une grosse quantité d'air comprimé sur toute la surface du moule a
travers le doseur ouvert.

La table redescend jusqu'a la cote de raclage pour enfever le surpius de sable, qui s'effectue
lors du transfert du chariot.

La téte de serrage une fois en position, [a table de la machine remonte pour serrer le chéassis.
La table redescend pour démouler ta demi-partie du moule sur les rampes a galets qui vont
I'acheminer vers la sortie.

Le porte plaques modéles se met alors & tourner pour positionner au-dessus de la table de
serrage 'empreinte de I'autre demi-partie du moule.

Un écran de contréle permet de visualiser ['état du cycle de la machine en automatique par des

messages s'inscrivant sur 'écran. Toutes les commandes manuelles sont accessibles par celui-
Ci.

C / Indication de marquage

Adresse constructeur: C.T.R EONDARC ZA Porte de Tavers 45190 FRANCE
Tel: 33 02 38 46 95 00 Fax: 33 02 38 44 89 01
E-mail: fondarc@wanadoo.fr Site: http/fwww.fondarc.com

Type de la machine: Machine & mouler impact pression
Numéro d'immatriculation: MM/IP/500x400x150/EN/09/01

CT.RFONDARC ZA Porte de Tavers 45190 FRANCE Tel: 33 0238 46 9500 Fax:33 0238 44 89 01
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Numéro de série: E01/04/449

Année de construction: 2001

D / Fiche d'identité

Fonction: Instaliation pour sable silico argileux
Numéro de commande: Appel d'offre
Numéro bon de livraison: BLO365
Date de livraison: 19/12/2001
' Date de mise en service: 21/01/2002

Caractéristiques techniques:

- Automate et pupitre: Télémécanique TSX micro + XBT Magelis

- Electricité: Tension d'ali.mentation 380 V tri + terre

- Alimentation air comprimé: Air sec pression minimum 6 bars, maximum 10 bars
- Fonctionnement: Education nationale

- Performances machine: Chéassis de 500x400x150

- Puissance instaliée: 9,7 kW

- Sens de circuiation chassis: - De ia gauche vers la droite

- Niveau sonore: < 80dB (A)

C.T.R FONDARC ZA Porte de Tavers 45190 FRANCE Tel: 33 0238 46 9500 Fax:33 0238 44 89 01
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E / Certificat de conformité

CERTIFICAT DE CONFORMITE
RELATIF AUXMATERIELS SOUMIS A AUTO CERTIFICATION

Le constructeur soussigné : CTR FONDARC ZA Porte de Tavers
45190 Tavers France

Certifie que le matériel neuf désigné ci-dessous .

Machine & mouler impact pression

est conforme aux dispositions de la directive 98/37 CE du 22/06/98 et aux législations
nationales la transposant en droit frangais suivant les décrets 92-765, 92-766 et 92-767.

est également conforme aux dispositions des directives européennes suivantes :
Compatibilité électromagnétique 89/336

Sécurité électrique 73/23 du 19 février 1973
Directive basse tension.

Fait 8 TAVERS, Le 01/12/2001

C.T.R FONDARC ZA Porte de Tavers 45190 FRANCE Tel: 33 02 38 46 95 00 Fax :33 0238 44 39 01
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F / Manutention

1 | Décomposition élémentaire de la machine

Repére 1 et 2: Potences de 250 kg d'entrée et sortie

Poids: 200 kg unitaire

Point d'élinguage: | anneau fixé au sommet du poteau

Repére 3: Ensemble de tir

Poids: 850 kg unitaire

Points d'élinguages: 4 anneaux soudés sur le dessus de la tole de reprise d'effort de la téte-de tir
Repere 4: Machine a mouler '

Poids: 4000 kg unitaire

Points d'élinguages: 4 oreilles soudées de part et d'autre des poutres supérieures

Repére 5. Avancée et pupitre operateur

2 / Ordre de montage et démontage

Montage:.

Poser le repére 4 : Machine & mouler & la place désirce.

Fixer le repére 3 : Ensemble de tir sur la machine 4 mouler.

Fixer les repéres 1 et 2: Potences de 250 kg en entrée et en sortie de la machine & mouler
Installer le repére 5 : Montage de I'avancée et du pupitre opérateur

Démontage:

Procédure inverse du montage.

C.T.R FONDARC ZA Porte de Tavers 45190 FRANCE Tel :33 0238469500 Fax:330238448%01
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FONCTIONNEMENT
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FONCTIONNEMENT

A / Consignes de securité

1 / Informations générales

Cette documentation contient les informations nécessaires a |'utilisation conforme des produits
qui y sont décrits. Elle s'adresse & des personnes qualifiees sur le plan technigue & savoir des
personnes qui ont eu une formation spéciale et qui possedent des connaissances appropriees.

La connaissance et I'application irréprochable du point de vue technique des consignes de
sécurité et des avertissements figurant dans la présente documentation constituent une
condition primordiale pour une mise en service sans risque, ainsi que pour assurer la sécurité
lors de I'exploitation et de la maintenance du produit decrit.

2 / Personnes qualifiées

La non observation des marques d'avertissement énoncées dans cette documentation peut
occasionner des lésions corporelles graves ou des dommages matériels. Seules sont
autorisées a intervenir sur cet appareil les personnels qualifiés.

Au sens des informations relatives a la sécurité figurant dans cette documentation et des
marques d'avertissement sur le produit méme, les "personnes qualifiées” sont des personnes

qui

Soit en tant que professeurs, sont familiarisées avec les concepts de sécurité de
l'automatisation. '

Soit en tant qu'éléves, sont initiées & la manipulation d'équipements d'automatisation et
connaissent les passages de la présente documentation se rapportant a la conduite.

3 / Marques d'avertissement
Les marques d'avertissement mentionnées dans ce qui suit servent d'une part a votre sécurité

personnelle et d'autre part & la protection des appareils contre les endommagements.

TOUTE INTERVENTION SUR L’INSTALLATION DOIT ETRE FAITE MACHINE A
L’ARRET, TOUTES SOURCES D’ENERGIES COUPEES

IL EST IMPERATIF DE PORTER DES LUNETTES DE SECURITE

C.T.R FONDARC ZA Porte de Tavers 45190 FRANCE Tel: 33 02 38 46 95 00 Fax:33 0238 4438901
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B / Utilisation

a / Mise sous énergies

- Pneumatique: Ouvrir le robinet d'arrivée d'air. Vérifier que les manoméires affichent
bien les pressions désirées (entre 4 et 10 bars). Régler la pression d'air de
fonctionnement machine.

- Electrique: Mettre l'installation sous tension en positionnant le sectionneur en fagade
de I'armoire électrique et le sélecteur du pupitre sur la position 1.

- Centrale hydraulique: Veérifier ie niveau d'huile (niveau sur la bache de la centrale).
Enclencher ie bouton "centrale marche".

. Mise en marche: Vérifier que les arrét d'urgence “coup de poing" ne soient pas
enclenchés, que la porte soit bien fermee.

C.T.R FONDARC ZA Porte de Tavers 45190 FRANCE Tel : 33 02 38 46 95 00 Fax : 33 02 38 44 89 01
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