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BACCALAUREAT PROFESSIONNEL

MISE EN CEUVRE DES MATERIAUX

Epreuve E2 — C2

PREPARATION ORGANISATION

Durée : 2 heures Coefficient : 1,5

Tous les documents sont a rendre

Ces documents ne porteront pas l'identité du candidat, ils seront agrafés a une copie
d'examen par le surveillant

Calculatrice autorisée.
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MISE EN SITUATION

La réalisation manuelle d'une présérie de piéces prototypes ayant été concluante,
I'entreprise décide de lancer la fabrication en grande série. Le procédé retenu pour le moulage
mécanique est le moulage impact-pression.

QUESTIONNAIRE

Le moulage impact-pression est un procédé de moulage qui implique des padicularités
concernant la production, l'outillage, le sable, les méthodes, les énergies, la sécurité. En vous
appuyant sur les documents techniques de la machine, répondez aux guestions suivantes :

1/ Le moulage par impact nécessite un approvisionnement en sable silico argileux spécifique dont
la teneur en eau fluctue entre 1.8 % et 2.2 %. Proposez et expliquez une méthode qui permet de
contréler cette teneur en eau.

2/ Les plagues modéles, destinées a la machine a mouler par impact, ont des exigences
particuliéres. Décrivez-les.
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3/ Citez les énergies utilisées pour le fonctionnement d'une machine a mouler par impact.

4f Indiquez les vérifications nécessaires au démarrage et a l'arrét de la machine a mouler par
impact.




[ 1
0906-MOM MM T C

Session 2009 Doc.4 /4

5¢ Quelles mesures de sécurité particuliéres doit prendre Fopérateur avant de remettre la maching
en marche, en cas de coupure du circuit général d’air comprime de I'atelier.

6/ Aprés le moulage d’une partie de moule on constate que la quantité de sable est insuffisante
pour le remplissage du chassis. Quelles sont les causes possibles ?
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7f Identifiez les différentes étapes de fabrication d’un moule sur une machine impact/pression et
représentez ces étapes en complétant 'organigramme ci-dessous :

Chargement chassis vide sur rampe d'entrée

Chassis sur rampe

Positionnement chassis vide sur machine

Chéssis sur machine
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8/ Citez tes différents controles que I'on peut réaliser sur un moule terminé, & la sortie dela
machine. Indiquez la procédure a suivre en cas de défaut constaté.

Contréles a réaliser :

Procédure a suivre en cas de défaut constate :




