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Baccalauréat Professionnel
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AMENAGEMENT ET FINITION DU BATIMENT

E.2 : Epreuve de technologie

U.2 : Préparation et suivi d’'une mise en ceuvre sur chantier

Durée : 4 Heures - U.2 Coefficient : 2 - U.2

Cette Ressource Spécifique est destinée a I'épreuve E2 — U.2..

A l’issue de I’épreuve E2 = U.2, aprés avoir complété votre identité ainsi que
votre numéro de candidat, vous remettrez les documents de cette RESSOURCE
SPECIFIQUE repérés RS : 1/6 A RS : 6 / 6 aux surveillants de salle.

IMPORTANT :

Dés la distribution de la RESSOURCE SPECIFIQUE, assurez - vous que

’exemplaire qui vous a été remis est conforme au sommaire ci - dessus.
Si ce n’est pas le cas, demandez un nouvel exemplaire aux surveillants de salle.
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RESSOURCES ETUDE DES BESOINS EN MATERIAUX PROTECTION DANS LES LOCAUX HUWIDES EB + 2

COMPOSITION D’'UNE CLOISON A OSSATURE METALLIQUE 98 /48

© Plaque PREGY™

£2 Traitement de joint bande
et enduit PREGYLYS
ou PREGYDECO

£ Ratl PREGYMETAL

€) Montant PREGYMETAL

& VisPREGY™ TF212

8 isolant-éventuel

&2 Etancheits a Yalr
{pose sur sol finl)

" Sur toute la périphérie du local, ainsi qu’au droit des bacs a douche et des

baignoires jusqu’a 10 cm au-dessus de ceux-Cl.

« Sur sol ciment sain (dépoussiéré, exempt de corps gras, de laitance), appliquer au rouleau le primaire
d’accrochage PROLIPRIM (voir repére C sur le détail ci-dessus), 100g / m?. Laisser sécher 1/2h a2 h.

4 « Sur le sol et en pied de cloison, appliquer grassement au rouleau la 1°"® couche d’enduit PREGYTANCHE
( repére D) (600 g/ m?).

e Maroufler une bande PREGYTANCHE (repére E) a la jonction sol / mur (0.4 m / m?).

e Dés que la 1°® couche a séché (hors poisse 3/4 h a 4 h), appliquer une 2°™ couche d’ enduit
PREGYTANCHE (repére F) (600 g/ m?) et sur une largeur de 20 cm sur le sol.

QUANTITATIF MOYEN AU m2 D’UNE CLOISON A OSSATURE METALLIQUE 98 /48

Etabli sur la base d'une hauteur sous plafond de 2,50 m, vidas non déduits,
Coefficient de perte 5%. RENSEIGNEMENTS COMPLEMENTAIRES POUR LES LOCAUX HUMIDES
QuaNTITES ‘ .
MONTANTS SIMPLES MONTANTS ACCOLES N DESIGNATION FONCTION | CONDITIONNEMENT
PRODUITS J 1T Conditionnement
= - v _ des matériaux Film polyéthyléne | Protection du pied de doison sur sol brut " Rouleau.
X=60em | X=doan | X=60am | ¥-40cm (largeur 30 cm plié en 2 - épalsseur 150 ) deddm
Plague de 1.20x 2.50 m . : : o
Rail pREGYMETAL W 0,90m Rail de 3.00 m Joint diétanchéité | U'stanchélté de la lialson de V'ossature 3 Rouleaux
Montant de 2.50 m & I'eau avec la magonnerie deldm
Vis preGY™ TF 212x25 {largeur 2 am - épaisseut 1 am)
p Sous-couche de protection & Feau des Seaude.
. Endult ouvrages PREGYDRO 20kg
Boite de 1000 U PREGYTANCHE | Etanchéité périphérique Seaude
Boite de 500 U des sols PREGYCHAPE - 5kg ‘
Sac de 25 kg 1 Bande A associer 8 FEnduit PREGYTANCHE Rouleau
PREGYTANCHE aux jonctions d'angle {cloison/sol,...) de50m
Rouleau de 23 m e
Sacde 25 R Primaire d’accrochage & appliquer sur _ Bidono o
; g 124 PROLIPRIM | support poreux (béton,...} avant , de2litres =
Isolant {option) | 1esm | 105m 1,05 m? Rouleau de 15.60 x 1.20m application de 'endult PREGYTANCHE L
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RESSOURCES ETUDE DES COUTS

Renseignements complémentaires sur le lot n°9 facades extérieures :

OBJET DES TRAVAUX : Voir C.C.T.P du lot N°9 FACADES EXTERIEURES (DT 3/9 et DT 4/9)

EXTRAIT DU DEVIS QUANTITATIF-ESTIMATIF DU LOT N°9 FACADES EXTERIEURES :

9.01 Echafaudage m? 123,60 0,44 1166,78
Travaux préparatoires sur

9.02 voiles béton m? 96,11 13,45 1292,68

: Calfeutrement au pourtour des

9.03 menuiseries ! 90 3,02 271,80
Revétement facade semi-épais A calculer é,?\acalcultg r

9.04 et 9.05 | (impression fixateur + finition m? 96,11 | ala question 2.5 26 que's :gg

systéme D3 sur voiles béton) surle DR 4/9 ' s:;ge
Peinture parties métalliques

9.06 (dauphins fonte) U 11 4,88 53,68
Lasure pour éléments de

9.07 facades bois m? 60,45 6,85 414,08

9.08 Nettoyage du chantier Ens / / 129,36

DEBOURSES HORAIRES DE LA MAIN D’CEUVRE (charges salariales comprises) :

20,05 €/h pour l'ouvrier Niveau 2
22,27 €/h pour 'ouvrier Niveau 3

Prendre 21,16 €/h comme valeur moyenne du déboursé horaire pour la question 2.5

HEURES DE MAIN D’CEUVRE RELEVEES SUR LE LOT N°9 FAGADES EXTERIEURES :

Mise en place de I'échafaudage 6h 6 h
Travaux préparatoires sur voiles béton 20h 14 h
Calfeutrement au pourtour des

menuiseries 4h 3h
Revétement facade (impression

fixateur + finition systéme D3 sur voiles 15 h 15h
béton)

Peinture parties métalliques 3h /
(dauphins fonte)

Lasure pour éléments de fagades bois 25h 19h
Nettoyage du chantier 4 h /

FOURNITURES (MATERIAUX) UTILISEES POUR LE LOT N°9 FACADES EXTERIEURES

Mortier de ragréage Kg 12 sacs de 20 Kg

e e P e | e |12 canoucnes
Impression d’un fixateur opacifiant | Litre 1 pot de 15 litres 4,86
Peinture de finition D3 Litre 3 pots de 15 litres 7,51
rIi:r(iar’:';‘z;llii:qeu:gtirouille pour les parties Litre 1 pot de 1 litre 10,35
;:m‘;;‘gt‘;mgg!a“te pouries 1 jtre 1 pot de 1 litre 13,52
'éﬁ;n‘:;?]gidmep;:g::gg%g;“r les 1\ itre 2 pots de 5 litre 12,59
gzigggzg“béoﬁspw les élements | ;- 3 pots de 5 litres 13,69
Fournitures diverses 42.00

FRAIS GENERAUX RECUPERES SUR CE CHANTIER :

25 % des déboursés totaux (Déboursé total main d’csuvre + Déboursé total matériaux)

COEFFICIENT DE VENTE : 1,389 (coefficient qui permet de passer directement des DS totaux au P.V.U.H.T)
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: RESSOURCES ETUDE GRAPHIQUE 4

PLAFOND COUPEFEU 2 h

Languette d"about (disposées
entre les languettes longitudinales)

Languette transversale (disposées
entre les langusttes longitudinales)

Languette longitudinale

loints transversaux et

6\0@% longitudinaux protege:

Mise en ccuvre o
3 Positionnement de la premiére

1 Positionnement des corniéres de rive ligne de suspentes

Le niveau du talon des cornigres da rive carrespond
a celui du dessus das plaques du plafond.

Les corniaraes sont fixées meécaniquement sur toute la
périphérie du platond.

Avec comiere de rive.

% Montage avec protection des joints Jongitudinaux
et transversaux

Le niveau du talon de vissage des profilas Stil® F 530
correspond a celui du dessus des plagues du platond
majoré de ['épaisseur des languettes,

2 Positionnement
de la premiére ligne d’ossature

Languette longlitudinale

Languette d'about

Pose des Ianguettes 5 Pose des plaques

Les placpies Placoflam™, Lisatlany™ ou Stucal™ sont
poseas 4 joints dromts perpendiculaitement aus gnes
d'ossatures.

Aprés découpage des languettes longitudinales
(largeur 0.06 m et longueur 2.475 m), des
languettes transversales (largeur 0.06 m et
longueur 1.14 m) et des languettes d'about
(largeur 0.13 m et longueur 1.14 m ) les
languettes longitudinales (largeur 0.06 m) sont
disposées perpendiculairement et vissées sur
les lignes d’'ossatures stil F 530. L'entraxe entre
les languettes longitudinales est de 1.20 m.

Le vissage des plagues commence abligatoirement
par I'angle qui se trouve en buteée soit avec la
maconnarie soit avec les plagues dgja posdes, ceci
pour évitar de les brider lors de leur mise en ceuvre
{risque de testannhage).

Les vis sont espacaes entre alles de 0,15 m au
maximum. Leur longueur doit étre au moins égale
a {"epaisseur de la plague, majorse de 10 mm.

Dans le cas de plafond multicouche, les joints
longitudinaux sont décalés de 200 mm mini et les
joints transversaux de 25 mm.

Languette transversale

Les languettes d’about (largeur 0.13 m) sont
ajustées et vissées sur la doubles ligne

Langu5ﬂe'fa;om
d’ossature stil F 530. -

e

Les joints entre plaques et a la périphérie des ouvrages
sont traités avec les produits et selon la technique

Placoplatre®,
Baccalauréat Professionnel AMENAGEMENT ET FINITION DU BATIMENT u.2
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~ Produits

o t ot Laques
éger et maniable SNt
_ - ) ryliques
ST MAX Pulvérise la plupart des peintures extérieures, trés \ermis
495 adapté au petits chantiers :
Emulsions
Polyvalent, pulvérise les peintures comme les Emulsions
enduits. Acryliques
MQ,RK Gros débit de produits, adapté aux chantiers Epoxy
importants Produits ignifugés
Nettoyage rapide et automatique Enduits légers

Comment fonctionnent les buses ?

* Un pulvérisateur airless pompe et maintient la peinture sous pression sans utilisation d’air.

* La peinture est ensuite envoyée dans le petit orifice de la buse sous haute pression (jusqu’a 350 bars)
» Ce processus permet de pulvériser la peinture avec une largeur et un débit de jet contrélés (I'effet est
identique a celui obtenu lorsque I'on place le pouce sur I'extrémité d’un tuyau d’arrosage).

Si la buse est adaptée cela permet :

* De réduire la surpulvérisation

* De lieux réguler les produits

* De réduire le temps consacré a la tache
» D'utiliser moins de peinture

» D’augmenter les bénéfices

Comment choisir une buse adéquate ?

L’optimisation de votre buse dépend de plusieurs facteurs :

* La largeur de jet de la buse

* Le diamétre de l'orifice de la buse
e Le débit maximum du pulvérisateur
* Le type de peinture utilisée

* Le type de surface pulvérisée

e L'usure de la buse

La largeur de jet :

La largeur de jet d’'une buse est définie par son angle de pulvérisation
lorsque I'on pulvérise a 30 cm de la surface. L’angle est indiqué par un

nombre :

* 5 dans ce cas correspond a un angle de 50°.
Pour obtenir la largeur de jet, multipliez le nombre
correspondant a I'angle par 5

*5 x & = largeur de jet de 25 cm.

Le diamétre de l’orifice :

Le type de peinture et la surface

Le type de peinture et la surface pulvérisée définissent le type de buse a utiliser.

Le diamétre de l'orifice définit la quantité de peinture qui passera par la buse.

Il est indiqué par les deux derniers chiffres

. 17 dans ce cas correspond a un diamétre de 0.43 mm.

Le débit réel dépend de la pression de pulvérisation et de la peinture utilisée :

« plus la pression est élevée, plus le débit est important et plus les peintures sont

lourdes, moins le débit est important.

applications.

FaE [ odebuses
a buse* . faas | @ = | recommandes .
RAC 5 Latex RAC 5

286 Sites _ 015-019 : 243161
RAC X résidentiels, Acryliques ; RAC X
LTX commerciaux. Multi- 024 - 031 ; ‘ 246215
Pour l'intérieur et
Argent Iextérieur S 017 - 021 Buse plate
plate 163 Emulsions [k 22l

HAUTE RESISTANCE‘;-',

' Produsis | @debuses
| recommandés

o _Pott__es—buses» .

: P‘réducti‘onk | e
RACX | 4.« Matiéres de e RAC X
WR elevseuer,fagcrzgdes remplissage Dedmtel 246215
: Tres adaptée aux Enduits 029 — 035 RAC 5
Texti®e® | applications | Elastomere | 029 - 04t My
d’enduits Airless Mastics 025 — 033
Production Fibreux 043 - 031 Bhcd vl
Argent | elevée, grandes | Asphatte | 047053 Sl
piale surfaces Ciment 031 — 067
Le réglage de la buse :
) de peinture . Passuffi samment de peinture
Solution Solution
- Réduire le @ de Y - Augmenter le @ de
Porifice : 17 —p 15 i : I’orifice : 17 —» 19
% - Augmenter ’angle | Réduire ’angle du jet :

dujet:5 —» 7 5= 8

1 Largeur du jet diminue = plus de passes sont necessaires

I i et plus de main d’ceuvre
= 2 Le diamétre de 'orifice augmente = plus de peinture utilisée et plus de frais
2 de matériel.
= L TOTAL : deux fois plus de main d’'ceuvre, 30 % de peinture en plus pour une méme
NEUVE ———>  USEE surface.
Baccalauréat Professionnel AMENAGEMENT ET FINITION DU BATIMENT u.2
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RESSOURCES ETUDE MATERIEL DE PULVERISATION Le tableau ci-contre répertorie les buses et les diamétres recommandés pour les différents produits et

Le diamétre de I'orifice définit la quantité de peinture qui passera par la buse.
Il est indiqué par les deux derniers chiffres

« 17 dans ce cas correspond a un diamétre de 0.43 mm.

Le débit réel dépend de la pression de pulvérisation et de la peinture utilisée :

Laques « plus la pression est élevée, plus le débit est important et plus les peintures sont
Léger et maniable Acryliques lourdes, moins le débit est important. :
ST4g|5AX Pulvérise la plupart des peintures extérieures, trés Vernis »
A=Y adapté au petits chantiers Ermulsions applications.
T —
Polyvalent, puivérise les peintures comme les Emulsions
I enduits. Acryliques
MARK 1 - . . .
y ] Gros débit de produits, adapté aux chantiers Epoxy RACS | atex RAC 5
° importants Produits lgnlfugés 286 Sites Acri 015 - 019 243161
7N Nettoyage rapide et automatique Enduits léqers RAC X résidentiels, cryliques RAC X
S commerciaux. i 024 - 031
LTX Haghe Multi 246215
i Pour lintérieuret | ~ouleurs 5 "
Comment fonctionnent les buses ? Argent I'extérieur 017 - 021 use plate
+ Un pulvérisateur airless pompe et maintient la peinture sous pression sans utilisation d'air. plate 163 Emulsions 220247

« La peinture est ensuite envoyée dans le petit orifice de la buse sous haute pression (jusqu’'a 350 bars)
» Ce processus permet de pulvériser la peinture avec une largeur et un débit de jet contrblés (I'effet est
identique a celui obtenu lorsque I'on place le pouce sur I'extrémité d'un tuyau d’arrosage).

Si la buse est adaptée cela permet : élel:,;%duﬁg%ges Matieres de | 453 _ o34 RAC X
* De réduire la surpulvérisation WR su r,fagc os remplissage 246215
*De h'eux' réguler les produits . ) Texturées Trés adaptée aux| Enduits 029 - 035 RAC 5
* De réduire le temps consacré 4 la tache “TMX applications | Elastomére | 029 — 041 243161
« D'utiliser moins de peinture d’enduits Airless | Mastics 025 — 033
» D'augmenter les bénéfices Production Fibreux 043 - 031 Buse plate
p;:';gﬁ”é dlevée, grandes | Asphalte | 047 —053 osss
Comment choisir une buse adéquate ? surfaces Ciment 081 - 067

L'optimisation de votre buse dépend de plusieurs facteurs : Le réglage de la buse :
« La largeur de jet de la buse -

* Le diamétre de l'orifice de la buse

* Le débit maximum du pulvérisateur
* Le type de peinture utilisée

* Le type de surface pulvérisée

* L'usure de la buse

Solution
- Augmenter le @ de
Porifice : 17 —» 19

Solution
- Réduire le @ de
Porifice : 17 —p 15

Réduire Pangle du jet :
5— 3

- Augmenter ’angle
dujet:5 —» 7

La largeur de jet :

La largeur de jet d’une buse est définie par son angle de pulvérisation
lorsque F'on pulvérise a 30 cm de la surface. L'angle est indiqué par un

nombre : 1 Largeur du jet diminue = plus de passes sont nécessaires

o B et plus de main d'ceuvre
» § dans ce cas correspond & un angle de 50°. = Cl 2 Le diamétre de Porifice augmente = plus de peinture utilisée et plus de frais
Pour obtenir la largeur de jet, multipliez le nombre = » ‘ﬁ. 205 de matériel.
correspondant a I'angle par 5 g I . I 0 ; | 5
*5 x 5 = largeur de jet de 25 cm. 45 TOTAL : deux fois plus de main d’ceuvre, 30 % de peinture en plus pour une méme

———  USEE surface.

Le diamétre de 'orifice :

Le type de peinture et la surface

Le type de peinture et la surface pulvérisée définissent le type de buse a utiliser.

Baccalauréat Professionnel AMENAGEMENT ET FINITION DU BATIMENT u.2
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. '4\5'

1.1. DANGER D’INCENDIE ET D’EXPLOSION
Les vapeurs inflammables, vapeurs de solvant et de peinture par exemple, sur le lieu de travail
peuvent s’enflammer ou exploser. Pour prévenir un incendie ou une explosion :
- N’ utiliser 'équipement que dans des locaux bien ventilés.
- Supprimer toutes les sources de feu, telles que les veilleuses, cigarettes, lampes
électriques et baches plastiques (risque de décharge d'électricité statique).
- Veiller a débarrasser la zone de travail de tout résidu, comme solvants, les chiffons et
I'essence.
- Ne pas brancher ni débrancher de cordon d’alimentation électrique ni allumer ou etelndre
la lumiére en présence de vapeurs inflammables.
- Raccorder a la terre le matériel et les objets conducteurs du site.
- Nutiliser que des flexibles conducteurs.
- Tenir le pistolet fermement contre la paroi d’'un seau mis a la terre lorsqu’on pulvérise dans
l'eau.
- Si on remarque la moindre étincelle d’électricité statique ou si I'on ressent une décharge
électrique arréter immédiatement. Ne pas utiliser le matériel tant que le probléme n'a pas
été identifié et résolu.

1.2. DANGER D’INJECTION ,

Le produit s’échappent a haute pression du pistolet, d'une fuite sur le flexible ou d'un
composant défectueux risque de transpercer la peau. La blessure peut avoir I'aspect d'une
simple coupure, mais il s’agit en fait d'une blessure sérieuse pouvant entrainer une amputation.
Consulter immédiatement un médecin.

- Ne pas diriger le pistolet vers quiconque ou quelque partie du corps que ce soit.

- Ne pas mettre la main devant la buse de pulvérisation.

- Ne pas arréter ou dévier les fuites avec les mains, le corps, un gant ou un chiffon.

- Ne pas pulvériser sans grade — buse ni sous —~ garde.

- Verrouiller la gachette a chaque arrét de la pulvérisation.

- Toujours respecter la procédure de décompression.

1.3. RISQUE DE DECHARGE ELECTRIQUE

Une mauvaise mise a la terre, un mauvais réglage ou une mauvaise utilisation de systéme peut
provoquer une décharge électrique.

- Arréter I'appareil et débrancher le cordon électrique avant d'intervenir sur I'appareil.

- Attendre 5 minutes aprés le débranchement avant d’intervenir sur la commande du

moteur.

- Nutiliser que des prises électriques reliées a la terre.

- Nutiliser que des rallonges a 3 conducteurs.

- S'assurer que les fiches de terre du pulvérisateur et des rallonges sont intactes.

1.4. EQUIPEMENT DE PROTECTION DU PERSONNEL
Il est impératif que le personnel porte un équipement de protection approprié quand il travaille
ou se trouve dans la zone de fonctionnement de linstallation pour éviter des blessures graves
telles que des lésions oculaires, inhalation de fumées toxiques, brllures et pertes de I'ouie
notamment. Cet équipement comprend ce qui suit, la liste n’étant pas exhaustive :

- Lunettes de sécurité, Gants

- Le port de vétement de sécurité et d’un respirateur est conseillé par le fabricant de

produit et de solvant.
- Casque anti — bruit.

1.5. RISQUES DUS AUX PIECES EN ALUMINIUM SOUS PRESSION
N'utiliser ni trichloréthane, ni solvant & base d’hydrocarbures halogénés, ni produits renfermant
de tels solvants dans un appareil sous pression en aluminium. L'utilisation de ces produits peut
déclencher une violente réaction chimique et une casse du matériel et provoquer ainsi de
graves dommages corporels et matériels pouvant entrainer ia mort.

RENSEIGNEMENTS TECHNIQUES

o PRESEme ; Patepréte & lemplol |
- © COMPOSANTS Emulsion de résines am}fﬁqnesetdém& cell xﬂoss{;&&s
oy vl Charges minérales sélectionnées - -
O DENSTE 170
Om g1
O COULER Benc
L+ TE&@S D'ATTENTE Aprés séchage complet
AVANT RECOUVREMENT
© CLASSIFICATION AFNOR NF T 36-005 - Famille Il c%&sse?
N APNORNFT 30-608
© CLASSEMENT AU FEU Mo
PV disponible sur simple demande
O HYGIENE ETSECURITE  Fiche de donnédes da sécurité disponible sur simple é@naaﬁe
OU SUF W, quic&éds com

Sac plastique de 25 kg avec poignée - Seau piasﬁqm de 25 kg i
& mols & partir de la date de fabrication, en emballage d'origine non

© CONDITIONNEMENT

© CONSERVATION fio age d'orf
ouvert, siocks & 'abr du gel, de fa chateur {max! + 30 °C) et de Ihumidit.
MISE EN OEUVRE | Vi
O PREPARATION Malaxer avant utifisation
© DILUTION Jusqu'a 3 % si nécessalre
© APPLICATION _ o e
» Matgriel Machine & enduits airiess (débit mini de 5 fitres/min) avec buses
de 0,027"40,033" etanglede 507 et 60° '
Se référer au manuel d'utlisation de %amamim a§r;sa qaaﬁx préwr&ﬁbns
des fabricants de machine pour ce qui ccnceme fa mise en cevre
(pression, buses. . ) - i\éeném&egaséacrémmn def%emi’appwm
« Copditions Ne pas appliquer par température | inférieure a+8°Cou supéﬁeara o

- A+30°C, eﬁggmmemsapérmass%ii B
» Netioyage dur matériel  Al'eau avant séchage complet
© EPAISSEUR D’APPLICATION 3mm

© CONSONMMATION De 0,6 & 1,5 kg selon fa rugosite des fonds et fa inton recherchée
MOYENNE R
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