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SESSION 2009

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL

ARTISANAT ET METIERS D'ART |

OPTION : EBENISTE

EPREUVE SCIENTIFIQUE ET TECHNIQUE

" Etude d'un ouvrage et d'un systéme de fabrication
Duree : 4 heures - Coefficient: 2,5 |

DOSSIER TECHNIQUE

Dossier nu_méroté de DPT1/8aDT8/8:

- Page de garde, folio DT 1/8 ;
- Descriptif, folio DT 2/8 ;
- Géoméiral du meuble, folio DT 3/8 ;
- Perspective éclatée et nomenclature, folio DT 4/8 ;
- Plan de définition, pied arriére cintré, folio DT 5/8 ;
- Plan de définition, pied avant, folic DT 6/8 ;
- Informations sur les temps et les cofits de fabrication,
les fiches techniques des colles, folie DT 7/8 ;
- Informations sur les outillages disponibles pour le profilage,
"~ le plan de définition de la coulisse extérieure, folio DT 8/8 ;
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CHAISE LONGUE COULISSANT EN MERIDIENNE.

DESCRIPTIF :

Sous-ensemble n°1, les coulisses et le piétement avant :

Les coulisses formant P’assise sont maintenues aux traverses par tenons et mortaises de maniére alternée entre la traverse avant et la traverse arriere.

Le coulissage entre les différentes traverses est assuré par des languettes rapportées, sauf les deux coulisses extérieures qui elles, sont guidées par des rainures en forme de queue d’aronde.
Les pieds avant sont gainés sur une face. Ils sont assemblés par des coupes d’onglet et des faux tenons avec la traverse avant. Une roulette est insérée dans le pied & travers un enfourchement.

Sous-ensemble n°2, le dossier:

Le dossier est constitué d’un panneau cintré ajouré.
Tl est assemblé avec les coulisses par une traverse de forte section, traversée de part en part par le panneau cintré,
H est maintenu en position par une pitce de renfort recevant trois vis de rappel.
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GEOMETRAL échelle:1/10
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PERSPECTIVE ECLATEE

204 2 Petit pied arrigre 15 10 10 Alu @10
203 3 Vis de rappel 35 10 10 Acier @10
202 | 2 | FPlacagepiedamitre | o5 ) 4o | 05 | padouk
cmtré
X cp Longueur
201 1 Pied arriére cintré 883 467 i8 . 915
- cintrable . <
développée
111 2 Axe de roue 30 5 5 Alu @5
110 2 Roue avant 60 60 g Nylon @ 60
109 1 Renfort pied arriére 360 30 20 . Fréne
108 2 Cié d’assemblage pied 35 35 8 Hétre
avant
107 | 4 | Lewsmefterapportée 40 1 o0 | g4 | pgne
_ queue d’aronde
106 | 16 | Lemgwetterapportée | o4 | a5 | 10 | Préme
droite
105 2 Pied avant 385 55 30 Fréne
104 1 “Fraverse avant 495 | 55 30 Fréne
103 1 Traverse arriére 495 105 30 Fréne
102 | 2 | Coulisse extériewre | 930 | 45 30 Fréne
101 9 Coulisse intérieure 930 45 30 Fréne
Repéres | Nb. Désignations Long. | Larg. | Epais. | Essences | Observation
NOMENCLATURE
08 06 AMAESTA | DT 4/8
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OUTILLAGE ET TEMPS DE REFERENCE POUR LA FABRICATION

D’UNE PIECE
TEMPS en Ch pour 1 pi¢ce
SYMBOLES MACHINE OQUTIL
Tp : préparation Tu : usinage
P:prep 5 FICHES TECHNIQUES DES COLLES DISPONIBLES POUR LE COLLAGE
SR Scie & ruban 0 2 DE LA PYECE N° 201
DE Dégauchisseuse (plat et ¢hant) 0 2
RA Raboteuse (plat et chant) 5 2
SCR Scie radiale 0 035 COLLE COLLE COLLE
SCF Scie circulaire & format 3 1 VINYLIQUE UREE FORMOL POLYURETHANE
TOV Toupie A arbre vertical 20 1.5 Pression maximum
MOM Mortaisense & méche 15 3 nécessaire 5 Kg/om? 4 Kgfem2 2 Kg/om2
PE Perceuse & colonne 5 1 c
onsommation de
TEPN Tenonneuse 2 positionnement namérigne 11 o 150 g/m2 300 g/m2 180 g/m2
: 15 1.5 celle anu m2.
avec arbre vertical et plateau pour double tenon
OPERATIONS MANUELLES Prix H.T 8€/ kg S€ kg 24 &/ kg
Tragage do débit ¢ 1.5
Temps de serrage. 2 heures 4 heures 1 heure
Réalisation d'un montage d’usinage 0 80
Réalisation d’un moule 0 1000 c'l;e;iﬁztd;slicg:ﬁz 24 heures 3 jours 24 heures
Collage d'un panneau cintré dans un moule 0 50 P )
F. _ti l . t . r 0 7‘ . -
mnition (raclage, pongage et produit dz fintion) Bonne tenue A "humidité. Résiste 4 I’ean, Haute résistance 2 l'eau,
Bonne résistance mécanique, Excellente résistance - Excellente résistance
mécanique. mécanique 4 la flexion.
ETUDE DEP Joint souple, rais instable au
e Caractéristiques g . Joint trés résistant et stable. Joint trés résistant ct stable,
Etude des tarifs H.T des entreprises spéeialisées dans 1a fabrication de panneaux cintrés pour Pindustrie : techIﬁqugs changement hydrométrique.
Entreprises les cintrages DURAND DUPONT Ie moulage en bois Ne permet pas les joints épais. | Utilisable en joints épais. Utilisable en joints épais.
Prix du mouie Prix/ pl;éce Prix du moule Priv/ I;E,fce
. oW moutee N'abime pas le tranchant des Trés abrasif pour Je tranchant | Abrasif pour le tranchant des
-‘E De 1 & 60 piéces 500¢€ 55 € /picce 670 € 41 € /pidce outils. des outils. outils.
= Non toxique. Colle toxique, Colle toxique.
Frais de livraison pour
I"ensemble de la commande. 125€ 434 €
Tarifs des frais 3 prendre en compte pour [a réalisation des panneanx cintrés par I’entreprise :
Salaire horaire de I’ouvrier et charges fixes sont de 32 €/heure H.T.
Temps en main d’oeuvre pour la réalisation d’un moule ; 10 heures.
Prix de la matiére premidre nécessaire 4 la fabrication d’un moule : 145 € HT
Temps en main d’oeuvre pour le collage d’un panneau eintré dans un moule ; 30 minutes.
Prix de la matiére premiére nécessaire 4 la fabrication d*un panneau cintré : 36 € HT 08 06 AMAESTA DT 7/8




OUTILLAGE DISPONIBLE POUR LE PROFILAGE
DE LA COULISSE EXTERIEURE

Fraise 3 rainures extensibles de 54 9.5 mm

o axtgtinyc 143 mn

Hautsur 5% coucs s 95 £ 5 5.5 o

Als3gg: O 20 mon

Wllebia G retaticn el 2 2035 3 000 en

< clyauetras srazaums 1 14 X 14 x &g, Z i

& glaguatiss 54 ooucy ooohet’: 18k 18 xae. 5.¢8 mm
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Qian’.%t'e Ju ozres d cutil @ 118 mm [
Erpissaut du ctres d sutll @ 38 mm |
DI:am:atré 4 scupe % 9% 12e mm |
Cismata 98 caufae 5 «EF: 1&) i
Diamitra g cougs B S0° 0 150 mer %L__‘
Flaguames 410 <D x 132 1.8 mon
Algssge 1 20 ma
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[Tzsse de rataticn : €203 7 8800 rz-min
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- Tate d'orte monskles
|- Acigr qualité U193 sl
- Clmensicns @ haut €8 x T <44 mim
L Fllgtage ; k114 x B15 mm cu M€ % K18 mm 3 10

- Eorzu pour da de 22

- Zollarattz de pashticnnemant: & 23 mm
- Livé svac pinos 3 "ofne falkly": & 8 mm : 45
- Cota de TENBUEEE 96 laxtrimité da Marbre su ssmmzt de 1
rluos 1 58 mm

Compasitlon
-3fralses drottes & 12 et 19 mm,

- 1{ralse & queus darcnds & 12.7 mm.
- 1fraise & affleursr & 12,7 mm.

- 1 fralse & gorge O 12.7 mm. COULISSE BEXTERIEURE N° 102 échelle: 1/1

- 1fralse 3 8crlre O 12,7 mmn,

- 11ralse 2 capler "Ceulus @ 6 mm,
- 1%3lsa & ongeé O 34.9 mm,

- 1 {rzise A chantreln £ 30015 mm.
-1 fralsa 3 faulllura B 31.8 mm,

-1 traisa 14 de rend 2 32.7 tim. 08 06 AMAESTA DT 8]8




