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SESSION 2009
BACCALAUREAT PROFESSIONNEL

ARTISANAT ET METIERS D’ART

OPTION : EBENISTE

. EPREUVE SCIENTIFIQUE ET TECHNIQUE
Sous-epreuve A.1. — Unité U.11

" Etude d'un ouvrage et d'un systeme de fabrication "
Durée : 4 heures Coefficient : 2,5

Ce sujet'comprend 2 dossiers :

Un dossier technique numéroté de DT 1/8 3 DT 8/8 :

- Page de garde, folio DT 1/8 ;

- Descriptif, folio DT 2/8 ;

-~ (Géométral du meuble, folio DT 3/8 ;

- Perspective éclatée et nomenclature, foho DT4/8 ;

- Plan de définition, pied arriére cintré, folio DT 5/8

- Plan de définition, pied avant, folio DT 6/8 ;

- Informations sur les temps et les coiits de fabrlcatlon,
les fiches techniques des colles, folio DT 7/8 ;

- Informations sur les outillages disponibles pour le profilage,
le plan de définition de la coulisse extérieure, folio DT 8/8 ;

Un dossier réponse numéroté de 1/8  8/8 :

- Page de garde, folio 1/8 ;

- Désignation du travail demandé et baréme d’¢évaluation, folio 2/8 ;

- Calpinage des panneaux cintrables, folio 3/8 ;

- Moulage du panneau cintré, folio 4/8 ;

- Etude du seuil de rentabilité pour la fabncation du panneau cintré, folio 5/8 ;
- Etude et modification de Ia traverse arri¢re, folio 6/8 ;

- Analyse de phase, folio 7/8 ;

- Contrat de phase, folio 8/8 ;

Le dossier réponse sera rendu complet a l'issue de I'épreuve
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Fravaif demandé :

A paftir du dossier technique, préparez la fabrication.

Folio 3/8: Questionl: Dessinez le calpinape suivant les deux types de panneaux.
Définissez ensuite le nombre de panneaux nécessaires pour la fabrication de 15 meubles
suivant les deux types de panneaux (voir folio DT 5/8).

Folio 4/8: Question2: Question2.A:
- Dessinez et décrivez la méthode de moulage par forme et contre forme du
panneau cintré constituant ’dme de la pigce n° 201, (Voir folio DT 5/8).

Question 2.B :
-Effectuez une analyse comparative de trois colles différentes. (Veir folio DT 7/8).
-Choisissez ensuite une colle et justifiez votre choix en fonction du cahier des
charges.

Folio 5/8: Question3: Définissez le seuil de rentabilité entre la fabrication des pigces moulées par Ientreprise et
par I'intermédiaire d"un sous-traitant (voir folio DT 7/8).

Folio 6/8: Questiond: Afin de résoudre une fragilité fonctionnelle de la pidce n°103 :

Question 4.A :
-Décrivez la czuse de la rupture et précisez le défaut de conception.
Baréme d’évaluation :

Question 4.B :
-Proposez 3 solutions techniques pour les modifications a spporter 4 la conception )
de la piéee. points
Question 4.C : Question 1:  Calpinage des panneaux cintrables 35
-En létant le dessin de définition, dessinez et décrivez la solution technique .
la pc]z?ap de tée. ¢ dessin ce ce s v ' 4 Question 2 : Moulage du panneau n® 201 35
Question 3 : Seuil de rentabilité 30
Folio 7/8: Question5: Complétez I'analyse de phase de la pidce n°105 et caleulez les temps d’usinages afin de . . . ey
définir le coilit horaire pour la fabrication de 15 meubles (voir folio DT 6/8 et DT 7/8). Question4:  Modiffcation de la traverse aricre 33
Question 5 ; Analyse de fabrication 40
Folio 8/8 : Question6: Complétez le contrat de phase pour le profilage en forme de queue d’aronde de Ia coulisse Question 6 ; Contrat de phase 25
extérieure n°102 (voir folio DT 8/8).
total /200
note /20
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La piece n® 201 est constituée de trois épajsseurs en contre plaqué cintrable
de 6 mm. (Voir folio DT 5/8).

Pour réaliser e moulage de la piéce n° 201 il est nécessaire de prévoir 40 mm
de plus en longueur et en largeur aux dimensions finies de la pi¢ce. La forme
trapézoidale de la pitce peut permettre une meilleure optimisation du débit,

1l existe un format unique de contre plaqué cintrable; 2500 X 1220.
Par contre, ce panneau peut étre de deux types différents :

> Soit cintrable dans le sens de la longueur,

> Soit cintrable dans le sens de la largeur.

Question n°1 : Dessinez le calpinage suivant les deux types de panneau.

Définissez ensuite le nombre de panneaux nécessaires pour Ia fabrication de
15 meubles pour chaque type de panneary,

PANNEAU CINTRABLE
DANS LA LONGUEUR :

1ito

Nombre de panneaux nécessaires pour 15 meubles : ..,

PANNEAU CINTRABLE
DANS LA LARGEUR :

4ilo

Nombre de panneaux nécessaires pour 15 meubles : ...

CONCLUSION :

Quel] est le type de pannean le plus intéressant : ........

Justifiez votre choix @ ............

Ech :1/10
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Question 2.A : Dessinez et décrivez Ia méthode de moulage par forme et contre forme du panneau cintré constituant I"Ame de [a pidce n® 201. (Voir folio DT 5/3),

Le pied arridre n° 201 est un panneau ¢intré, constitué d’une Ame faite de trois épaisseurs en contre plaqué cintrable de 6 mm et de deux placages.
P plaq placag

Description de la méthode @ ........

Question 2.B : Pour réaliser le moulage de la pidce n® 201, trois colles vous sont proposées.

A I’aide des fiches techniques {Voir folio DT 7/8), effectuer dans le tableau ¢i-dessous, I’analyse comparative des différentes colles.

= Choisissez ensuite une colle et justifiez votre choix en fonction du cahier des charges suivant :

Cahier des charges :

Lapigce n® 201 est & la fois un pied et un dossier, par conséquent elle est soumise 4 des gros efforts mécaniques.
L’entreprise ne disposant gue d"un seul moule, il faut optimiser les temps de serrage.

La surface d'un pli en panneau cintrable avant le ¢collage est de 0,404 m2

Pression i exercer
suar le moule

Consommation de colle pour le moulage
d’un pannean (hors placage)

Prix de la colle utilisée pour
e moulage d'un panneau.

Colle choisie pour e moulage ;

Justifiez votre choix :

Colle vinylique .. Kg
..... g/moulage -+ €/moulage
Colle urée formol | ... K
£ v g/mounlage | een €/moulage
Colle polyuréthane . Kg :
weog/moulage | e €/moulage
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Afin d’optimiser les colts de fabrication des méridiennes, Uentreprise doit étudier la possibilité de faire appel 2 un sous-traitant spécialisé dans le cintrage des panneaux pour réaliser la piece n®201. (folio DT 7/8)
Question n°3 : Calculez les différents prix de revient entre I’ entreprise et le sous-traitant. Puis tracez les trois vecteurs du seuil de rentabilité de ceux-ci. .

F ABRICATES:S épﬁoig%] TREPRISE FABRICATION PAR UN SOUS-TRAITANT
ix de fabrication d 1 i i e pidoe . .
E;i‘ié;: prer;;aé?gf cumowe (éa;f.r”e ¢ | Frix global pour la 1 pidee : ... L’entreprise - /es cintrages DURAND (tracé en bleu) L'entreprise : DUPONT le moulage en bois (racé er vert)
. . ) . Prix pour 30 pi¢ces : ...
;f:?:xml;::el),:léic moulée (salaire et matidre Prix pour 60 pidces : ... Prix pour 1 pidee ; ... Prix pour 60 pidces : ... Prix pour 1 pidce: ... Prix pour 60 pidces : ..
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CONCLUSION :  Définir le choix le plus rentable ;
= Pourla fabr?cation de 4 pié:ces: 08 06 AMAESTA 5/8
* Pourla fabrication de 25 pitees: ...

= Pour [a fabrication de 50 pidces : ...



Plusieurs cas de rupture de Ia traverse arriére n° 103 ont été constatés sur certains meubles,

Afin de résoudre la fragilité fonctionnelle de la pitce n°103.

Question 4.A. : décrivez 1a cause de la rupture et précisez le défaut de conception.

Points de rupture de la pidce

Question 4.B : Proposez 3 solutions techniques pour les modifications & apporter & [a eonception de Ia pidce.

>

luestion 4.C : en complétant le dessin de définition de la pidce n°103 ci-dessous, dessinez et déerivez |a solution technique la plus adaptée:
apreed

-
I
S

Echelle: 1/2
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Question 5 : en vous appuyant suz le plan de définition du pied avant n°103( folio DT 6/8 et DT 7/8), complétez 'analyse de phase et calculez les temps
d’usinage afin de définir le cofit horaire pour la fabrication de 15 meubles :

Le gainage du pied sera effectué par un délignage 4 la scie a ruban, puis & I’aide d’un montage d’usinage 4 la raboteuse.

ANALYSE DE PHASE
ENSEMBLE : MERIDIENNE ELEMENT N° : 105 MATIERE : fréne
SOUS-ENSEMBLE : PIETEMENT AVANT DESIGNATION : pieds avant NOMBRE : 15 meubles x 2 pieds
TEMPS A
PHASES SOUS-PHASES OPERATIONS pUsNAge | CONTROLES
REP. DESIGNATIONS M.O | REP. DESIGNATIONS REP. DESIGNATIONS Tp Tu
10 | Tragage 11 | Tragage débit 111 | Tragape longueur 45 Visuel, métre
112 | Tracage larpeur Visuel, métre
20 | Trongonnage SCR { 21 | Trongonnage des plateaux 211 | 1% bout 15 Visuel
.212 2% hout visuel
120 [ Finition
Calcul du coit horaire HT pour [a fabrication : Total des temps d’usinage; en centiéme d’heure
Total des temps d’usinage; en heure et minute
Colit horaire en salaire pour la fabrication
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Question 6 : en vous appuyant sur ¢ plan de définition de la coulisse extérieure n°102 et sur la description des outillages disponibles (folio DT 8/8),
complétez le contrat de phase :

Pour ce type d’usinage, il est préférable d’effectuer une premidre passe en forme de rainure, puis le profilage queue d’aronde.

CONTRAT DE PHASE

ENSEMBLE : MERIDIENNE MATIERE : fréne o
SOUS-ENSEMBLE : coulisses ct piétement avant ELEMENT : coulisses extérieures ; piécen® 102
FCOUTSSES ELp ven NOMBRE : 30
PHASES n°: 800 < . .
MACHINE-OUTIL : TOUPIE (TOV) DESIGNATION : PROFILAGE RAINURE QUEUE D'ARONDE
Opérations d'usinage Eléments de coupe
Repd Contrdle
£peres
P Désiguations Hfji [ﬂfﬂn Type d’outil de coupe mlzn 1z des cotes
S.Fh.| Op.
819 | 811 |Rainure 7500 .. | Pied & coulisse, réglet.
820 { 821 Queue d’aronde 10000 | .o .. | Pied & coulisse, réglet.
822 | 2™ passe gueue d'aronde 10000 | .. | Pied 4 coulisse, réglet.
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