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Vue panoramique de la chaine de palettisation

Afin d’en améliorer la lisibilité, les grilles de protection n’ont pas été représentées sur la vue ci-dessous.
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Fonction globale de la chaine de palettisation :

Energies : - Electrique

Reéglages vitesses

- Pneumatique Consignes opérateur
Programme AP,
Sécurités
w
Rouleau de PE R y C v E
Cartons = —»  Messages
: . Palettes de 105
de 6 bouteilles ) Palettiser des cartons cartons filmées
Palettes A-0
Chaine de palettisation
Les fonctions principales de la chaine de palettisation
DCY eo— ———® Réglages vitesses
Elect @— Consignes opérateur —® Plateauvide —e@ Sécurités
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I g Lancement de I -
: Dialoguer ~ Tacton .
' ™ At]]g w2 |
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. 3 .
l —>1  Traiter les Consignes de commande I
. données en énergie .
: e A2 :
| AP . Wi |
. Comptes rendus. .
" < w2 .
| . Gérer I E wa |
. o ’énergie Energies de .
. A3] puissance -
Cartonsl de 6 bouteilles 'T‘ Préactionneurs. y w vE |
+ Rouleau de PE Agir surla :
+ Palettes gir st - = &
I matiere
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. effecteurs. |2 .
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positions
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Fonctions secondaires de A4 « Agir sur la matiére d’ceuvre » :

Vous trouverez la nomenclature et la situation géographique des différents sous-ensembles dont il est question ci-
dessous sur [a vue panoramique de la chaine de palettisation qui se trouve dans le dossier de présentation = DP2/2.

" Elect @— ®
: Pneumatique
—@ r.
+ — m—— —— ._._._._-._._._._._._._.__._._._._IGrandeurs
Cartons w * & mesurer
De 6 ° ? l
. ‘ .......... .‘ ............... >
bouteilles Transporter les .
=>
cartons. Cartons I
i Adl transportés |
. 1‘Convoyeur d’entrée .
! Constituer des I
| : strates. i |
| Zone d’étudef """"""""""""""" WYEY |
| Empiler les |
Palettes vides strates. Palettes de .
i A43 105 cartons I
i 'I‘Ascenseur I
i - |
. Enrobéria |- .
palette d’un film |
de polyéthyléne. | paete ge 105 .
A44 | cartons filmées I
1\Banderoleuse -Palettes de
105
Wy I cartons
Evacuerles |- filmées
palettes de 105 >

La situation de I’étude et I’objet du questionnaire :

cartons filmées.
A45

'I‘Convoyeur de sortie I

La problématique de maintenance portera sur la fonction secondaire A42 constiuer des strates.
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Vue détaillée du poussoir d’introduction pour la fonction A42: constituer des strates :

Afin d’améliorer la lisibilité, un certain nombre de piéces ont été cachées sur la perspective ci-dessous.

Systéme pignon crémaillére

Systéme bielle et galet

Pousseur

Moteur et réducteur pour la montée

Barre de transfert

(vérin sorti)

Les fonctions spécifiques au poussoir d’introduction :

Elect @

Pneu @—

o —

Guide mobile
(vérin rentré)

I
Grandeurs
i Wy W Wy a mesurer
. Cartons Orienter les Cartons orientés Déplacer les
ltransportés cartons. strates. >
. Ad2 Ad22 Strates de
| A aiguinieur Apousseur | 21 cartons
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Différentes parties opératives du systéme d’aiguillage :

Afin de remplir ses différentes opérations, le systéme d'aiguillage comprend 3 effecteurs.

1) Le carton arrive dans le
systéme puis est entrainé par les
rouleaux accélérateurs.

2) Le carton entre en contact avec

la butée.

3) Entrainé par les rouleaux, le
carton suit le profil arrondi de la
butée.

4) Le carton pivote d’un quart de
tour.

5) Le pivotement est terminé le
carton poursuit sa route.

1) Le guide mobile est actionné par un vérin pneumatique,
sa sortie permet au carton d’éviter a la butée.

=

ilE
=

-

2) C’est grace au guide mobile que les cartons
se placent sur le premier rang.

o
1)La

barre de transfert est actionnée'par un vérin
pneumatique, sa sortie permet au carton de se placer sur le
deuxiéme rang.
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Différentes parties opératives du pousseur :

Le pousseur est pourvu de deux moto réducteurs. Ces actionneurs permettent d’actionner 2 dispositifs de
transformation de mouvements.

Il permet la translation avant et
translation arriére du pousseur.

la

Positon haute :

Equipé d’un réducteur roue et vis sans fin, il permet la montée et la
descente du pousseur. Lors du passage en position haute, 'arbre
de sortie du réducteur effectue un mouvement de rotation d’une
amplitude de 180° dans le sens horaire. Il accomplit un
mouvement de méme nature dans l'autre sens pour le retour en
position basse.

Le fonctionnement du pousseur décrit est un cycle « carré ».

Repos :

Au repos, le systéme de translation

Phase 1:

BT )
Le systéme de translation

Le pousseur s'éléve en position
haute.

est en position arriére et le pousseur Les cartons arrivent. La ligne de avance les cartons sont
est en position basse. cartons est compleéte. pouSSés.
Phase 2 :

Phase 3: 7 Phase 4 :

Le systéme de translation recule et Le pousseur redescend en

revient en position initiale. position basse, le cycle peut
recommencer.




0906-MSM ST A

E1 DOSSIER TECHNIQUE

DT 7/9

L’assemblage des strates :

T

SESES L hors des rouleaux.

f cartons est transportée

. La 2°™ rangée est sortie
|} elle aussi des rouleaux et
"% s’assemble avec la 1°®.

Une 2°™ ran

& cartons s'est créée, elle
| esta son tour déplacée.

gée de 9

/Sous Peffet de
poussée cette

parfaitement.

' Une 1°°

hors des rouleaux.

la
3éme

* rangée s'imbrigue

e r———— e S e S
’assemblag

rangée de 5
cartons est transportée

Une rangée de 5 cartons

s'est formée

immédiatement
transférée.

, elle est

A ce stade, une strate
impaire est assemblée,
. elle est envoyée vers

'ascenseur

. constituer la 1°%, la 3

ou la 5°™ ¢

chaque palette.

afin  de
eme

ouche de

Une 2°™ rangée de 9
cartons s’est créée, elle
est a son tour déplacée.

Sous leffet de
poussée cette

parfaitement.

la
zéme

rangee s’imbrique

contact avec
précédente.

la

' Une rangée de

s'est formée,
immédiatement
transférée.

7 cartons
elle est

A ce stade, une strate
paire est assemblée, elle
est envoyée vers

'ascenseur

constituer la 2° ou la

4°™ couche d

palette.

afin  de
eme

e chaque
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Motorisations du pousseur

Moto réducteur (10

Moto réducteur (110)

9)

Galets de
guidage (111)

Rainure de la clavette (105)

Pignhcn (108)

Pignon (106)

Rainure de la clavette (104)

Crémaillere (101)

Arbre (103
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garniture de friction G

bague

Limiteur de couple 107

—pignon rep 102
garniture de friction D

clavette _
rondelles Belleville

rondelle frein

Serre

7 nms .

arbre moteur~/

moyeu

\rondelle

écrou a encoches

.

clavette
disque presseur



