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Poste P2 - Démoulage : Présentation

33

Déplacement chariot Préhension des dalles

Vers
Poste P3 :

Motorisation pour la préhension des dalles

N

Motorisation deplacement chariot

Motorisation déplacement du charlot ;

Accumulateur

Rail

Chariot de transfert

Evacuation des
dalles

i

QY

Pignon tendeur (035)

. Pignon moteur

Chaine (044)

Vient de
Poste P1 :
Dépilage
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Poste P2 - Démoulage : Description des fonctions et des
solutions technologiques

DEMOULER
LES
DALLES

Monter / descendre
—» deux tétes avec |[-»| Moto-réducteurs
. . 1m n
Saisir / lacher ventouses
> les dalles =
(Axe Z)
Saisir / lacher les
Ly dalles avec les -> Ventouses
ventouses
Déplacer " -
» les dalles »| Déplacerie chariot | | oo reducteur
(Axe x) de traHSfert
Evacuer N .
| les dalles , Actionner le tapis _s]  Moto-réducteur
(Axe X) d’évacuation

Poste P2 - Démoulage : Description des mouvements

Le Poste P2 — Démoulage comprend donc trois axes motorisés a énergie électrique.

1.

Axe X : La “Fonction Transfert” déplace horizontalement le chariot de

fransfert.

Axe X : Fonction d'évacuation des dalles par tapis roulant.

Axe Z : La “Fonction Elévation" descend les ventouses pour saisir les dalles

par effet Venturi.
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Poste P2 - Démoulage : Description du Transfert "axe X"

Le chariot de transfert (002) est
monté sur roues (025) se
déplacant sur deux rails fixés sur
le chassis. .

La course du chariot est de 700 mm

002

025

Le chariot de transfert (002) est entrainé en translation par une chaine (044) solidaire du
chariot par l'intermédiaire d’'un ensemble de liaison (031 & 032).

L’entrainement de la chaine est réalisé par le moto-réducteur (042).

Un codeur entrainé par une chaine permet de connaitre la position exacte du chariot.

DETAIL DE LA MOTORISATION DU CHARIOT

Chaine (044)
Pas 25,4 mm

Pignon moteur : 38 dents

Moto-réducteur frein (042)
P=3kw

n = 1450 tr/min 4 pbles

Rapport du réducteur hélicoidal :
1/20°

Ensemble de liaison
de la chaine au
chariot (031 & 032)

Chariot

Rail

Roue (025) Codeur
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Poste P3 — Accumulateur : Présentation

Au Poste P3 'accumulateur permet de constituer des piles de 21 moules vides
maximum. Ce poste sert de stockage temporaire des moules en attente de repartir
pour un nouveau cycle de fabrication.

La pile est ensuite évacuée et mise en attente devant le poste de dépilage.

B

Poste P4 — Préparation

6 — Evacuation du moule vide

5 — Dépilage de la pile de
moules vides

4 - Préhension : Avancée de la
pile de moules vides

3 - Evacuation de la pile de
moules vides

2 - Empilage des moules vides

1- Préhension : Avancée des
moules vides

Vient de
Poste P2 -Démoulage
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Poste P3 — Accumulateur : Présentation de I'empilage

Moule en attente

Poste P3 — Accumulateur
Empilage

Vérin machoire 4A

Vérin élévateur 5A1 Ay

Vérin d'évacuation de
la pile de moule 2A

Moule
venant de
Poste P2 -
Démoulage

Pile en formation

Elévateur

Capteurs de position
de I'élévateur

Piles de moules
allant vers Poste
P3 - Accumulateur
Dépilage

Vérin élévateur 5A2

Vérin d'avancée
moule 1A
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Poste P3 — Accumulateur : Description des fonctions et des
solutions technologiques de I'empilage

Stocker une
pile de moules

\ 4

Empiler les
moules
(Axe Z)

y

en position
d’attente

Déplacer les
moules
(Axe Y)

L

Y

Evacuer la
pile de
moules
(Axe Y)

2 vérins
Monter / --> hydrauliques
descendre 5A1 et 5A2
2 vérins
Saisir / lacher |->» hydrauliques
3Aet4A
Avancer le moule 1 vérin hydraulique
\ r-> 1A
sous la pile
Evacuer la pile
verslazonede | | 1 yérin hydraulique
stockage 2A
temporaire

Le Poste P2 — L’accumulateur comprend deux axes de translation.

1. Axe Z : La fonction « Empiler » déplace verticalement la pile de moules.

2. Axe Y : Les fonctions « Déplacer les moules » et « Evacuer la pile » sont sur

le méme axe :
avancer les moules sous la pile
évacuer la pile lorsque celle-ci est constituée de vingt et un moules.
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Ligne CMS : Historique des interventions

TBF T Coiits
arrét | piéces Centres de charge
Date |Enh | Enh | En€TTC P3 P P7 P4 | P2
Accumulateur | Dépileur | Empileur | Préparation | Démouleur

28/07/03 | 150 2 137,20 X
11/09/03 | 580 8 945 18 X
16/10/03 | 560 | 23,5 | 1059,22 X
27111103 | 610 1,5 123,64 X
06/12/03 | 126 4 295,14 X
18/12/03 | 130 | 12,5 | 762,25 X
03/01/04 | 320 | 27,5 | 494,09 X
26/11/04 | 5500 | 7 268,31 X
05/12/04 | 153 4 233,55 X
11/12/04 | 125 1 6,25 X
17/12/04 | 90 8 815,60 X
18/12/04 8 2 1330,88 X
17102105 | 526 8 264,96 X
02/07/05 | 2365 2 614,67 X
08/12/05 | 3485 | 26,5 | 396,37 X
31/12/05 | 320 12 44 21 X
31/12/105 4 2 103,67 X
15101106 | 220 7 347,58 X
15/01/06 | 9 3,5 0,00 X
05/02/06 | 230 2 73,18 X
20/02/06 | 260 | 2,5 73,18 X
20/02/06 | 14 2 426,86 X
25/03/06 | 81 3 297,28 X
25/03/06 2 1 53,36 ' X
25/03/06 6 4 167,69 : X
21/04/07 | 440 5 194,37 : . X
04/05/07 | 260 13 792,73 X
05/05/07 3 8 603,70 X
10/06/07 | 494 1 576,26 X
19/06/07 | 155 4 710,41 X
22/06/07 | 42 4 375,02 X
20/07/07 | 445 5 236,30 X

Le colt horaire de la maintenance est de 23 €.

L'heure de perte de production colite 183 €

Les temps de main d'ceuvre correspondent aux temps d’'arréts.
Les piéces de rechange sont en stock.
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Poste P2 - Démoulage : Schéma partiel
Chariot de transfert
y Réseau 3 x 400V + N + PE
L2
L3
N
PE
1 3 5
* * . 3 Circuit de pilotage des
l\_ AN contacteurs API
E|S
i~ .jl I % %
i =i
—=4]>lI>|]> §§§§
2 4 6 Com
47l 4l 51617
CAC 0T )
[
24V AC
PO
A1 A1
KM31 KM32
A2 A2
11 3] 9 1] 3] 5 13| 23 13| 23
C_c_\g__v__\g_d_\s \ \ KM31 K32
KM31 KM32 14] 24 14 24
2 4 6 2 4 6
L2 | L3
Y31| Frein

Moteur Démouleur




0909-MEI T

E2

DOSSIER TECHNIQUE

DT9/15

Choix d’un moto-réducteur frein (document constructeur)

MOTO-REDUCTEURS FREIN

[}]
=
3
£ s
5 ©
g £ S ¥
-~ =) =] o
3 Pt 2 C g
c > O — = h = c
3 g | €8 | £ S g
2 e o £ » o e
E = cE = g E
2 kW | 1450 167 162 1/8,7 200L1
120 225 1/12,1 200L2
72 373 1/20,1 201L2
59 457 1/24,6 203L2
3 1450 167 162 1/8A,7 300L1
120 225 1/12,1 300L2
72 373 1/20,1 301L2
59 457 1/24,6 303L2
5 1450 167 162 1/18,7 500L1
120 225 1/12,1 500L.2
72 373 | 1/20,1 501L2
59 457 1/24,6 503L2
7 1450 167 162 1/8,7 700L1
120 225 1/12,1 700L2
72 373 1/20,1 701L2
59 457 1/24,6 703L2
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Schéma de cablage variateur de vitesse (document constructeur)

f " l ATV3iesesli2
Réseau monophasé
{1}
59
w ow ATVIiieeselMIUNA/SEX
Réseau Hiphasé

(1)
' 2}

P —

{1} Inductance de lighe éventuelie {1 phase ou 3 phasas}

+ 3
~ - - &
& o o ;
g £Eg > § 2289
A T——§>—— -
: i
|
I
Potentiométre | XYMA | |
A SuhlhRiah S
de référence . 1
Reésistance de gxi0v_ |
frelnage évenluelic

Utiisation de [a sorfie
analogique en sorlie logique

LA N—

{2} Contacts du relais de défaul, pour signaler a distance Fétat du veriateur

[ Bomes de contidle ATV 31 Foncfion en réglage usine
RiA-R1B-RIC

Relais de défaut '

H2A -R2C e

COM oV

AN ({0-10V) Consigne vilasse

I AY + 0V

AR{G-210V) Consigne sommatrice vitesse

Al3 (X -Y mA}

Non affectée

LI3-1i4

Vitesses préséleclionnées

24V

+24V

Relais 24 V

ou
Entrée d'automate 24V
ou

Voyanta LED
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_Choix d’un détecteur (document constructeur)

| Détecteur réflex a sortie aniogsque’-

m Sottie analogique + sortles
numériques.

m Haute résolution
Convivial gréce au Teach In des
sorfies de commutation

wm Boitier compact

w Insensible aux lumidres parasites

Diretion do l'objet & détecter
_Témoin de forictionnerment sortie. Qs
Reihure de visge
: fonctioniement sortie Q;

Wl

7
/

gl sl

Programmation des sorties de commutation :

1. Placer le sélecteur « Q1/Q2 » sur la sortie & programmer.
Placer le sélecteur « Q/Q » sur le mode de commutation
souhaité.*

Placer l'objet a la distance de commutation souhaité.
Appuyer sur le bouton « Teach In ». Le témoin « OK »
s'allume lorsque le seuil de commutation est mémorisé.
Répéter les points 1, 2 et 3 pour [a seconde sortie.
L'appareil est prét a fonctionner. 3

Ses B

* « Q » indique un contact NO
« Q » indique un contact NF
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Choix d’un détecteur : suite 3

Emetteurd), type LED, lumiére infrarsuge
Tensfon d'alimentation ¥, CC12...80V2
Ondulation résiduslie <5 Vpp?
Consommation <100 mA4.

Sorties de commutstion

Q4. PNP, inversion possible

Tension desortie HAUT =¥, -<2V/BAS =<2V

Courantde sortie 1, 100 mA

Temps de-réponsed Bms

Fréduence de cofmutation® 100 HZ

Ternps de réponse® 50 ms

Fréquence de commutation® 10 Hz.

Temps. de réponsed 100'ms

Fréguence de committation®) 5Hz

Sortie analogique)® 4,..20mA

Raccordement Lonnecteur

Classe de protection VDE®! 3.

Circuits de protection®) A B C

indice de protection IP 87

Température ambiante T,, Utiisation —10°C...+ B857C
Stockage —25°C...4+715°C

Résistanceaux chocs: -selon"CEl 68

Dérive-ds teipérature 0;2 %/K

(par rapportaux rmesures)

1) Durée de vie moyenne 100,000 h&
Ta=+2b°¢

2) valeurs limites

3) Ne doit pas dépasserlestolérances
limites de Vy

4) Sgng charge:

Wia 24

.B) Durde du signal en eharge:ohmigue
6) Objet50:50 : :

7y Bans la plage de capture 3 ou 21 mA.
8) R, =0..500 R

9) Tension: de référence CC.50 v

10§ A= Alimentation protégée contre les
inversions: de polarité
B= Sorties Q; et Qxprotégées contre
le$ courts-circulis
C= Suppression des’ impulsions
parasites

P.5201 P 5501 P5201:504
Plage de capture 200.,,250 mm 400...600mMm 500...1000 min 80:.:100 mim
Diarngtre du faisceau 4.,.8:mm 15,..30 mm 20.,,50 mim 8,{12'mm
(90 % rigyau) )
Angle d'émission o 7* 2° 05° 7°
Reproductibiliis blanc (90.9) 1,0% blanc (90 %) 1,5% Blanc (20%)  40% bianc (90 %y 1,00
(var rapport & lamesure, gis18%)  L0%  gis(18%) 25%  gis [@89%  100%  nor 8% = 20%
objet 100 100 tim, nair (8 %) 1,5% noir 6950 4,0% noir (6 %)2) 80% '
toutes conditions ambiantes constantes)
Précision blanc. (90-9%) 1,5% blanc (90 %) 3.0%. blane {90 %) 5.5 %: blanc (90 %) 65%
(par rapport & la mesure, giis (18'%) 2,0% gris (18 %) 5,0 %. gris (18 %) 13,0% gris (18%) 10,5%
objet 100 x 100-mm, roir (& %) 40% noir %)Y 8,0 % nolr 962  160% - noir 6%  115%

toutes conditions ambiantes constarntes)

1) jusgu'a 1000'mm

2) jusqus 2000 mm.

Qa (mA

e [ AT e
o2 y o2
B |k

4 3mA |/4.20mA |21 mA

mm
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Poste 3 — Accumulateur 2 2
o o
, . NS 11 S Monter/ Descendre
Schéma hyd_rauhque S W Plévateur
de 'empileur >
5V3
[BA1] S~ ~7 [5A2]
@50/36 x 200 N @50/36 x 200
\
QOuvrir / Fermer les -+

maéachoires
|
:
Al lg
1 LA
3Y1 l 9 T ><
= P T —
Lt

5Y1|9
=

3Y2

Ouvrir / Fermer les
maéachoires

4Y1 rjém
=

Q|4Y2
—

Avancer le moule

1Y1 | 9 T T
=

Evacuer la pile de moules

|

2V

QIZYZ

2Y1 HQAZ
=

[0Z2] )¢

[0zZ1],

.-
P 190 bar
[}

023 . IR
"

Qv 55//min
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Choix d’un diviseur de débit
Désignation Référence Pmax QVimax Symbole Prix €
{Pression) (Débit)
Diviseur/réunion (CF-610-121-0Q) | 350 bar 120 Vmin B
debit Ilil 310
.
Diviseur/réunion (ME-810-100-00) | 210 bar 61 I/min B
debit Ilﬂ 180
A
Diviseur/réunion (MF-810-160-00) | 210 bar 178 {/min B
débit ﬂ 240
Diviseur/réunion (MF-850-100-00) | 210 bar 30 /min B
débit Ii 150
Choix d’un clapet anti-retour
Désignation Type Prnax Qvinax Symbole
(Pression) (Débit)

Clapet anti-retour (CC-160-101-00) 350 bar .| 70 l/min +
Clapet anti-retour (CC-160-121-00) 350 bar 140 {/min +
Clapet anti-retour (CC-210-101-00) 350 bar 70 l/min '
piloté ‘¢'

| T

]
Clapet anti-retour piloté | (€C-210-102-00) 350 bar 70 I/min
déblocage manuel

' T

' l

Clapet anti-retour (CC-210-121-00) 350 bar 132 I/min
piloté ‘#

| |
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Electrodistributeurs type DHI, DHU, DHO

4 commande directe, iISO 4401 taille 06

Les électrodistributeurs DHELDHU of DHO

sont des distributeurs & tiroirs, & action

directe. lis sont & trois ou guatre voies,

deuX ou trois positions.

lis sont carackérisés par des solénoldes &

bain d'huile @ avec poussoir manuel de

Secours:

* solénoide ol pour alimentation AC et
DG,

¢ gplénoide OU pour alimentation DC a
performarices supérieuras;

s golénofde OO pour alimsniation DC &
‘performancss élevées.

Les pideas 8n mouvement sont lubrifiées

et prolégées par e fluide hydrauligue.

Les corps (D sont fondus en "sheil-moul-

ding”, usinds sur lignes transfert ot traités

en ébavurage thermiqus,

Les passages d'huile sont largement

dimensionnéds pour minimiser les peries de

charge.

Linterchangeabilité des tiroirs @ permet

une grande variélé de conftgurairons

A la demaride, dansg les valvas DHU et

DMO, on peut livrer un digposifif qui per-

met de contrbler le temps de commulation.

Des versions avec capleurs de fin'gis cour-

connecteur

connectew

E‘J CODE DE DESIGNATION . se Inductifs' de proximité & pour signaler
: : la posifion du tirolr sont digponibles: :
DHI - 0 63 112 /JA-X 24DC * Vid Les électrodistributeurs péuvent étre
: e e O A e {Fluices syrhétiques équipés de connectelrs glectriquas/ lec-
aﬁmmms'mmglﬁﬁﬁimmm AC i DC WG = sal-glyc froniques @ capabled de satisfaire les exi-
DHU-0: soléncide OU pour alimentation DG PE=phosphaleester - gances diinterface élecirique demandées
DHO-0: salénoide OO pour afimantation DC —— - par les machings modermes.
Configuration, voif {ablesu [ Numéro de sorle _ . Les bobires sont plastifides, classe diso-
Bi=1 sg:%nmde position latérale et centrale, retour par . .. lement H; et dans.les vaives DHI et DHU
Tension d'afimentation, voir paragraphs [&] on peut les changer facnement ‘sang outils,
33:1 so(énmde deux positsons extrémes, rstour par ) p Tol:
Soit. rale, retour pat il Eﬂﬁf g’t‘?ut)mme {selement pouf~ L'exdoution robuste et autoprotégée per-
7.1 sﬁ';"m" position exiréme et centrala. relour b \ ' , ; met Jutilisation de ces valves aussi en
10=2 solénngﬁs dsux positions extrémes, titoir- libre X = sans connpcteur milieu extdrieura, :
5aNg ress! Voir note 2 au paragraphe B fos connecteurs Mantage sur embage: p!an e ase lsa' E
;;:g ggl'éé“ng\‘rg:: ér:&i Rﬁfm e‘;::rg:ge 353«': ﬁ?;:igge disponibles sent & commander séparément - 4401, taille 08, ) ? :
gzzm;ies W%ﬁﬁﬁ&ﬁs&“&ﬁéﬁ“ ) o ’ - Débit-maxi jusqu’d 60 flmin pour .
Latires conflgurations sont dispo . : : ' DHUDHU et jusqu’a 80 Umin pour DHO.
Types de tirairs, voir labisau (3], Code 0 = pas d'option _ Pression maxi jusqu'é 350 bar. .
E} CONFIGURATION
' 71 8 -0700 A_8 -des A 8 061 A b 0BT
0701/2 0751/2 0831/2 -
W HXHIH FHXHI}—;—, W—IXHI AR Al
a T a [
8 081YA 087A i g o
-0631/2/A
.lll W—]—_—H—I L& ol la connexion hydraulique (*} n'est pag indis
" . quée, elle dépend ds la configuration centiale du
b tiroir; voir le fableau .

[ﬂ TIROIRS - Pour les passages intermédiaires, voir la fiche EG01

ST I AZEIT R R TR (XI5 /R
LB - R XA - [ R <G mwm “HIEH
SRR






