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. Schéma d’imposition de la couverture
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Schéma d'imposition :

« Code couleur 0,5 point
« Format de la feuille d'impression en mm 0,5 point
» Dimensions en mm : 0,5 point
+ Prise de pinces 0,5 point
« Folios , 0,5 point
* Angle de marge , 0,5 point
* Sens des fibres 0,5 point
« Gamme de conirble 0,5 point
TOTAL 4 points
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Schéma d’imposition du cahier intérieur de 16 pages
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Schéma d’imposition :

» Code couleur
» Format de la feuille d’'impression en mm
« Dimensions en mm '

* Prise de pinces

+ Folios

* Angle de marge
» Sens des fibres
+ Gamme de contrble

TOTAL
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sens des fibres =

0,5 point
0,5 point
0,5 point
0,5 point
- 0,5 point
0,5 point
0,5 point
0,5 point

4 points




Calcul des temps de production.

Encarteuse-piqueuse (temps valable pour la couverture et Pintérieur):

1 poste de couverture et 1 poste pour le 16 pages, soit 2 postes.
20 400 exemplaires a encarter.
20400 :4000=5,1h
51+ (0,25x2)=56h
1point

Plieuse:
1réglage: 0,5 h

20858 exemplaires a plier.
20858:4000=521+0,5=571h

»

1point

Massicot avant plieuse:

1 équerrage 4 faces et 1 coupe pour séparer les poses, soit 5 coupes.
10 450 feuilles a couper.
10 450 : 500 = 20,9 paquets soit 21 paquets.

0,03x21=0,63h
- 1point

Impression sur machine:

1 calage 2 couleurs : 1 h

1lavage:0,5h -

10 450 feuilles a imprimer et 20900 tours machine
20900:8000=2,61h

261+15 =411h

1point

TOTAL . 4 points
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BAREME

1 - COUVERTURE
| Processus de fabrication

* Choix du processus
Processus du devis & la livraison
Choix de la machine
Format de la feuille d’achat

« Schéma d'imposition :
« Code couleur
« Format de la feuille d'impression en mm
* Dimensions en mm
= Prise de pinces
« Folios
* Angle de marge
- Sens des fibres
« Gamme de contréle

« Calcul de la commande de papier
TOTAL COUVERTURE

2 - CAHIER INTERIEUR
Processus de fabrication

* Choix du processus
Processus du devis a la livraison
Choix de la machine
Format de la feuille d’achat

« Schéma d'imposition :
» Code couleur
* Format de la feuille d'impression en mm
» Dimensions en mm
* Prise de pinces
* Folios
* Angle de marge
» Sens des iibres
* Gamme de contrble

* Calcul de la commande de papier
« Calcul des temps de production

TOTAL CAHIER INTERIEUR

3 - DOSSIER DE FABRICATION
TOTAL DOSSIER

TOTAL
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3poinis
1 point
2 points

0,5 point
0,5 point
0,5 point
0,5 point
0,5 point
0,5 point
0,5 point
0,5 point

5 points
15 points

3 points .
1 point
2 points

0,5 point
0,5 point
0,5 point
0,5 point
0,5 point
0,5 point
0,5 point
0,5 point

5 points
4 points

19 points

6 points

40 points



