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SUJET

DESCRIPTIF DE LA COMMANDE

Monsieur Brochand des éditions Brochand et fils souhaite réaliser la commande suivante :

une brochure constituée de 16 pages intérieures foliotées de 1 & 16 et d'une couverture de 4
pages foliotées de | a IV avec un rabat arriére de 46 mm non folioté.

Format fini a plat : 148 x 210 mm
Quantité : 20000 ex.
Nombre de couleurs :
Couverture : quadri R° fonds perdus
Intérieur : Noir + pantone 299 C sans fonds perdus

Papier :
Couverture Samarkand 170 g/m?
Intérieur : Samarkand 115 g/m?

Les textes et les images de la brochure sont fournis numérisés sur support CD.

Date de réception de la commande : 13/06/09
Livraison est prévue le : 02/07/09

TRAVAIL A EFFECTUER (On vous demande)
1. Le processus de fabrication du devis a la livraison pour la couverture et l'intérieur de
I'impression. Précisez le choix de la machine et le format de la feuille d’achat pour chacun.
2. Le schéma d'imposition de la couverture.

3. Le schéma dimposition du cahier intérieur de 16 pages foliot¢é de 1 a 16 (Pliage
international).

4. Remplir le dossier de fabrication (Annexe 2 - feuillet 5/6).

5. Calculer la quantité de papier en arrondissant a l'unité de conditionnement. Vous calculez
la passe roulage sur le nombre de tours machine (couverture et intérieur).

6. Calculer le temps de la production pour la réalisation du cahier intérieur.

DOSSIER RESSOURCES (On vous donne)

- L’équipement de I'entreprise (Annexe 1 - feuillets 3/6 et 4/6)
- Le dossier de fabrication (Annexe 2 - feuillet 5/6)
- Un extrait d’'un tarif papetier (Annexe 3 - feuillet 6/6).
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ANNEXE 1 EQUIPEMENT DE L’ENTREPRISE
Descriptif du matériel

Prépresse :

- Des postes PAO en réseau

- Des logiciels de mise en page

- Un scanner a plat

- Une imprimante laser couleur pour le contrdle des textes et des images
- Un traceur couleurs

- Un systéme d’épreuvage couleurs numérique

- Un poste pour le CTP avec un logiciel d'imposition

- Un CTP huit poses

Parc impression :

- Une presse offset 52 x 74 cm 1 couleur

- Une presse offset 52 x 74 cm 2 couleurs
- Une presse offset 72 x 102 cm 1 couleur
- Une presse offset 72 x 102 cm 2 couleurs
- Une presse offset 72 x 102 cm 4 couleurs

Parc finition :

- Un massicot de 115 cm d’ouverture

- Une plieuse format 52 cm avec 4 poches + 1 couteau

- Une plieuse format 78 cm avec 4 poches + 4 poches + 1 couteau

- Une encarteuse piqueuse avec six margeurs et un margeur de couverture
- Une presse typo pour le rainage et la découpe de format 57x77 cm

La passe des machines

Finition Plieuse Encarteuse Presse typo
Calage 50 f 50 f 50 f
Roulage 2% 2% 1%
Impression Machine Machine Machine
monocouleur | deux couleurs | quatre couleurs
Calage 100 f par 200 f par 400 f par
passage passage passage
Roulage 2% 2% . 4%
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Temps opératoires

Impression| Mono Mono 2 couleurs | 2 couleurs | 4 couleurs |4 couleurs
52x74 72x102 52x74 72x102 52x74 74x102

Calage 0,5 0,75 0,75 1 1,5 1,5
Roulage | 6000 t/h 6000 thh 8000 t/h 8000 t/h 8000 t/h | 8000 t/h
Lavage 0,5 0,5 0,5 0,5 1 1

Plieuses

| Réglage 0,5

Roulage 4000 ex/h

Encarteuse-piqueuse

Réglage 0,25 par poste
Roulage 4000 ex/h
Rainage

Réglage 0,5

Roulage 5000 t/h

Massicot : Temps des coupes par paquet de 500 feuilles

Nombre de coupes | 1 2 4 5 6 7 8 9 |10} 12| 14 | 16
aprés impression
Temps des coupes |0,01(0,01,0,02|0,03|0,04(0,05({0,07{0,08{0,09/0,11{0,13(0,15

en centi-heure
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ANNEXE 2

DOSSIER DE FABRICATION . ...

N° DOSSIERBAC 09 arrivéle Livraisonle:
Fode client Ref.123
CLIENT : Les éditions Brochand Tel: 0240000000 T
Fax: 0240000000
Adresse: 24ruedelagare Emall:
. Contact:
CP: 23000 Ville Evaux-les-bains = Dossiersuivipar |~~~
Adresse delivraison :24 rue delagare. = - Tlode delivraison Transport23
Documents fournis :
DESCRIPTIF DE LA COMMANDE : .
[ Modéle imprimé
-------- TTTmNmmTmeomssssemcscecsssssesecsc--ce-seoe------------o] [JRéférence couleur
Quantité :
---------------------- [OMaquette
Format fini: X mm.
Ftouvert: X . mm. CD - DVD
Ftouvertcouverture: X . mm. [ Originaux - Photos
PAPIER
L . . " { Passe Passe |Total feuilles fourni
Désignation Couleur |Grim2 Ft d'achat Ft d'impression impression | finition au conducteur
IMPRESSION Machine: .
Machine:
Couverture
Nb PlaquesR°: NbPlaquesVv°: Nb Plaques R°V°: Retiration: ___
Nb de calages: Sequence: Nbdetours: __
Cahier intérieur
Nb PlaguesR°: Nb Plaquesv°: Nb Plaques R°V°: Retiration: __
Nbdecalages: Sequence: Nbdetours: __
ENCRES
RECTO VERSO Référence :
COULEURS b F e
Couverture e e e e _i _____________________ _E ____________________________________________
Intérieur e e e R e e e e e e
FINITION
[ Massicot de 115 cm d'ouverture [JPlieuse d'ouverture de 52 cm
[ Presse typo pour découpe et rainage [ plieuse d'ouverture de 78 cm
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ANNEXE 3 Tarif papetier

COUCHES MODERNE TARIF 2009
SAMARKAND

Code Finition Couleur | g/m2 | Format {cm) [Paguetage| Poids

Unité de
feuilles €

45 500 13,0 Mille -~ 3136
64 500 - 258 Mille 62,73
70 250 41,0 Mlle 8910
90 250 31,8 ©  Mie 125,45
_ 102 . 250 661 Mlle 15505

T21-100  Brilnt  blanc 90 _ 32

a2 S
121-102 65

131108 5
121-104 : Fo- 72

X IX[IX XX

64 500 - 288 Mie 69,70
74 250 © 385 ' Mi#le . 9312
70 250 455 . Mille - 11011
92 250 | 398 : Mille - 14472

121-105 SRR SR O 1 ' S, .-

: : : - 52
g5
65

X [x x|

64 - 500 - 3371 : Mille : 8015
74 500 - 443 ° Mille | 10708
70 - 250 - 523 °  Mile :© 126,63
92 - 250 688 - Mille - 16542

121109 © e 113 45
121-110 : 5 52
e . i 83
121-112 ' i =

X [X X%

64 500 - 374 ° Mile @ 9060
74 . 500 500 Mille = 127,06
500 592 ¢ Mile © 14314
92 250 - 777 Mle 18813

121-113

13045
© 52

SO SIS, T © MO
121-116 ’ 65

X [X XX
~
o

150 45

52
O S S AU S
121-120 © 65

121-117

64 S00 432  Mille = 10454
21

74 500 7.7 Mille @ 13968
70 500 683 Ml 16517
92 250 897 : Mile 217,07

XXX [x

45 SO0 - 245 ¢ Mile 59,24
64 500 490 - Mie 11848
92 250 101,7 . Mile @ 24602
~ 102 250 1248 Mille 30213

et e oo o 170 32
Jlette2 o o - 45
B e S S B .-

121-124 ) 72

X X [X %
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