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EP1b - Etude de préparation du travail
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CONTRAT DE PHASE

PROPOSITION |Ensemble: TABLE BASSE PORTE -REVUES
DE CORRIGE Sous ensemble : TIROIR

Elément : FACADE

Quantité : 50

Matiére: FRENE

TRAVAIL DEMANDE

MACHINE OUTIL :

TOV (Toupie a arbre vertical)

PHASE : 300 TOUPILLER | Sous Phase : A Rainurer
Mise en position Ré&f. Parametres de coupe
. Z | d Ve n fz Vf | np
outil mm m/s tr/min mmitr m/min
Appui plan sur parement (face)
Appui linéaire sur chant
2 4 (160 42 5000 | 0,8 16 1
47 5500 22
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COMPETENCES / RESSOURCES EXIGENCES | BAREME
SAVOIRS
TECHNOLOGIQUES
C1-02 Décoder,
analyser des Pour une quantité de 50 tables - Les machines
documents esthétiques | basses porte-revues. choisies -
et techniques. correspondent aux .12
S2-01 La construction | 1) Effectuer I'analyse de besoins.
et la conception. fabrication du cété du pied - Dessin de définition du
gauche, en indiquant les coté du pied gauche |-La mise en
C2-01 Effectuer un différentes phases et (DR 2/7). position
choix technologique. opérations a effectuer dans - Symboles machines géomeétrique 2.5
S4-01 La cinématique I'ordre chronologique de la (DR 2/7). respecte la norme.
des machines, réalisation. - Catalogue de fraises
§4-03 Les procédés de toupie disponibles |- Les cotes de
d'usinage. - Partir des piéces brutes débitées (DR3/7). fabrication sont - 12,5
et arriver aux piéces usinées - Symbolisation exactes.
C2-03 Etablir un sans poncgage. géomeétrique
document de - Représenter sur vos croquis les (DR 3/7). - La chronologie des
fabrication. mises en position de la piéce phases permet la .13
S4-02 La coupe des sur la machine (en utilisant Ia réalisation.
matériaux. symbolisation géométrique) et
S4-03 Les procédés indiquer les cotes de fabrication.
d'usinage.
S5-04 les éteuss de la
fabrication. 2) Etablir le contrat de phase de
S5-035 L'organisation 'usinage de la rainure de
de la phase et de la fond sur la fagade du tiroir - Dessin de définition de
sous phase. (phase 300). la fagade du tiroir - La fraise choisie
§3-07 Le contréle et |a et symboles machines répond aux st il
qualité. - Choisir |a fraise adaptée. (DR 4 /7). critéres.
- Indiquer la fréquence de rotation |- Catalogue de fraises
C2-04 Traduire une et la vitesse de coupe adaptées. de toupie disponibles |- La fréquence de
solution technique. - Calculer la vitesse d'avance pour (DR 5 /7). rotation
§3-02 Les codes et les obtenir un pas d'usinage de 0,8 |- Symbolisation correspond a la /1,5
langages. mm. technologique fraise.
- Réaliser le croquis de phase en (DR 5/7).
representant la piéce en - Analyse de fabrication |- La vitesse de
C4-01 S'exprimer position d'usinage et en de la fagade du tiroir coupe est s
graphiquement et par indiquant les mises en position (DR 6 /7). indiquée.
écrit. et les maintiens en position. - Abaque de réglage de
S5-01 Les techniques |- Indiquer les cotes de fabrication. la fréquence de - La vitesse
d’'usinage. rotation (DR 7 /7). d’avance permet w1 2;8
- Formulaire de calcul un pas de 0,8
de la vitesse de mm.
coupe et du pas
d’'usinage (DR 7/7). |-Lamiseen
position Wl 2
technologique
respecte la
norme.
- Les cotes de .12

fabrication sont
exactes.
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