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CONTEXTE PROFESSIONNEL

TRAVAIL DEMANDE

Dans l'entreprise oli vous travaillez, le responsable de I'atelier vous charge de la réalisation d'une
série de cinquante tables basses en fréne massif et plaqué.
Vous devrez établir certains documents de fabrication.

Fagade
du tiroir

Coté pied ——/

gauche

COMPETENCES /
SAVOIRS
TECHNOLOGIQUES

TRAVAIL DEMANDE

RESSOURCES

EXIGENCES

C1-02 Décoder,
analyser des documents
esthetiques et
techniques.

S52-01 La construction et
fa conception.

C2-01 Effectuer un
choix technologique.
54-01 La cinématique
des machines.

54-03 Les procédés
d’usinage.

C2-03 Etablir un
document de fabrication.
S4-02 La coupe des
matériaux.

S4-03 Les procédes
d'usinage.

S5-04 les élapes de la
fabrication.

S5-05 L'organisation de
!3nhase et de la sous
phiase.

55-07 Le controle et la
qualité.

C2-04 Traduire une
solution technigue.
S$3-02 Les codes et les
langages.

C4-01 S’exprimer
graphiquement et par
ecrit.

S5-01 Les techniques
d'usinage.

Pour une quantité de 50
tables basses porte-
revues.

1) Effectuer Panalyse de
fabrication du coté du pied
gauche, en indiquant les
différentes phases et
opérations a effectuer dans
I'ordre chronologique de la
réalisation.

- Partir des piéces brutes
débitées et arriver aux pieces
usinées sans pongage.

- Représenter sur vos croquis les
mises en position de la piéce
sur la machine (en utilisant la
symbolisation géométrique) et
indiquer les cotes de
fabrication.

2) Etablir le contrat de phase
de 'usinage de la rainure de
fond sur la fagade du tiroir
{phase 300).

- Choisir la fraise adaptée.

- Indiquer la fréquence de
rotation et la vitesse de coupe
adaptées.

- Calculer la vitesse d'avance
pour obtenir un pas d'usinage
de 0,8 mm. _

- Réaliser le croquis de phase en
représentant la piece en
position d’'usinage et en
indiquant les mises en position
et les maintiens en position.

- Indiquer les cotes de
fabrication.

- Dessin de définition
du cété du pied
gauche
(DR 2 /7).

- Symboles machines
(DR 2/7).

- Catalogue de fraises
de toupie disponibles
(DR 3/7).

- Symbolisation
geomeétrique
(DR 377).

- Dessin de définition
de la fagade du tiroir
et symboles
machines (DR 4 /7).

- Catalogue de fraises
de toupie disponibles
{DR5/7).

- Symbolisation
technologique
(DR5/7).

- Analyse de fabrication
de la facade du tiroir
(DR6/7).

- Abaque de réglage de
la fréquence de
rotation (DR 7 /7).

- Formulaire de calcul
de la vitesse de
coupe et du pas
d’'usinage (DR 7 /7).

- Les machines
choisies
correspondent aux
besaoins.

- L.a mise en
position
géometrique
respecte la norme.

- |.es cotes de
fabrication sont
exactes.

- La chronologie
des phases permet
la réalisation.

- La fraise choisie
répond aux
critéres.

- La fréquence de
rotation
correspond a la
fraise.

- L.a vitesse d'e
coupe est
indiquée.

- Lavitesse
d'avance permet
un pas de 0,8
mm.

- La mise en
position
technologique
respecte la
norme.

- L.es cotes de
fabrication sont
exactes.
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ANALYSE DE FABRICATION

Ensembile :
Sous ensemble :
Elément :
Quantité :
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o!| Opération

DEGAUCHIR

-| Phase
o Ss phase

Sous phase

V]

Premier plat

==

ANALYSE DE FABRICATION

Ensemble : Folio
Sous ensemble :
Elément :
Quantité :
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Total de 'analyse de fabrication .. 110
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CONTRAT DE PHASE
Note Ensemble :
Sous ensemble :
Element :
Quantité :
Matiére:
MACHINE QUTIL :
PHASE : | Sous Phase :
Mise en position Réf. Paramétres de coupe
. Z | d Ve n fz Vi np
outil mm m/s tr/min mritr m/min
N Croquis de phase
Total du contrat de phase . 110
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