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CONTEXTE PROFESSIONNEL :
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I'atelier vous charge de la réalisation d’'une série de cinquante tables
basses en fréne massif et plaqué.
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MORTAISE (Choix de I'outil)
Réf OUTIL LONGUEUR P Je L
NA De 25 a 45 mm 45 mm
NB ‘ De 30 a 50 mm 65 mm
NC 7 De 45 a 65 mm 85 mm
ND De 60 a 80 mm 120 mm
NE De 85 a 100 mm 120 mm
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PORTE - OUTILS a CALIBRER et FEUILLURER
Diamétre : 125

Nombre de dents : Z 4

Nature de I'aréte tranchante : HW

Capacité : Haut 50 mm

FRAISE a RAINURER a FIXATIONS MECANIQUES.

Diamétre : 150
Nombre de dents : Z 4
Nature de l'aréte tranchante : HSS

Capacite : de 5a 9.5 mm

C':)'zlfgs Pas d'usinage en mm

par min 0.2 0.4 06 | 08 1 12 1.4 1.6
6000 1.2 2.4 3.6 4.8 6 7.2 8.4 9.6
8000 1.6 3.2 4.8 6.4 8 9.6 14,2 12.8
10000 2 4 6 8 10 12 14 - 16
12000 2.4 4.8 7.2 9.6 12 14.4 16.8 19.2
14000 2.8 5.6 8.4 11.2 14 16.8 19.6 22.4
16000 3.2 6.4 9.6 12.8 16 19.2 22.4 25.6
18000 3.6 7.2 10.8 -14.4 18 21.6 25.2 28.8
20000 4 8 12 20 24 28 32
24000 | 4.8 9.6 14.4 9.2 24 28.8 33.6

30000 6 12 18 24 30

36000 7.2 14.4 21.6 28.8

42000 8.4 16.8 25.2 33.6

ffrlftaiee Tres coigné Soigné moyen Peu soigné

FRAISE a RAINURER.

Diameétre : 125
Nombre de dents : Z 12
Nature de l'aréte tranchante : HW

Capacite : Haut 4 mm

OUTIL N° 4

FRAISE a CHANFREINER

Diametre : 160
Nombre de dents : Z 3
Nature de l'aréte tranchante : HW

Capacité : hauteur 30 mm

FONCTION DU NOMBRE DE COUPES PAR MIN ET DU PAS

TABLEAU DONNANT LA VITESSE D'AMENAGE EN

DE FINITION DEMANDE

Exemple d'utilisation du tableau.

On désire un pas d'usinage de 0.8 mm

On posséde un outil équipé de trois dents (Z 3)
La frequence de rotation est de 8000 tours minute. Ce qui fait 8000 x 3 = 24000 coupes min

La vitesse d'amenage sera réglée a 19.2 m par minute
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