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FICHE TECHNIQUE : MOTEUR NANNI TYPE 4.150 HE

CARACTERISTIQUES MOTEUR

GRAISSAGE

Nombre de cylindres :4 Pression d’huile au ralenti: 0,5 b

Cylindrée totale : 1498 cm®
Alésage- Course : 78 x 78,4 mm
Rapport volumétrique : 22/1

Pression de compression :29a 33 b

Capacité : 4|

Pression d’huile maxi: 4 b

Inverseur ;: HBW

Huile de Lubrification : APl CD 15W40

Différence maxi entre cylfndres :3b

DISTRIBUTION

Réaime moteur :3000 / 3200 tr/ mn
INJECTION

Jeu soupapes a froid : 0,15.mm

Retrait soupape : - 0,05 & +0;15 mm

' Charﬁbre pré-combustion sphérique

SEGMENTATION

Injecteur : Mini (DPOPD)

Jeu a la coupe :

Pompe d’injection : NIPPO DENSO
CULASSE

Planéité : < 0.05 mm

-compression 0,30 a 0,45 mm

- racleur :' 0, 25 mm a 0,40 mm

NOMENCLATURE CARBURATEUR MOTEUR YAMAHA F9.9CMHL

Z
3

Désignation

Lo N ) B & I s I

Corps du carburateur
Cuve du carburateur
Joint torigue

Flotteur

Axe du flotteur
Pointeau

Vis de vidange
Piague de protection
Joint d'étanchéaité
Tube d'émulsion
Gicleur principal
Gicleur de ralenti
Bouchaon

Vis de richesse
Ressort

Vis

Boulon de vidange
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[Nl 2 N.m (0.2 kgf-m, 1.5 fidb) |
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CONTROLE DE LA POMPE A CARBURANT DU MOTEUR YAMAHA F9.9CMHL

1.

Vérification de la pompe & carburant

Placer un conteneur sous les connexion de
tuyau d'alimentation, puis déconnecter les
tuyaux d'alimentation de ia pompe & carbu-

4. Appliquer fa pression négative spécifiée et
contrdler qu'il n'y a pas de fuite d'air
sur une durée de 5 secondes.

rant.
2. Connecter Poutil de service spécial & 'entrée

de la pompe & carburant. >
3. Couvrir la sortie de la pompe & carburant 5 _
avec un doigt et appliquer la pression positi- , T /\ f
ve spécifiée. Contrdler 8'il n'y a pas de fuite 57~ o
dair sur une durée de 5 secondes. i\"

" 4

Pression spécifiée :
30 kPa (0.3 kgffcm??, 4,4 psi)

5. Connecter Foutil de service spécial & la sortie
de la pompe a carburant.

6. Appliquer la pression positive spécifiée et
contrler qu'il n'y a pas de fuite dair
sur une durce de 5 secondes.

N'appliquez pas une pression excessive 3 fa Démonter la pornpe & carburant si nécessai-

pompe & carburant car elle pourrait provoquer re.

des pertes d’air. :

Yo

Ensemble dépressiometre/manométre :
90890-06756 )

X

Pression spécifiée :
50 kPa (0,5 kgf/cm?, 7,3 psi)

" 4

Pression spécifiéev :
50 kPa (0,5 kgiferme, 7,3 psi)

2

NOMENCLATURE POMPE A CARBURANT MOTEUR YAMAHA F9.9CMHL

N Désignation Gté
1 | Logement de pompe & carburant 1
2 | Gorps de pompe & carburant 1 [%] 1.5 N'm (0.15 kgf-m, 1.4 fuib)
3 | Couvercle de pompe & carburant 1 R 9
4 | Lame soupape 2 M y 9
5 | Membrane 1 @ |
8 | Resson 1 -~ - \
7 | Plongeur 1 ,‘//3 M
8 | Ressort 1 N % -
9 {'Vis 4 \ @
10 | Diaphragme 1 Ny 1 -
11 vis 2 <%
12 | Ecrou 4 7 \
137} Ergot 1 k \ 3
AN
' 12 10
12 ® 1 / &
LS 5
7 | /D e %‘)
A
N,
N
f i N, 6
' @J TIONY
\ \ ~ -

T2
12
13 ®
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Nomenclature

12 2 | Vis & téte hexagonale M5 - 12
11 4 | Amortisseur support
10 1 | Support moteur
9 2 | Vis a téte hexagonale M5 — 8
8 1 | Déflecteur
7 1 | Arbre moteur
6 3 | Vis cylindrique bombée fendue M5 — 9
5 1 [ Joint & lévres type IE
4 1 | Joint torique
3 1 | Turbine Insert en alliage de cuivre
2 1 | Couvercle CW307G [Cu Al 10 Ni 5 Fe 4]
1 1 | Corps de pompe CC333G [Cu Al 10 Fe 5 Ni 5]
Rep | Nb | Désignation Matiere Observations
- Les joints d'arbres en caractéres gras sont des joints normalisés &
choisir de préférence.
- Les joints précédés d'un @'s6nt couramment tenus en stock.
- L'astérisque * indique que ce joint estd épuisement du stock.
- Deux aslérisques += indiquent que ce joint est également disponible
avec ressort inox (var. 01).
d (hi1) - Pour commande importante; les joints peuvent étre tabriqués dans un
autre mélange que celujdndigué.
(arbre) - Abréviations utilisées < NIT © Nitrile - VIT : Viton - SIL : Silicone
D (H8) N SEG : Segrite - POL ! Polyacrylate - A : AFNOR - D : DIN
(ogement —> EPD: EPDM.
72!
=
7 = T T ST e
o E 8 Nor‘mes d D £ g |Normes.
= d { D | Troe | 38 ) 51 2| et Type ,g’lg" I's o' Ret
o (mm} | (mm) j! (mm) £ F (mm)t {mm) i {mm) g8, 8!
= . ! e
o 5 15 6 13 NIT | 722034 . ] 22 7 1E NIT 0 «722881
~Nd 16 5 10 NIT 723218 24 7 IE NIiT D 772026 :
<P} 7778 28 8 IE NIT A ©722273
ot 5.5 18 7 e vt § 26 7 € NIT D »772028
"E 6 15 7 € NT 772309 28 8 EONT 722330
o 16 7 1E NIT D 722987
22 7 IE NIT D 9722196 9.25 19.05 5,35 IE NIT 0722003
bt 22 7 10S  NIT 726187 ;
= 9.8 18 5 10s  NIT 726287 !
=] 6.34 10,04 6.35 E NIT 0722416 :
. I 77212 ;
2 19.04 6.35 I G 122 10 18 5 IE NIT 2722495 |
\.‘2 7 16 7 EONIT 722290 19 ? e ONT 0722164
o 19 6 £ NIT 0722389 22 7 IE NIT D e722840 !
\g 22 7 IE NIT D 722721 22 7% 8 IELS  NIT 0725331 |
>} 22 8 N7 722420 22 8 € ONT 0722284 °
= 8 11.5 2.5 00S NIT 727093 - ? T D »772026
. . 1
] 1 a e NIT 723229 25 8 IE NIT A +722267 |
\is 14 3 10 NIT 223250 26 ? 13 NIT D 722883 .
~ 14 3 10 NIT 723279 28.5 8 IE NIT 722783 |
o 14 3 10 SIL 723268 35 8 IE NIT 722784 |
16 6.5 IE NIT *722465 |
& 18 6.5 e pOL 772178 0.3 22 8 € ONIT 772311 |
= 16 6.5 10 NIT 723216
18 5 IE NIT 722477 i
'5 22 , € NIT D 772023 10.84 22,22 6.35 1 NIT 722417 |
e 22 8 IE NT A «722211 ;
22 8 IE VIT A 722907 11 17 4 IE NIT 772379 |
24 7 IE NIT D *772024 17 4 1 SiL 772381 |
64 16 N 126325 22 7 € NT D 772010
axs ;
16 6.5 IE  NT *+722061 2 8 IEL sEG 725183
25 8 IE NIT €722065 |
8.6 16 6.5 ED POL 702347 28 7 IE NIT D +772027
16 6.5 IES  POL 726421 26.9 8 IE NIT 722007
28.5 8 IE NIT 722785 -
.......... H
Les joinls d'élancheilé en caracléres gras correspondent aux dimensions normalisées DIN
Abréviations :NIT = Nilrile - SEG = Segrite - VIT = Viton - SIL = Silicone -POL =Palyacrylaie - EPD = EPDM
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