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FABRICATION DU SUPPORT D’ARTICULATION
EN MOULAGE SABLE

MOULAGE UNITAIRE.

Le client desire trois piéces prototypes fabriquées avec le modéle
représenté ci-dessous.

Forme X en contre
dépouille

Question n° 1

Au moulage, quelle solution proposez vous pour permettre le démoulage
de la forme X, sans utiliser de noyau.

.............................................................................................

Question n° 2

Dans la classification des outillages de moulage, il existe des modéles
au naturel. Le modele utilisé ici est-il au naturel ?

Question n° 3

Les pieces prototypes seront moulées en sable auto-durcissant
« Novathanne », anciennement « Pep-Set».

La silice disponible a un indice de finesse de 100 AFS.

Que designe cette caractéristique ?

2

12

A2

Question n° 4

L'indice de finesse du sable influence-t-il I'état de surface des piéces
moulées ? ( justifier vos réponses) A2
Le support d'articulation est coulé en alliage Iéger
Une silice d’indice de finesse 60 donnera une bonne ou une mauvaise 1
permeabilité au sable de moulage?
Une silice d’indice de finesse 140 donnera une bonne ou une mauvaise 1
perméabilité au sable de moulage?
Question n® 5
Citer deux avantages et deux inconvénients des sables auto-
durcissants par rapports aux sables argileux.
Avantages :
J L2
[nconvénients :
A2
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MOULAGE EN SERIE.

Cette fabrication est réalisée avec des moules en sable silico-
argileux synthétique.

Question n° 6

Indiquez les différentes parties d'un systeme de remplissage pour une
coulée par gravité:

Question n° 7

Quel est le type de plaques modeles utilisé ? ( Voir DT 3/3) ? |

Question n° 8

Quelle est |a fonction de I'élément R sur les outillages de moulage en
série du support de pédale ?( Voir DT 3/3)

Question n° 9

On constate dans les moules en sable silico-argileux, des cassures au
niveau des arétes de sable dans les empreintes.

Choisissez, en cochant dans la colonne de droite du tableau ci-
dessous trois causes possibles a ce probléme

Grain de sable grossier
Pourcentage humidité trop
faible

Pourcentage humidité trop
important

Taux d’'argile trop bas
Serrage insuffisant

A2

A2

Question n° 10

Comment contrélez-vous, rapidement mais avec un appareil de
mesure, 'humidité de votre sable de moulage ? 1

Question n°® 11

Quels problémes rencontrera-t-on au moulage, si on travaille avec un

sable trop humide ?
Proposez deux anomalies au niveau du moulage.

A2

Question n° 12

A2

Proposez deux défauts sur piéces pouvant étre attribué a I'utilisation
d'un sable trop humide ?

A2

Question n° 13

13

Le four de fusion a une capacité de 200 points. Quelle quantité
d'alliage d’aluminium peut-on fondre dedans ?

Rappel : 1 point équivaut & 1 kg de bronze fondu (masse volumique =
8,9 kg/dm?® .(Masse volumique de I'aluminium 2,7 kg/dm?)

Formule: nombres de points x densité de I'aluminium
Densité du bronze

1
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Question n° 14

Le responsable de fusion établit sa charge métallique comme suit :

- 30% de retours de fabrication

- 40% d'alliage titré neuf en lingots

- 10% de retours d’'usinage
Quelles précautions prenez-vous avec Ia charge métallique pour éviter
d’'obtenir un alliage gazé ?

Avec les retours de fabrication -

avec les retours d'usinage :

Question n° 15

Vous disposez, pour fondre Ialliage d’un four fixe, de louches en acier
et d'une poche de coulée pour couler les moules.

Citez quatre équipements individuels de sécurités obligatoires que
doivent porter les personnes qui coulent ?

Question n° 16
Quelles précautions devez-vous prendre avant d’utiliser les
accessoires de coulée ( louches, écrémoirs, cloches de traitement....)

Question n°® 17
Quel appareil utilisez-vous pour contréler rapidement la composition
chimique de l'alliage ?

Question n° 18

On déesire une surchauffe de 100°C, l'alliage est entiérement liquide a

620°C, a quelle température le sort<on dufour de fusion ?

A2

A2

A2

TOTAL : ..../40
A1
Note finale sur .../20
A2
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