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MATERIEL

FABRICATION

- Un métier Leavers Go-throug.

- Longueur de fabrication 186 pouces.

- Finesse de fabrication 10 points.

- Lisieres d'éperon 20 fils.

- Le Jacquard est monté avec des séries de 31 gates.
- Le métier fabrique des piéces de 11,50 m.

- Vitesse du métier : 4 racks/heure.

PREPARATION

- Une table a wheeler.
- Une paire de ciseaux.
- Une scie.

- Un tambour.

- Un crochet.

- Un peigne.

- Des bobines.

FINITION

- Une machine a rebroder Gormely « F.B.N. »
- Une machine a raccomimeder Bernina 1005.
- Une passette.

- Une paire de ciseaux.

MATIERES

- Cotof™Nm 3/120.

- Coton Nm 3/60.

- Coton Nm 3/180.

- Polyamide 66 1/44 Dtex.
- De la sous tache.

-
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16] #1121 0]16] 0[12] 0j38] 0[12] o[16] 0] 8| 0[16] 0[16] 0]16] 0][16] 0]16] 0|11|%[16] 0[16] %] [stops
32(31)30]29(28)27(26|25]24(23]22[21120{19]|18{17]|16]15]14]13][12[11[10] 9| 8] 7| 6] 5| 4f 3[N2] 1| I|barres
12 8 8 8l G2 [12
16| 0[12| 0/16] 0{12| 0]16] 0[12| 0]16[ 0]16] 0]16] 0[38] 0]16] o] 41 © 0[18] 0 0/38] 0] |stops
64/63/62161]60]59[58(57|56]55|54|53)52|51[50[49148|47|46|45]|44]43[42[41]40]39188]37|36|35|34|33| - [barres
Romaines S |F
V [29{25] 5 VIV[16]%]| V]| V] [stops
4| 3|.2{ 1 70{69]68]67|66]|65] [barres
Métier 9 Hauteur 16
104 cartons Rendement 25 racks Roue 16 dents
Longueur pour 2 fleurs’50 mm
<
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BAREME DU DESSIN 9102

Le montage est en 3/180 et les bords sont en 3/120

Longueur d'unefleur 30 mm

° D
R3] 7
o pE]
18/ 6 (12[ 0|18/ 6 |12( 0|18/ 6 |12| 0|18 121 0118/ 6[12] 0|18/ 6 |12/ 0|18/ 6 [12] OPW8|® J12] 0 stops
32(31)30]29]28}27|26{25]|24|23|22]21]20[19]18|17]16|15[14]13[12[11]10[ 91 8 [ 7| 6 [Bh4h3 1 2 1 barres
ViVv|Vv|Vv|18]6(12j0(18] 6 |12/ 0|18 12| 0[18| 6 |12] 0{18{ 6 (12| 0.]18{6 |12] 0 |18] 6 {12] O ‘.stops
64|63(62|61/60|59(58]57|56{55|54|53[52]51[50(|49|48|47]|46]45|44]43]42]41}40]39]38[37|36|35 34133 barres
Romaines S|F
516 V[IV]16|%{11|% stops
4432 1| 70169/68|67|66(|65 barres
Métier 9 Hauteur 16
96 cartons Rendement Roue 20/1dents
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18] 6/12| 0|18| 6]12| 0[18] 6[12| 0[18] B{12| 0[18] 6]12] 0]18] 6[12] 0[18] 6]12] OM&|[#&[12] 0] [stops
32{31[30/29)28(27]26[25|24(23[22|21]{20{19]18]17[16]15]14|13[12[11]10] o 8] 7| 6[5} 4k 3| 2| 1| |barres
8 ) 10 4
18| 6/32] 0|18] 6]12] 0|18| 6]12] 0[18] &12| 0[18] 6[12| 0[18] 6|12| 0]18]#6[12| 0[18] #[12] O] |stops
64163(62|61]60[59|58]57|56]|55]54|53]52]51(50|49[48]|47[46]45]|44|43]42[47|40]39]38(37]36(35[34|33] |parres
Romaines F |S
v|vi81}s VIV]|V|V]|%|%]| |[stops
4lr3] 2|A 70]69|68|67|66/65] |barres
Métier 9 Hauteur 16
48 cartons Rendement 20 racks Roue 20/1dents
Longueur d'uné fleur 28 mm
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BAREME DU DESSIN 907

Tout le montage est en 3/180

14 4 4

18/ 6112/ 0 (18| 6 [12] O 6112)0]18] 6112/ 0 (18] 6]12] 0 (18] 6 [12] 0[18] 6 [12] #}8]6 [12] o [stops

32131/30(29]28|27|26]25[24|23[22|21]20[19]18[17|16]|15[14}13[12]11]10] 9 [ 8| 7|6 [H] a3 | 2 1 barres
8

18/ 6112/ 0118/ 6 /12| 0 /18] 6|12/ 018/ 6 |12/ 018/ 6 127 0[18] 6 [12[ 0 ]18}%6 [12] 0[18] 6 [12] 0] [stops

64|63|62|61|60]159|58|57|56|55|54{53|52|51|50|49|48|47|46|45]|44|43|42[41]40]|39]38]37[36135(34]|33 barres
Romaines
V] V{4V VIV|V]V]V][V] [stops
4 193] 2,141 70]/69|68|67]66]65 barres

Métier 9 Hauteur 16
104 cartons Rendement 27 racks Roue 26/1dents

Longueur d'urie fleur 56 mm
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BAREME DU DESSIN 940

12| %
16| 0{16| 0|16]| 0|16] 0|16] 0[16{ 0|16] O 2116] o|16] o[16| o]16] o]16] o[15] %16} 0]15] % stops
32|31{30]29/28]27|26|25]2423|22]|21|20{19]18]17{16{15]14}13][12]11]10] 9l 8| 7{ 6] 5| 2} 31 2| 1 barres
o Qo
12| 8 12] S
16| 0{12] 0|16] 0{12] 0j16] ol12| o{16| of16] 0|16 0{1#] #l16| 0|18] o#]16|40]16] 0[16] 0|16 0| '[stops
64163(62(61(60159|58(57]56]|55|54|53|52|51|50|49(48|47]|46|45]|44[43[42[41]2D]39]38]37[36]35[34(|33 barres
Romaines
V|V ¥ M ViViV|iV|V]|V stops
4|31 21 A 70]69|68}67{66(65 barres

Métier 9 Hauteur 16

148 cartons

LAIZE

Rendement 25 racks

Longueur d'unefleur 69 mm

Roue 18 dents
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[Placage du métier 9 Chaque croix représente un fil plaqué.

X X X X

X X X X

X
X X % x

x. X x =
X X x X
X X x X

X X X X
X X X X
X X X X

X X X X
X X X X

o
XOX X X X X
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