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Fonction globale

La pompe manuelle permet de transvaser un liquide d'un récipient vers
un autre récipient par une action manuelle sur la manette.

Fonctionnement

Amorcage:

L'action manuelle sur la

manette repére 19 dans le A

sens A permet le Manette

déplacement du piston
repére 5 dans un sens
(sens positif sur l'axe X),
ainsi que [l'ouverture du
clapet supérieur repere 8 et
la fermeture du clapet
inférieur repére 7.

Le liquide contenu dans la
partie droite du cylindre
repére 3 passe alors dans
la partie gauche (vue de
face du dessin d’ensemble).

Aspiration et refoulement:

L'action sur la manette dans le sens B permet le déplacement dans
I'autre sens du piston (sens négatif sur I'axe X) ainsi que :

- la fermeture du clapet supérieur repére 8 donc le liquide sort par
I'orifice prévu.

- 'ouverture du clapet inférieur, I'entrée de nouveau liquide peut alors
s’effectuer dans la partie droite du piston.

Problématique :

Etudions la pompe manuelle. Elle comporte des défauts de conception
entrainant un probleme d’étanchéité entre les piéces reperes 1, 2 et 3.

Des modifications sur son ensemble seront alors faites afin de
solutionner ce probléme.

Nomenclature :
23 1 |{Rondelle M 8
. EN AW - 2017
22 | 2 |Pion [AICu4MgSi]
21 5 Vis a téte cylindrique a six pans creux ISO 4762
M5x30-8.8
20 1 |Boule PF 21 Bakélite
19 1 |Manette C 100
18 1 | Ecrou hexagonal ISO 4032 -M 8-8
17 1 | Ecrou hexagonal ISO 4032~-M 8- 8 Ecrou mince
16 2 |RivetF/905.11
15 1 |Ressort
14 1 | Joint torique 9,19 x 2,62
13 1 | Joint torique 37,3 x 3,6
12 1 | Anneau élastique pour alésage 28 x 1,2
11 1 {Chape X 5CrNi 18-10
10 1 | Tenon piston X5CrNi 18-10
9 1 }Tenon corps X 5CrNi 18-10
8 1 | Clapet supérieur CW 506L [CuZn33]
7 1 | Clapet inférieur CW 506L [CuZn33]
6 1 | Axe de manceuvre X5CrNi 18-10
. EN AW - 2017
5 | 1 |Piston [AICu4MgSi]
EN AW - 2017
4 | 1 |Support [AICu4MgsSi]
\ EN AW - 2017
3 1 | Cylindre [AICu4MgSi]
EN AW - 2017
2 1 | Corps avant [AICU4MgSi]
. EN AW - 2017
1 1 | Corps arriere [AICU4MgSi]
Rep. | Nb. | Désignation Matiére Observations
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" TOLERANCE GENERALE : IS0 2768 - mK
ETAT DE SURFACE GENERAL :

DESSIN DE DEFINITION
DU CORPS ARRIERE Repére 01
ECHELLE 1:1
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Tolérances ISO pour ajustements (NF EN 286 - ISO 8015) | Liaisons cinématiques usuelles et Mouvements relatifs (NF EN SO 3952) :

Extrait de tableau des principaux écarts en micrométres :

. " De3a6 De6a10 De 10418 De 18 4 30 De 30 250
Alésage Jusqu'a3 inclus inclus inclus inclus inclus
G6 + 8 + 12 + 14 + 17 + 20 + 25 e
+ 2 + 4 + 5 + B + 7 + 9 - 0degré de bberté -
H6 + 6 + 8 + 9 + 11 + 13 + 16
0 0 0 0 0 0 *Sil n'y a pas d'ambiguité
b7 + 10 + 12 + 15 + 18 + 21 + 25
0 0 0 0 0 0
/
HB + 14 + 18 + 22 + 27 + 33 + 39 ©
0 0 0 0 0 0 ]
+ 25 + 30 + 36 + 43 + 52 + 62
Ho9 “ 0 0 0 5 5 1degré @ejlibé ro Symbole admissible
H 11 + 60 + 75 + 90 +110 +130 + 160 0 transiation
0 0 0 0 0 0 1 1 rotation
De3a6 De6a10 De10418 | De18a30 -| De 30a50 Ez—f}
Arbre Jusqu'a 3 . : . . .
inclus inclus inclus inclus inclus
6 - 6 - 10 - 13 - 16 - 20 - 25 Symboles admissibles
- 12 - 18 - 22 - 27 - 33 - 41 —
6 - 2 - 4 - S - 6 - 7 - 9 ! tremsiction I —
9 - 8 - 12 - 14 - 17 - 20 - 25 O rotation
he 0 0 0 0 0 0 )
- 6 - 8 -9 - 1 - 13 - 16
0 0 0 0 0 0 -~
h7 - 10 - 12 - 15 _ 18 - 21 - 25 JE@
ha 0 0 0 0 0 0
- 14 - 18 - 22 - 27 - 33 - 39 , — Symbole admissible
0 0 0 0 0 0 ! transiation ~
ho - 25 - 30 - 36 - 43 - 52 - 62 ¢t ! rotation ~T
conjuguées
Tolérances yénérales (1S0 2768) : —n
=c ¢
Elles permettent e tolérancement complet d'une piéce tout en évitant d'inscrire un nombre trop
important de specifications. Les tolérances plus petites que les tolérances sont indiquées - 2 degrés do Lberte Symbole admissible
individuellement. Les tolérances plus grandes ne sont indiquées que s'il en résulte une réduction des g.'. L —
colits de fabrication. Hransiation ] ==
1 rofetion

Elles s'appliquent aux dimensions linéaires et aux tolérances géométriques. _
i . ] . . . . Document extrait de :Guide pratique du dessin technique (Auteur :A. Chevalier, Editeur : Hachette)
Tableau de tolérances générales pour dimensions linéaires :

Classe de 0,533 (3a6 6430 |30a 120 a

précision inclus |inclus |inclus |120 400
inclus inclus
f (fin) +0,05 {+0,05 |+0,1 0,15 %02

m (moyen) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5

c (large) +0,2 0,3 +0,5 +0,8 +1,2

v (trés large) +0,5 +1 +15 +25
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Désignation des matériaux :

La designation numérique de certains matériaux peut étre complétée par une désignation chimique
entre crochets.
Dans cette désignation complémentaire sont indiqués :

l. Le symbole chimique du métal de base,

ll. Les symboles chimiques des éléments d’addition suivis de leurs pourcentages réels.

Symboles chimiques des éléments d’alliage :

Eléments | Symbole | Eléments | Symbole | Eléments | Symbole | Eléments | Symbole

d'alliage | chimique | d'alliage | chimique d'alliage chimique | d'alliage | chimique
Aluminium Al Cérium Ce Gallium Ga Plomb Pb
Antimoine Sb Chrome Cr Lithium Li Silicium Si
Argent Ag Cobalt Co Magnésium Mg Titane Ti
Béryllium Be Cuivre Cu Manganése Mn Vanadium \%
Bore B Etain Sn Molybdéne Mo Zinc Zn
Cadmium Cd Fer Fe Nickel Ni Zirconium Zr

Tolérances géométriques (NF EN ISO 1101) :

Tolérances de forme :

*  Rectitude : —

= Planéité : D

= Circularité ; O

= Cylindricité : ’O/

a  Profil d’'une ligne : N\
D

= Profil d’'une surface :

Tolérances d’orientation :
= Paraliélisme : / /
= Perpendicularité :

= Inclinaison :

Tolérances de position :
= | ocalisation: $’
= Coaxialité : @

= Symeétrie :

Tolérances de battement :
s Battement circulaire :

»  Battement total :

QN
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