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" C 12 - ldentifier, exploiter des données techniques relatives & un ensemble

A I'aide des documents DT 1, DT 2, DT 4 et DT 5 répondre aux questions suivantes.

Question n°1 : Fonction globale.
Quelle est I'énergie mise en ceuvre pour actionner la pompe manuelle ? Cocher la

réponse exacte.

D Energie hydraulique

D Energie pneumatique 1

@ Energie mécanique

D Energie électrique

Question n°2 : Indiquer dans la vue éclatée de la pompe manus|le ci-Hessous les

reperes des piéces.

o1

4,5

Question n°3 : Etude de la liaison entre le$ piéces repeéres 1 et 2 (piéces 21 et 22
montées)

3.1 — Quels sont les mouvements relatifs entre les pieces 1 et 2 ? Compléter le tableau
de mobilité (Iégende : 0=mouvement impossible, 1=mouvement possible).

TRANSLATION ROTATION
Suivant X | Suivant Y| Suivant Z | Autour de X |Atour de Y |Autour de Z

0 0 0

x 3= Caractériser cette liaison en cochant les réponses exactes ci-dessous.

Z] Liaison complete
Ou

D Liaison partielle

E Liaison rigide
Ou

D Liaison élastique

E] Liaison directe
Ou

D Liaison indirecte 1,56

BEP Métiers de la production mécanique informatisée Rappel codage

EP1 Analyse et exploitation de données techniques DC 1/3




" Question n°4 : Etude de la liaison entre les groupes de piéces [1, 2, 21, 22] et [6, 9,

19,20].
4.1 - Quels sont les mouvements relatifs entre ces deux groupes de piéces ?
Compléter le tableau de mobilité (Iégende : 0=mouvement impossible, 1=mouvement

possible).

TRANSLATION ROTATION
Suivant X | Suivant Y| Suivant Z | Autour de X | Atour de Y |Autour de Z

o 0 0 o o 1

4.2 — Quelle est donc la liaison cinématique obtenue entre ces deux gtoupes de
piéces ? Cocher la réponse exacte.

D Liaison Encastrement ou Fixe
M Liaison Pivot
D Liaison Glissjere

5.1 — Calculer le jeu
résultats.

------------------------------------------------------------------------------------------

------------------------------------------------------------------------------------------

.......................................................................................... 2
5.2 — Quel est ce type d’ajustement ? Cocher la réponse exacte.

Ajustement avec Jeu

D Ajustement avec Serrage f

D Ajustement Incertain

Question n°6 : Etude de I'assemblage entre les groupes de piéces [1, 2] et [3].

6.1 — Repasser en rouge, dans I'extrait du dessin d’ensemble ci-dessous, la ou les
surfaces de contact entre les piéces [1] et [3] (traits vus seulement).

6.2 — Donner la forme géométrique de la (ou des) surface (s) de contact entre [1, 2] et
[3] ? Cocher la ou les réponses exactes.

Surface plane

Surface Cylindrique

Surface Conique

Surface Sphérique 1

Surface Torique

DUDODDE

Surface Hélicoidale

TOTAL sur 16
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- C 11 — Identifier, décoder, exploiter des données techniques relatives a une
piéce.

A l'aide du dessin de définition du corps arriére rep.1 (DT 3) et des documents DT 4 et
DT 5 répondre aux questions suivantes :

Question n°1 : Donner le nom des détails repérés par les lettres suivantes :

Question n°6.1 :
Dans la spécification géométrique
suivantes :

L7

0,05 |, donner le nom des indications

[T : Symbole de la tolérance géométrigue : Planéité

2
a: Larmnage
b : Congé
1,5 A |, quel est ce type de tolérance
C: Gorge
Question n°2 : Décoder la forme géométrique des surface repéré eS1aS5en \
complétant le tableau ci-dessous par des croix :
S1 S2 S3 | S4 Y S5| 4
Plane X A ox |1\
Cylindrique / X \ / N\ \
Conique \ \ \ 1
Sphérique /\\\/) \ \ |
,TF’”‘?_“e \ \ 2,5 uestion n°7 :'Donner la liste de toutes les cotes et spécifications nécessaire a
Hélicoidale X X 'Usirage de la surface repérée S 2 :
Question n°3 : En utilisant Ia norme 768\\g>/<, donner les valeuks limite 12 |
appliquer a la cote nominale \de 1 gI14H7 27.5 '6?[@0,051 A B|B-C
Cotemini: 18 + 02 = 18,2 Ra 1,6 2,5
Cotemaxi: I8 -02 = IX8
. : 2 Eventuvellement : 9
Question n4 : Compléter le tableau suivant pour lacotede g 14 H 7 :
Cote maxi | Cote mini | Tolérance |Cote Question n°8 : La matiére de cette piéce est : EN AW — 2017 [AICu4MgSi], quel est ce
moyenne type de matériau ? Cocher la réponse exacte.
%]
1 2 D Matiére plastique
4| 14018 14 0018 14,009
H D Acier allié
7
Alliage d’aluminium 1

Question n°5 : Dans la cotation « M 55 x 1 », donner le nom des indications suivantes :
M : Symbole du filetage a profil métrigue ISO

55 : Diametre nominal du taraudage

1,5

1: Pas du taraudage

D Alliage de cuivre

TOTAL sur 16
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