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- C 12 — Identifier, exploiter des données techniques relatives a un ensemble

A l'aide des documents DT 1, DT 2, DT 4 et DT 5 répondre aux questions suivantes.

Question n°1 : Fonction globale.
Quelle est I'énergie mise en osuvre pour actionner la pompe manuelle ? Cocher la

réponse exacte.

D Energie hydraulique
D Energie pneumatique 1

D Energie mécanique

D Energie électrique

Question n°2 : Indiquer dans la vue éclatée de la pompe manuelle ci-dessous les
reperes des pieces.

4,5

Question n°3 : Etude de la liaison entre les piéces repéres 1 et 2 (piéces 21 et 22

montées)

3.1 — Quels sont les mouvements relatifs entre les piéces 1 et 2 ? Compléter le tableau
de mobilité (Ilégende : 0=mouvement impossible, 1=mouvement possible).

TRANSLATION

ROTATION

Suivant X |Suivant Y | Suivant Z|Autour de X |Autour de Y

Autourde Z

3.2 — Quelle est donc la liaison cinématique obtenue entre ces deux piéces ? Cocher la

réponse exacte.
D Liaison Encastrement ou Fixe
l:] Liaison Pivot
D Liaison Glissiére
D Liaison Pivot-glissant
D Liaison Hélicoidale

3.3 — Caracteriser cette liaison en cochant les réponses exactes ci-dessous.

D Liaison compléte
ou

D Liaison partielle
D Liaison rigide
ou

D Liaison élastique

D Liaison directe
ou

D Liaison indirecte
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Question n°4 : Etude de la liaison entre les groupes de piéces [1, 2, 21, 22] et [6, 9,
19, 20].

4.1 - Quels sont les mouvements relatifs entre ces deux groupes de piéces ?
Compléter le tableau de mobilité (Iégende : 0=mouvement impossible, 1=mouvement

possible).

TRANSLATION ROTATION 1
Suivant X |Suivant Y |Suivant Z|Autour de X|Autour de Y |Autour de Z

4.2 — Quelle est donc la liaison cinématique obtenue entre ces deux groupes de
pieces ? Cocher la réponse exacte.

D Liaison Encastrement ou Fixe
D Liaison Pivot : 1
El Liaison Glissiere

D Liaison Pivot-glissant
D Liaison Hélicoidale

Question n°5 : Etude de la liaison entre les piéces 3 et 5.

L’ajustement choisi entre ces pieces est : g 44 H7/g6.
5.1 — Calculer le jeu maximum et le jeu minimum de cet ajustement. Préciser I'unité des

résultats.

JOU MBXI T oo 2
JBU NN T i i e e e ans
5.2 — Quel est ce type d’ajustement ? Cocher la réponse exacte. 1

D Ajustement avec Jeu
D Ajustement avec Serrage

D Ajustement Incertain

Question N°6 : Etude de 'assemblage entre les groupes de piéces [1, 2] et [3].
6.1 — Repasser en rouge, dans I'extrait du dessin d’ensemble ci-dessous, la ou les
surfaces de contact entre les piéces [1] et [3] (traits vus seulement).

6.2 — Donner la forme géométrique de la (ou des) surface (s) de contact entre [1, 2] et
[3] ? Cocher la ou les réponses exactes.

Surface plane

Surface Cylindrique

Surface Conique

Surface Sphérique 1

Surface Torique

Uoo0ooo

Surface Hélicoidale

TOTAL sur 16
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C 11 — Identifier, décoder, exploiter des données techniques relatives a une
piéce.

A l'aide du dessin de définition du corps arriére rep.1 (DT 3) et des documents DT 4 et
DT 5, répondre aux questions suivantes :

Question n°1 : Donner le nom des détails repérés par les letires suivantes :

13

Question n°2 : Décoder la forme géométrique des surface repérées de S1 a S5 en
complétant le tableau ci-dessous par des croix :

S 1 S 2 S3 S4 S5

Plane
Cylindrique
Conique
Sphérique
Torique
Hélicoidale

Question n°3 : En utilisant la norme ISO 2768 — mK, donner les valeurs limites a
appliquer a la cote nominale de 18 :

(070] (=1 1111 2] H-TU

GOt MaAX & oo s e e 2

Question n°4 : Compléter le tableau suivant pourlacotede g 14 H 7 :

Cote maxi | Cote mini | Tolérance |Cote moyenne

Gd14H7 2

Question n°5 : Dans la cotation « M 55 x 1 », donner le nom des indications
suivantes :

1,5

Question n°6.1 : I,
Dans la spécification géométrique
suivantes :

0,05 , donner le nom des indications

]
0,008 o, 2
Question n°6.2 : 1T Toq1la

Dans la spécification géométrique ’ , quel est ce type de tolérance

géomeétrique ? Cocher la réponse exacte.

D Tolérance de forme

D Tolérance de position

D Tolérance d'orientation

D Tolérance de battement 1

Question n°7 : Donner la liste de toutes les cotes et spécifications nécessaires a
l'usinage de la surface repérée S 2 :

................................................................................................

................................................................................................

'S

.................................................................................................

Question n°8 : La matiere de cette piece est : EN AW — 2017 [AICu4MgSi], quel est ce

type de matériau ? Cocher la réponse exacte.

Matiere plastique

Acier allié

Alliage d’aluminium 1

Uooo

Alliage de cuivre

TOTAL sur 16/
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- C 11 — Identifier, décoder, exploiter des données techniques relatives a une
piéce.
Partie D.A.O. :

= Elaborer ou modifier le modéle 3D d’une piéce,
= Editer la représentation pertinente d’une piéce

Problématique : On fournit a I'opérateur chargé du montage de cette pompe manuelle :

des vis a téte fraisée a six pans creux ISO 10642 M 5 x 30 — 8.8 au lieu des vis 3 téte
cylindrique a six pans creux ISO 4762 M 5 x 30 - 8.8 prévues initialement.
Il faut donc modifier le modéle 3D du corps arriere repére 01.

Question n°9 :

9.1 — Ouvrir le modéle 3D du corps arriére repere 01 a modifier :
* Nom du répertoire : Dossier Candidat

» Nom du fichier : corps arriere a modifier.sldprt Nombre d'aides (non

justifiées) sollicitées
par le candidat :

9.2 — Modéliser les 5 percages @ 5,5 en vous aidant de I'extrait du dessin de définition
ci-dessous :

5, X &4 5x855

30

34

Nombre d’'aides (non
justifiées) sollicitées
par le candidat :

9.3 — Modéliser dans chacun de ces cing percages une partie fraisée :

= D'un angle de 45°,

Nombre d’aides (non
= D'une profondeur de 2 mm. (

justifiées) sollicitées
par le candidat :

9.4 — Enregistrer les modifications faites sur le modéle de la piéce :
= Nom du répertoire : Dossier Candidat
= Nom du fichier : Corps 1 modifié¢[nom + prénom].sldprt

Nombre d’aides (non
justifiées) sollicitées
par le candidat :

9.5 — Quvrir le fichier suivant :
= Nom du répertoire : Dossier Candidat
= Nom du fichier : FormatA4H.slddrw

Nombre d’aides (non
justifiées) sollicitées
par le candidat :

9.6 — Effectuer une mise en plan du corps modifié en respectant les consignes
suivantes :

= Nombre minimum de vues : 2,

= Une des vues doit étre une coupe montrant au moins un trou fraisé.

Nombre d’aides (non
justifiées) sollicitées
par le candidat :

9.7 — Sauvegarder cette mise en plan :
= Nom du répertoire : Dossier Candidat
= Nom du fichier : Dessin du corps 1[nom + prénom].slddrw

Nombre d’aides (non
justifiées) sollicitées
par le candidat ;

9.8 — Imprimer cette mise en plan.

Nombre d’aides (non
justifiées) sollicitées
par le candidat :

APPEL EXAMINATEUR

TOTAL sur 08
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