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Ensemble : Pompe manuelle

NOMENCLATURE

Piéce : Corps

Matiére : EN AW-2017 (aluminium)

DES PHASES

Nombre : 1 piéces / éléve

Phase DESIGNATION MACHINE CROQUIS

10 SCIAGE

- Débiter les bruts : Scie alternative

FRAISAGE CN Fraiseuse a
- Ebauche finition contournage extérieur commande
20 | - Ebauche + finition poche intérieure Assistée

- Pointage + Percage
- Alésage centrage

'3 tobéﬁéé }é{ldfes,

30 FRAISAGE CN Fraiseuse a
commande
~ Assistée

- Ebauche + finition poche intérieure

40 FRAISAGE CN . R
» Fraiseuse a
Réaliser alé commande
- Reaiiser lalesage assistée :: | v - - L
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. Ensemble  Pompe manuelle

Ensembie : Pompe manuelie
NOMENCLATURE [ i s
Matiére : EN AW-2017
DES PHASES ,
Nombre : 1 piéces / éléve
Phase DESIGNATION MACHINE CROQUIS
10 SCIAGE

- Débiter les bruts : @ 70 Ig 54

Scie alternative

20 TOURNAGE CN
Tour a
Sous phase A commande
- Ebaucher profil extérieur numérique
- Finir profil extérieur. Inl:lovation
mecanique
Sous phase B
- Ebauche + finition profil extérieur Tour &
- Pointage + Pergage profil intérieur commande
- Ebauche + finition profil intérieur. numérique
- Réaliser 1¢ gorge Innovation
- Réaliser 2¢me gorge mécanique
- Fileter M55 pas 1.5
30 FRAISAGE CA Fraiseuse

- Réaliser les 4 évidements

assistée Realmeca

40 FRAISAGE CN

- Réaliser le moyeu rectangulaire

Fraiseuse CN
ALCERA GAMBIN

'OPERATIONS

_OuTISDECOUPE  ¥C

AJUSTAGE
- Tarauder G3/8

50

Poste de montage

60 CONTROLE

Métrologie

201 : Enaucher profil eitériour

},{ f 202 F'rm' le pmﬂl E}deneur
=g 45 CfZ QSG Cf3 = 26 Cf4—30 C5=35
CGessaTs

T"D1 Gutxlacharmter dresser

d‘exteneur PCLN L

'T$_D$ ;outla contourrier

dexteneur PDIN L‘ '
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CONTRAT DE P

cf1 -50 Cf2 = 266 v
204 : Pomter prof il lnteneur :
'205 Perger proﬂ lnteneur
206 Ebaucherpmﬂ mteneur
207 Finir profil intérieur

Cia=055 Cf5=10 Cf6=046 Cf7= 15 |

Cf8=225 Cf9=26

| 208 : Usiner gorge ép. 25 mm
| C5'10 Cf10—g58

209 : Usmergorge ep 1mm
Cf11—f5270f12‘21 Sl

i 210 Fletage mteneur M55 *15

203 : Ebaucher finir prof | exterleur ;

" dintérieur casi 21-CTFP 11

T5D5: Qutil de garge m’teneur
o T MAX- 15491-16—3100 '

¥ 'f TES l‘B Outil de. gorge intérieur
o TMAX- 164.91-16-3 250

k T? D7 : Outnameter intériegr

P21 SGRA 00328 10

180
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4200

500
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o
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005
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GRAPHE
D'ASSEMBLAGE

Ensemble :

POMPE MANUELLE

Production : 1 Fnsemble Etabli par: F ¢ 1
pour 5 eléves

D'ASSEMBLAGE

GRAPHE

POMPE MANUELLE

Ensemble :

Production: 24 / an

Etablipar: F C

e &

| rerepmaven

Interprétation
Sel 2 doit étre libre dans le Se
Se2 Position du tenon réglable Attention au filetage
Se3
Sed Les écrous maintiennent le clapet
Seb Prévoir quelques ajustages a la lime
Se7 Utiliser une massette
ensemble Péate & joint
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