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EP3 : Mise en ceuvre d’une fabrication et assemblage

Travail demandé au candidat

2

1 Aucune
erreurs
erreur | erreur
ou+

- Vérifier les niveaux des différents fluides (lubrifiants,..) 0 : n
- Compléter le tableau de maintenance préventive

0 1 3 /3
- Mise sous tension et Prise d'Origine Machine

0 0 1 /1
- Installer la piece

0 0 1 /1
- Relever les jauges outil

0 0 2 /2
- Remplir la fiche jauge outil

0 2 5 /5
- Simuler graphiquement le programme

graphiq prog 0 0 5 /2

- Usiner la piece en respectant les regles de sécurité

0 1 3 /3
- Contréler la piece (Cotes du contrat de phase)

0 1 3 /3
- Agir sur les correcteurs dynamiques

0 2 4 /4
- Contréler la piece (Cotes du contrat de phase)

0] 1 3 /3
- Remplir la « fiche de contrdle »

0 2 5 /5
- Nettoyer et ranger le poste de travail

0 0 2 /2

EP3 : Mise en ceuvre d’une fabrication et assemblage

Travail demandé au candidat 2 { A
ucune
erreurs
erreur erreur
ou+
Mise sous tension et Prise d'Origine Machine
0 1 /1
Installer la piece
0 1 /1
Assembler 'outil porte-outil. Jauger les outils
Installer les outils. Introduire les outils. 0 3 5 /5
Placer 'OP
0 2 5 /5
Simuler graphiquement le programme
graphiq prog 0 ) P /2
Usiner la piéce en respectant les régles de sécurité
0 3 5 /5
Controler, Renseigner le document
Effectuer les modifications nécessaires 0 3 5 /9
Usiner la 2°™ pi&ce en respectant les régles de sécurité
0 1 2 /2
Contrdler et Remplir la « fiche de contréle »
0 1 3 /3
Nettoyer et ranger le poste de travail
0 1 2 /2

Candidat :

Etablissement :

Nom et signature de l'enseignant :

Proposition conjointe de note :

/35

Candidat :

Etablissement :

Nom et signature de ['enseignant :

Nom et signature du professionnel :

Nom et signature du professionnel :

Proposition conjointe de note :

/35
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Rappel codage

EP3 Mise en ceuvre d’une fabrication et assembiage

FICHE 2/3




Nom et signature de l'enseignant :

Candidat :

Etablissement :

Nom et signature du professionnel :

Travail demandé au candidat

- Compléter le « bon de sortie piéces usinées »

/1
- Compléter le « bon de sortie piéces manufacturées » ,
1
- Compléter la liste outillage
/2
- Parachévement et risque
/2
- Opération 10
/1
- Opération 20
/1
- Opération 30
/3
- Opération 40
/2
- Opération 50
/2
- Opération 60
/2
- Protection
/3
- Mesures de premier secours
/3
- choix de la pate et justification
/4
- Assemblage du capot
/1
- Argumentez sur le bon fonctionnement de la pompe /2

Proposition conjointe de note :

/30
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