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B.E.P. MAINTENANCE DE VEHICULES AUTOMOBILES
OPTIQN.BATEAUX DE PLAISANCE ET DE PECHE

~ Session 2009

" E.P. 1-1. COMMUNICATION TECHNIQUE

DOSSIER CORRIGE — Le Guindeau

CONSEIL AU CANDIDAT

Il est conseillé de prendre connaissance des
informations contenues dans ce Dossier avant
de répondre aux questions posées dans le sujet

Ce dossier comprend 11 pages (1/11 a 11/11)

Ce dossier est a compléter et a rendre en entier en fin d’épreuve,
agrafé dans une copie EN.

Examen : BEP M.V.A. Dominante: Bateaux de plaisance et de péche f Session 2008
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LE GUINDEAU ELECTRIQUE

1. MISE EN SITUATION

Tous les bateaux sont obligatoirement équipés d'une ligne de mouillage, constitué d'une ancre, de chaine et
éventuellement de cordage. Sur les navires de plaisance imposants, cette ligne de mouillage est lourde et difficilement

manceuvrable & la main. Afin de faciliter la manceuvre de montée ou descente du mouillage, ces navires sont équipés
d’'un guindeau électrique.
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LE GUINDEAU ELECTRIQUE

2. DECODAGE

Le travail portera sur le couvercle 251 du guindeau.

3. TRAVAIL GRAPHIQUE

Le travail portera sur 'arbre 254 du guindeau.

2.1 Identification de la piéce.

Répondre sur les documents pages 4/10, 5/10°et 6/10, -

Repérer en couleur sur I'éclaté, la nomenclature et les plans d'ensemble, dans toutes'lé{vues, les pa’"ﬂies

visibles du couvercle 251. =

2.2 Décodage du dessin de définition du couygf&lé’.‘!é‘iiﬁ?-1_' _

Répondre sur les documents éages’- 8/10 ‘ef‘ 9110 |

2.2 1 Indiquer I'échelle du dessin page 9/10.
2.2.2 Donner le nom de la coupe particuliére représentée sﬁr Ié vue dg;-'f_"a'é,:éfl :

2.2.3 Citer le nom technique des usinages repérés:'U1 au4 = N

2.2.4 Repérer, de couleur différente, sur toutes Ie_é_ vues, les surfaces repérées $1 ét SZ =

2.2.5 Coter les surfaces repérées S3 et S4 du cduvércle 251, a I'aide des ajustements portés sur les plans
d'ensemble. = =

2.2.6 Préciser la fonction des surfaces repérées S1, S2 et 35
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3.1 Identification de la piéce.

Répondre sur les documents pages 4/10, 5/10, 6/10 et 7/10.

Repérer en couleur sur I'éclaté, la nomenclature et les plans d’ensemble, dans toutes les vues, les parties

* visibles de I'arbre 254.

3.2 Réalisation du dessin de définition de I’arbre 254.

Répondre sur les documents pages 8/10 et 10/10.

3.2.1 Donner le nom de la vue A-A.

3.2.2 Citer le nom technique des usinages repérés U5 et U6.

2

"

2

3.2.3 A l'aide des plans d’ensemble (documents pages 5/10 et 6/10), compléter le dessin de définition
de I'arbre 254, a I'échelle 2 : 1, suivant les vues de :

-  Face A-A;

- Droite.

Ne pas représenter les
- arétes cachées
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LE GUINDEAU ELECTRIQUE

ECLATE DU
GUINDEAU ELECTRIQUE

Goupille=_

887 1
886 1 Guide chalne
842 1 Manivelle
269 1 -Joint plat
268 3 ‘Insert = Nylon
267 1- - | Doigt: '
266 22 Ecrou borgne M5 ==
265 =1 Joint & lévre -
264 =1 Anneau élastique pour arbre 37 Din 472
263 =1 Butée a billes ~51104 =
262 1 Vissansfin ——
261 = Roulement - 6001
=260 2 | Rondelle W8 =
269 2 | VisCHcM8-16
258= | 1~ |lamelle
257 == 1 |-Corps——— — Alu anodisé
256 = Roue
===k 205 == Claveite 6 x 6 x 25
. 254 1—— | Arbre
~ 253 2 | Roulement- 6006
== 252 ! 1 —|-Joint torigue
== 251 1 | Couvercle
=250 4 | VisCHc M5 -8
249 = Joint & lévre
242 ~1 Ecrou borgne Nylstop M8
= 240 1 Tige fileté M8 — 45
=238 1 Ressort
=230 1 Moteur électrigue 500W 12V
232 1 Clavette 4 x 4 x 15
231 2 Rondelle L5
~ 230 2 Rondelle W5
226 3 Rondelle L8
223 2 Anneau élastique pour arbre 18 Din 471
212 1 Chapeau borgne
210 i Clavette 6 x6 x 15
208 1 Rondelle W 18
207 1 Cone de débrayage
206 1 Barbotin
Rep Nb Désignation Matiere | Observations
NOMENCLATURE - GUINDEAU ELECTRIQUE -
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LE GUINDEAU ELECTRIQUE

Plan de pont du bateau \_Bﬂ_é_

_ Y,

Téte du guindeau représentée sans le moteur,

et les pieces 206, 207, 212, 226, 230, 233, 258, 259, 260, 266, 269.
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LE GUINDEAU ELECTRIQUE
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LE GUINDEAU ELECTRIQUE
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LE GUINDEAU ELECTRIQUE

DESSIN DE DEFINITION
DU COUVERCLE 251

221. Echelledudessin:...........1:1

2.2.2. Nom de la coupe particuliére : ............... CO‘ULPB’IO‘COLL?/

2.2.3. Nom technique des usinages :

u2:
us:

e LAMAGE. . oo o

2.2.4. Travail sur le dessin (page 9/10).

2.2.5. Travail sur le dessin (page 9/10).

2.2.6. Fonction des surfaces :

: ......Usinage destiné a faciliter le montage des piéces

: ......Centrage du couvercle dans le corps.

85 : ......Usinage destiné a recevoir le joint torique

sl B AL S RN F e orsesaanuoc e mnomonnontong e

ARBRE 254

321 Nomdelavue A-A:............COUPE.....................

3.22 Nom technique des usinages :
O eE S e ANV R E B EL G 1T AY BT E NN e e s
Ui st Bl BT AGE i by e e e e

3.2.3  Travail sur le dessin (page 10/10).
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LE GUINDEAU ELECTRIQUE
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LE GUINDEAU ELECTRIQUE

Coef. EP1 :4] Sous-épreuve : EP1 Communication technique 1°° partie

CORRIGE | Theme:  Représenter une piéce [ Durée : 1h30 Page 10 sur 11




LE GUINDEAU ELECTRIQUE —|

= | Savoirs i S S P LSl o e
Questions | cies Indicateurs . |1 L Crl_teres _
2.1 s13 Le coloriage de la pigce 251 est correct - - Sans erreur 1 erreur _ 2 erreurs 3 erreurs et +
1 L’échelle du dessin est correcte : : ' | sanserreur 1 erreur
2 La coupe locale est identifice ‘ : = . . Sans erreur -~ 1erreur
3 Les noms des usinages U1 & U4 sont corrects Sans erreur 1 erreur 2 erreurs 3 erreurs — 4 erreurs
22 4 oy Les surfaces S1 et S2 sont coloriées : : : el _ -Sans erreur 1 erreur 2 erreurs et +
5 Les surfaces S3 et S4 sont cotées Sans erreur : ~ 1 erreur Sl 2 érfe__uré
6 Les fonctions des surfaces S1, S2 et S5 sont correctes : | Ssanserreur | 1erreur 2erreurs |  3erreurs Ce baréme est donné a titre indicatif,
3.1 §13 Le coloriage de la piéce 254 est correct | : die 'sans erreur 1 erreur 2 erreurs il doit étre complété uniquement par
: R i - les correcteurs,
1 &3 La coupe est identifiée : =y e S ‘ rSans erreur 1 erreur et agrafé dans chaque copie
2 _| Le nom des usinages U5 et U6 sont corrects qxes £y - Sanserreur | 1erreur 2 erreurs
Taraudages (les deux) Sans erreur 1 erreur 2 erreurs 3 erreurs 4 erreurs
Filetage o OIS [E ] ErYe— 1 erreur
o Rainures de clavette Sans erreur 1 erreur 2 erreurs
3.2 Gorges Sans erreur 1 erreur 2 erreurs
3 S15 Chanfreins o | Sanserreur 1 erreur
Hachures Sans erreur 1 erreur 2 erreurs
Diamétre extérieur : Sans erreur 1 erreur
Viads drsite Filetage = e "“ | - ‘ Sans erreur 1 erreur
Taraudage = T LR e | S Sans erreur 1 erreur
Fraisurage — : e T — L 1 erreur
Somme par colonne (hombre de croix par colonne)
Note (coefficient multiplicateur de Ia"_’colonne) = = 3 3 2 1 0
Total de points par colonne = 0
Total sur 40 == / 40
Note sur 20 : / 20
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