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-Vous serez évalué en cours d’épreuve. Chaque ligne impose un appel au correcteur.
- Tout manquement entrainera 'annulation des points évalués

Mise en situation

Employé dans une carrosserie, on vous demande de réaliser les interventions suivantes :

PARTIE A :

- De redresser sur une aile avant peinte la zone A {photo ci-dessous) {(Poste 7).
- De remettre en forme par garnissage au mastic polyester la zone C (photo ci-
dessous) (Poste 2) sur ce méme éiément.

- De contréler un soubassement (Poste 3).

PARTIEB :

- De couper I'élément en B et assembler les deux morceaux par soudure MAG.

(photo ci-dessous) (Poste 1) suivant le schéma ci-dessous.

- De déposer, reposer une roue (Poste 2).

Cote a
Pinitiative
X du jury

| ZONE
B
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SUJET

On donne :

¢ Un élément (une aile avant peinte)
» L’outillage (un maillet en bois, une batte, des tas, des chasses, une lime fraise)
 Les produits (les papiers a poncer 80, 150, 220 & sec)
¢ |a durée de l'intervention : 1H45mn

»

On demande On évalue Pts
Rassembler les outils Les outils sont préparés sur un établi ou une /1 pt
nécessaires a l'intervention § servante avant le début de l'intervention P
Ressortir I'aréte L’aréte est reformée / 8 pts
Planer élément La s_u!'f‘ace de 'élément est correcte (planage) 115 pts

La finition / 8 pts
Respeciter les regles Les régles d’hygiene et de sécurité sont /3 pts
| d’hxgiéne et de sécurité respe_gtées P
Appel correcteur -
TOTAL /135 pts
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On donne
e Un élément (une aile avant peinte)
» [ 'outillage {(cale a poncer, ponceuse orbitale)
| es produits (mastic polyester, durcisseur, papiers a poncer 80, 150, 240, 320 a
sec)
¢ La durée de lintervention : 0H45mn

On demande

On évalue

Préparer une zone a garnir au mastic

Rempilir la zone a garnir au mastic

Poncer la zone & garnir au mastic

La zone est poncée

La zone est dégraissée

p

La surface d’application est conforme

Le mastic est appliqué régulierement

La zone est poncée et apte pour recevoir
un apprét

Respecter les régles d’hygiéne et de
sécurité

Les regles d’hygiene et de séecurité sont

resEectées

TOTAL

125 pts
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On donne :

* Un véhicule déformé, positionné sur un pont élévateur
| e plan du soubassement ou la revue fechnigue du véhicule

» Une pige de contrdle, un métre ruban
» La durée de l'intervention : 1H00mn

On demande de répondre aux questions

N°Candidat

QUESTION 1 : Placer les différents points que vous avez mesurés sur ce schéma de

P
A

soubassement et indiquer les longueurs que vous avez mesurées. / 8 pts
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QUESTION 2 : Diagnostiquer les déformations
.................................................................................................................. 112 pts
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On donne :
e Un élément peint
» ’outillage (un poste a souder MAG, un masque de protection, une pince coupante,
une scie a métaux, des limes, des pinces étay,...... )
* [es produits (les papiers a poncer 80, 150, 220 a sec)
» Une cote de découpe (250 mm) suivant le dessin ci-dessous
» La durée de lintervention : 2h00mn

ZONE

Cote a
Pinitiative du
jury
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On demande On évalue Pts

Rassembler les outils nécessaires a l:es c_autsis sont prepares sur un

. : établi ou une servante avant le /1 pt

Iintervention i " .
début de I'intervention

Préparer la zone & couper i_a.zone es’t sans ?race de /3 pts
peinture, d'oxydation
L.a mesure est correcte

zon N
Mesurer et tracer la zone de coupe (tolérance + ou — 1mm) /4 pts

Couper I'élément

La tdle n’est pas déformée

te

Assembler les deux piéces par soudage MAG

Les points sont enchainés et

forment un cordon

affleurements sont bons

(points de chainette) Le cordon est fin et régulier /25 pts
La pénétration est suffisante
Contréler I'élément soudé Les alignements, les

110 pts

La soudure est meulée sans

affaiblir la tole. /10 pts
Meuler la soudure ]

Le disquage est conforme. /5 pts

La finition est effectuée /5 pts
Respecter les régles d’hygiéne et de sécurité Les regles d'hygiene et de /5 pts

sécurité sont respectées

TOTAL

/170 pts
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On donne
¢ Un véhicule
| 'outillage nécessaire au levage et a la manutention
» La revue technique
¢ La durée de lintervention : 6h30mn

On demande On évalue Pts
Lever le véhicule Le choix du point de levage est conforme
Respecter les régles de /10 pts

G Les régles de sécurité sont respectées
sécurité g p

Appel correctet
La dépose est conforme
La repose est conforme

/10 pts

Déposer et reposer une roue
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SUJET

Partie | Poste | Durée | Compétence Evaluation Note
e Les outils sont préparés sur I'établi ou
une servante avant le début de /1
Pintervention
¢« ’aréie est reformée /8
1 1H45 ¢« La surface de I'élément est correcte
/15
{planage) /35
C3.7 La finition /8
Conf ) ¢ Les régles d’hygiéne et de sécurité /3
ontormer, sont respectées
redresser Un |« [z zone est poncée /4
PARTIE élément = | a zone est dégraissée
¢ La quaniité de mastic déposée ast
A satisfaisante /6
2 0H45 « Le mastic est appliqué régulierement
¢ | a zone est poncée pour recevoir un /12 /25
apprét
* Les regles d’hygiéne et de sécurité /3
sont respectées
C3.9 Question 1 /8
3 1HO0O0 Mesurer, /20
controler Question 2 /12
* Les outils sont correctement préparés
¢ | 3 zone est sans frace
 La mesure est correcte /110
« La t6le n'est pas déformée
¢ Les points sont enchainés et forment
C3.4 un cordon fin et régulier /25
\ * La pénétration est suffisante
1 2H00 Assembler, | . |es alignements, les affleurements /10
désassembler | sont bons 170
un élément | ° La soudure est meulée /10
P ARTIE e Le disquage est conforme /5
B
* Finition /5
* Les régles d’hygiéne et sécurité sont /5
respectées
3.1 -C3.3 ¢ Choix du point de levage est conforme
Déposer, * Respect des régles de sécurité /10
2 OH30 | reposerun |{chandelies) /] 20
élément » Couple de serrage conforme et ordre /10
amovible de serrage correct
TOTAL : /170
/20
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