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 DOSSIER RESSOURCE
Rapport d’expertise

Code expert Date de réception Date d’envoi

Société 8C806 mission : 12/ 12/ 06 12/12/ 06
’ . Nom société Code société N°Police  N°Sinistre
d Exr::ertlse. et ] BERTRAND XXT10 654987J15
de Réparation Automobile Date du sinistre Lieu du sinistre RS.V.
01/12/ 06 Parthenay (79) oul O NON &
Sinistré Assurance R.IV.
OuUl O NON &
Convention démolition
Assuré oul O NON B
AXA Assurances Réparation technique
79000 NIORT ouUl B NON O
Reglement direct
OUl = NON O
Tiers Gage
D OuU! O NON =
V.G.A.
oul O NON &
Nation N°Immatricula Date 1°mise Genre Marque — Type — Modéle — Carrosserie
F 9853 TP 79 circul :29/06/05 VP PEUGEOT — 6ERFNB - 407 SW - C|
N°Série Puis.Fiscal. Energie Nbr de places Couleur Km compteur
VF36ERFNB520038972 07 GO 005 K 42 (Nacrée) 62315
Usure des pneus en % Etat Général
AV.G._ 20 % AVD._20 % AR.G. 20 % ARD.__ 20 % 2 Moyen 3 Mauvais 4
eux
Observations : Choc latéral gauche Vu avant travaux | Vu pendant travaux | Vu aprés travaux Vu sur banc
o | &
q’ S
. s| 82|88
Remise en état Prixdes | £ | & _‘:: gl | T | T2 T3 P
piéces SI8181%81 =
(4
CHOC LAT. supérie
24 Aile AVG X X | 260 1,20
Répétiteur daile AVG X
Pare- boue, partie AR X
Porte AVG X X | 270 1,70
Baguette de protection porte
AVG (chromée)
Poignée porte AVG (sans
TiHoraire 32 €HT peinture)
T2 38 €HT Barillet de porte AVG X
Mécanisme / guide de léve
T3 42 €HT glace porte AVG X
P 38 €HT Moteur léve —glace AVG X
PP 25 €HT Coulisse vitre porte AVG X
Valeur vénale Lécheur de vitre ext. porte X
Rétroviseur Gauche électrique +
Valeur de sauvetage glace (Sans peinture) X
Remorquage Porte ARG - X1 X 1,50 1,10
| CHOC LAT. inférieur G.
Bas de caisse G X X 11,20 2,40
L'Expert : Le Propriétaire : Le Réparateur :
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DOSSIER RESSOURCE

Temps complémentaire

Désignations Code temps
Essai sur route 95001A 0.50
Réglage des phares 62002A 0.30

Réglage des antibrouillards 62003A 0.30
Dépose/Pose antibrouillards 43231B 0.40

NOMENCLATURE DES PIECES
Rep | N°piéces Désignations ' ' Rep | N°piéces | Désignations
1 740129 Pare-chocs AV sans essuie vitre 10 | 620836 Phare antibrouillard AVG
- 7401AA Pare-chocs AV avec essuie vitre - 620636 Phare antibrouillard AVD
2 7414FN Traverse sup. pare-chocs 11 | 632574 Feu répétiteur aile AV
3 7414FP Traverse inf. pare-chocs - 6554C3 Commande des phares
4 7452AY Bandeau gauche pare-chocs sans 12 | 7840POC Aile AVG
jone chromé - | 7841Q9 | Aile AVD
- 7452CA | Bandeau gauche pare-chocs AV 13 | 713685 | Pare-boue AV aile AVG
avec jonc chromeé
. . - 713656 Pare-boue AV aile AVD
7452A7 Bandeau droit pare-chocs sans jonc
- chromé 14 | 713687 Pare-boue AR aile AVG
- 7452CC Bandeau droit pare-chocs avec jonc | - | 7136S8 Pare-boue AR aile AVD
chromé 15 | 7901K7 Capot AV
5 7414GF Grille inf pare-chocs AV - | 7979F2 Insonorisant capot AV
9 620868 Phare AVG lampe halogéne 16 | 791276 Charniére gauche capot
- 620632 Phare AVD lampe halogéne - | 791277 Charniére droit capot
- 620892 Phare AVG lampe a décharge 17 | 7937L5 Commande ouverture capot
- 620692 Phare AVD lampe a décharge 18 | 793474 Serrure capot
19 | 701380 Insonorisant sous moteur
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~ Peugeot 407 berlines et breaks
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'DOSSIER RESSOURCE

- NOMENCLATURE DES PIECES
Rep | N°piéces Désignations Rep | N°piéces Désignations
PORTES AVANT COMMANDES PORTES
1 | 8545W6 Baguette de protection G & 19 | 9135Q7 Serrure porte AVG
peindre - 9135Q4 Serrure porte AVD
1 | 9002X3 Porte AVG - 9137Q4 Serrure porte ARG
- | 9004X6 Porte AVD - 9137C8 Serrure porte ARD
2 | 9009 E4 Panneau porte AVG 20 | 916464 Gache de serrure porte AV et AR
- | 9009 E9 Panneau porte AVD 21 | 9101Y6 | Poignée ext. porte AVG noir
3 | 9023RE Joint encadrement porte AVG - 19101Y7 | Poignée ext. porte AVG a peindre
- 9023QT Joint encadrement porte AVD - 9101Y5 Poignée ext. porte AVD noir
4 | 9035P5 Charniére sup. porte AVG - 9101Y8 Poignée ext. porte AVD a peindre
- | 9035P7 | Charniére sup. porte AVD 22 | 91705 | Barillet porte AVG
- |9035P6 | Charniére inf porte AVG 23 | 91706 | Barillet porte AVD
- | 9035P8 Charniére inf porte AVD LEVE GLACE
5 | 854525 Baguet_te protection porte AVG 25 | 9300N5 Mécanisme léve glace porte AVG
....... teinté masse
. | a54527 Baguette protection porte AVG = 9300N4 Mécanisme léve glace porte AVD
_teinté masse + chrome - 9300N5 Mécanisme léve glace porte ARG
_ | a54526 Baguette protection porte AVD - 9300N4 Mécanisme léve glace porte ARD
_______ teinté masse 26 | 9221Q8 Moteur léve glace porte AVG
_ | 854528 Baguette protection porte AVD - 9222Q6 Moteur léve glace porte AVD
______ teinté masse + chrome - 9221Q7 Moteur léve glace porte ARG
6 | 9201C8 Vitre porte AVG.......feuilletée - |9222Q5 | Moteur léve glace porte ARD
. | 9202c0 Vitre porte AVD ....... feuilletée RETROVISEUR EXTERIEUR
. | 9201c9 Vitre porte AVG ...... trempée 27 | 8149VF Rétroviseur gauche.....manuel
. | 9202¢c1 Vitre porte AVD ....... trempée - 8149VA Rétroviseur droit........ manuel
7 | 9201 E7 Vitre fixe porte AVG . 8149VG | Rétroviseur gauche.....électrique
. | 9202E0 Vitre fixe porte AVD - 8149VE Rétroviseur droit........ électrique
8 | 9300NO Coulisse vitre AVG et ARG 28 | 8151GV | Glace rétroviseur gauche
. | 9300N1 Coulisse vitre AVD et ARD - 8151GW | Glace rétroviseur droit
9 | 9334C8 Lécheur vitre ext. D 29 | 815276 Coquille rétroviseur gauche
- 815275 Coquille rétroviseur droit

- 9334C9 Lécheur vitre ext. G
- 9334E4 Lécheur vitreint. D
- 9334E6 Lécheur vitre int. G
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Peugeot 407 berli

11

NOMENCLATURE DES PIECES

Rep | N°piéces Désignations Rep | N°piéces Désignations

1 102621 Doublure montant de baie 13 11594G Doublure de bas de caisse G

2 185843 Pare- brise+joint+capteurs - 11594D Doublure de bas de caisse G

3 8104H8 Traverse AV de pavillon 14 14823G Téle de fermeture bas de caisse G

4 8301Q2 Pavillon - 14823D Tole de fermeture bas de caisse D

5 175057 Lunette AR V chauffante 15 7008G2 Bas de caisse G

6 XXX Brancard de pavillon - 7010L4 Bas de caisse D

7 8104HS Traverse AR de pavillon 16 8500WF | Coté de caisse G

8 11621G Doublure montant de baie G | - 8500WE | C6té de caisse D

9 11621D Doublure montant de baie D | 17 9019N1 Doublure de pied milieu G

10 9019N1 Doublure pied milieu G - 9019N2 Doublure de pied milieu D

- 9019N2 Doublure pied milieu D 18 9019N3 Partie centrale c6té de caisse G

i1 7133A7 Partie AV c6té de caisse G - 9019N4 Partie centrale c6té de caisse D

- 7134C0 Partie AV c6té de caisse D 19 852620 Aile ARG

12 11627G Doublure de pied AVG - 8525AP Aile ARD

- 11627D Doublure de pied AVD 20 8302K4 Doublure de brancard de pavillon G
- 830380 Doublure de brancard de pavillon D
21 14854G Doublure sup. de custode G
- 14854D Doublure sup. de custode D
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DOSSIER{RESS OURCE

.
s

Libelle 1  Remargue ~ prix. | Refconst J
ALLE &¥ D 128.78 754109
ALEAYG 428,78 7840PD
FEU REPETITEUR LATERAL D 498 632574
FEU REPETITEUR LATERAL G | 496 532574 g
ECRAN PARE-BOUE AY D |arriere 9,53 713658

ECRAN PARE- BOUE AV D lavart

11,57 | 713656

ECRANPARE- BOUE AV G arriere

9,53 1713657

ECRANPARE-BOUEAY G |avart

14.5¢7 713655

v _Libelle .. Remarque Prix Ref const
PORTE AV D ' 364.28 ‘anpaxe
PORTEAY G 36428 oomoxs .
PANNEAU PORTE AV D 100.16 goi0e8
PANNEAU PORTE AY G 100.16 ‘goggEa
CHARNIERE SUF PORTE AY D 33.37 ogaspr .
CHARMIERE SUP PORTE &Y G 33.37 o0=eps .
CHARNIERE INF PORTE AV D | 33.37 9035P9
CHARNIERE INF PORTE AV G 32.74 /9035P8
TIRANT PORTE AV D 667 918100
TIRANT PORTE AY G ~ B.67 9181J0
JTSUP COTE CAISSEG 38.71 9023TG
JT SUP COTE CAISSED 38.71 9023TE
JTAVPORTEAYD 17.21 9023TL
JT AYPORTEAY G .~ 17.21 9023TK
JT ENTREE PORTE AV D 27.39 802307
JTENTREEPORTEAV G 26.55 9023RE
JTBASDEPORTEAYD 7.97 9023QY
JTBASDEPORTEAV G , 7.97 9023QY

 Libelle | Remarque Prix | Refconst

POIGNEE EXT PORTE AV D | |a peindre

48.41 S101¥8

POIGNEE EXT PORTE AY D -inoir

10,59 9101Y5.

POIGNEE EXT PORTE AY G |a peindre

20.64 81017

POIGHEE EXT PORTE AV G |noir -

10.38 2101v6

PLATINE POIGMEE EXT PORTE

20.56 910123

PLATINE POIGNEE EXT PORTE

20.56 9101724

POIGNEE INT PORTE AV D

13.42 914493

POIGNEE INT PORTE AV O

12.99 91439

SERRURE VERROUILLAGE CE [finition confort

60.85 9136V7

SERRURE YERROUILLAGE CE sauf finition confort

£4.19 9136R7

SERRURE YERROUILLAGE CE |fintion confort

5085 9135V0

SERRURE VERROUILLAGE CE sauf finition confort

66.562 9135V

GACHE SERRURE PORTE AV ljg 10108 7.55 /916461
GACHE SERRURE PORTE AY jap 10101 6.46 1916484
GACHE SERRURE PORTE AV 1jg 10100 7.455.916461
GACHE SERRURE PORTEAY [ap 10101 6.46 1916464
BARILLET PORTE AY D determinee 42,80 917045
BARILLET PORTE AV D indetermines 30.86 19170X6
BARILLET PORTE AV G determines 42,80 970X
BARILLET PORTE AV G indeterminge 30.86 (91706
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'DOSSIER RESS OURCE

: Peugeotr 407 berlines et b reaks : ;tanfs
- Libelle - Remarque Prix Ref const
ENJOLIVEUR AR CABRE GLA {fintion confort 19.82 1932781
ENJOLIVEUR AR CADRE GLA |sauf fintion confort 29.28 (932780
ENJOLIVELR AR CADRE GLA (fintion confort 19.82 1932691
ENJOLIVEUR AR CADRE GLA jsauf fintion confort 25.28 1932690
BAGUETTEPORTEAVD  |noir 1 4741854576
BAGUETTEPORTE AV D noir et chrome . 28.38 1854578
BAGUETTEPORTE AV G [noi 17.41 [854575
BAGUETTEPORTEAY G |noir et chrome 28.38 854527
. Libelle - Remargue Prix Ref const
RETROVISEUR EXT ELECT DE |a peindre $9.17 18148VA
RETROVISEUR EXT ELECT DE |pour memoires reg| 293.74 [B149VE
RETROVISEUR EXT ELECT DE isauf memoires regl 220.30 B149vC
RETROVISEUR EXT ELECT DE |a peindre 89.47 [5149VF
RETROVISEUR EXT ELECT DE |pour memoires reg 293.74 18149vH
RETROVISEUR EXT ELECT DE |sauf memaires regl 220.30 |8149YG
CARENAGE RETROVISEUR E ‘ ik 10.48 815276
CARENAGE RETROVISELR E , 10.18 |815275
MOTEUR ELECTRIQUE LEVE- |retro rebattable elec] 16136 922208
MOTEUR ELECTRIQUE LEVE- Irefro rabsttable man| ~ 181.36 /922205
MOTEUR ELECTRIQUE LEVE- [retro rebstteble elec|  158.18 {9221G8
MOTEUR ELECTRIQUE LEVE- |retro rabattable man|  161.36 [9221Q7
MOTEUR ELECTRIQUE RETRO |pour memoires regl | 44.26 1660247
MOTEUR ELECTRIQUE RETRO |sauf memoiresregl |~ 30.88 1660238
MOTEUR ELECTRIGUE RETRO |pour memoires regl | 44,26 660247
MOTEUR ELECTRIQUE RETRC isauf memoires regl ~ 30.88 |660238
GLACE RETROVISEUR EXT EL 2258 1815100
GLACE RETROVISEUR EXT EL 2258 1B151GY
 Libelle Remarque Prix Ref const
MANIVELLE LEVE-GLACE PO | ‘ "2.08 924069
MANIVELLE | EVE-GLACE PO 2.08 | 924059
MECANISME LEYE-CLACE PO 48,68 922431
MECANISME LEVE-GLACE PO 40.58 1922385
MOTEUR ELECTRIQUE LEVE- 191.28 92492
MOTEUR ELECTRIQUE LEVE- 111.28 1922356
DEMULTICATELR MECANISME 21.85 [922433
DEMULTICATELIR MECANISME 24.85 922387
GLH.‘JE &Y GLACE PORTE J AVG 20.64 9300NS
GUDE AV GLACE PORTE £AY D 20.561 9300M4
COULISSE GLACEPORTE LAY G 75.74  9300N0
COULISSE GLACEPORTE AV D 75.74 9300N1
LECHEUR EXT PORTE AV D 8.47 9334C8
LECHEUR EXT PORTE AV G 8.47 933409
LECHEUR INT PORTE AV D 7.87 933484
LECHELUR INT PORTE 4 AV G 7.87 |9334E6
Libelle Remsrgue Prix_ Ref tonst
BAS CAISSED ' ' 22243 7O10L4
BAS CASSEG 22 TOOBG2
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DOSSIER RESSOURCE

il - CONSTRUCTION

 Calculateur de pliage

CALCUL DU DEVEiOF’PE

. Emdwm
r 5‘ =50 M Adeitinniar s lo&;up,rl,
3 / dec sumlivs ok oind o lor
iepaclion: HL -
R dnn{u ]pnemu o

Ng‘ﬁvs

o128
i‘? $

'IB}-————-Q-
G=dl~ 3+12ﬂ—7+130 :u-t«ﬁ(]w: }s& =353

TRACAGE MISE EN BUTEE

PR i .
et - 1!\_\

2
L2

PSS W S . ‘ . -ﬁu-**§§gﬁ .
1 = B4
1 -1 C”,-'xy:x

j‘
.
A= 50 -Frses |
Baddl .uxuu-:’ 87, S %

Epaisseur =2 mm AL

e 165°) 04|-04|-03]|-03|-03
RIJ 16 | 2 | 26 |33 | 4 |mm | 50| 53] 08.07(-07]-07
Flar | 22 | a7 | 13 | 11 |om | B|.43|.12|-12]-12]-1.2
®l 7 | 85  11 14 | 175 | mm | 19|18 19|19 -19
105°) 27| -27|-27|-28]-29
90° | 371.38| -4 |-42]|-45
7). 32|-31]-31|-32]|-32
60° | .o6|-25{-23]-21]-19

45° k

-2 |-181|-14) -1 | -07

3°} _741-117]-05| o0 |+06
15°

-091-041+03|+11|+1.8

0° 1.03|+03|+12]|+22|+31
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DOSSIER RESSOURCE

- les calenls de développement.
- I’étude de pavage.

Pidee exemple servant pouy - la gamme de pliage.
- 1a fiche de contrdle.

25 w it o

152 LB

L3

Epaisseur : 20 /10

Maota : Toutes les coles sont exiérieurs

METHODE de calcul de la longusur d'un développement

Le +é utilisé pour exemple est égalavé =16  le d1=- 4 powr 90° et - 1.2 pour 135°

-1.2 -4

B 0. 06| 086 0.6 -0.6 06| 0.6 22
25 32 35.4 52 35.4 32 25

34.2 204 23

23 0.4 34.2 50.8

L.D. 2264

Nota : LD = Longueur développée
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DOSSIER RESSOURCE

xemple d’étude de pavage

Exemple : ETUDE DE PAVAGE

on de mise en tole

Ensemble : Remorque. Sousensemble:  Ridelle  Elément: Rehausse

Longuew = 830 Epeisseur du flan ;, 20/10
Nombre de flancs ; 100 H == .

Largewr = 2264

La solufion refenu :
Parlie griséde R : e ,
3pthrs e kmguer 7 0 o - Format des téles

5 pidces dans s largear 25DU ' 1250
‘ mde Ea—?;géu: . MNombre de largenr
2500 /830 1250 /830 = 1

830

Nar&bf@ ciﬂ Zan,gy ‘ K};m  Nombre de largen

226.4 2500 /2264 = 8

Format des toles comunerciales.

800 x 2000 | 1000 x 2000 | 1200 x2200 | 1250 x2500 | 1300 x3000 | 1500 x 3000
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Choix du vé de 12 (RI=2)

Calculde lacote entre C et D

- DOSSIER RESSOURCE

: 2HV3 100x2) V3
Formule - (100x2) V! _ 115,47
3 3
: = t. Ad.
Formule H Co - 100 - 115.47
Cos o Cos.30
Valeur angulaire 90° 90° 120° 120°
Al -3 -3 1,4 -1,4
Ali2 -15 -1.5 -1,5 -1,5 -0,7 -0,7 -0,7 -0,7
Cotes extérieures 15 28 40 115,47 55
Cotes calculées 13,5 - 25 37,8 A 114,07 ' 54,3

Longueur du1/2 développée

244,67

Longueur développée

489,34
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DOSSIER RESSOURCE

~ GAMMEDEFABRICATION:

Nom de '’ensemble : Nom du sous-ensemble : Rail

Remorque porte moto / quad Désignation de la piéce : BUTEE ARRIERE
Quantité a fabriquer : 20 piéces Matiére : Tole S235 Epaisseur : 20 / 10°™
. 1246 .
. — e :
o‘ i ] i Q
i : i
1 ] 1
g ! | |
i | 1
i 1 i
1 ] i
1 § 1
{ i 1
| ol | 'O
1 [ 782 | ¥82 194
N° | Phase N° Sous -phase Outillage
100 DEBIT 110 Développement
LD : Longueur Développée
120 Débit FORMAT de la téle imposée :
économique 2000 x 1000 x 2
ou (Seul format a disposition dans Pentreprise)
Etude de :
Pavage .
NE RIEN INSCRIRE
DANS LA GAMME e :
= ... piéces
NOTA : On favorise en général la mise en feuille
qui bénéficie de la plus importante chute, lorsque
les quantités produites sont identiques...
BEP Carrosserie (les deux dominantes) Rappel cadage
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- DOSSIER RESSOURCE

N° Phase N° Sous -phase Renseignements techniques - Schémas Outillag
e
: ] Etude de pavage : CHOIX N°1, afin de limiter la quantité | Guilloti
200 DECOUPAGE 210 Découpage | de chute produite ne
Economique | Découpage des 20 piéces plus une ou deux pour les
essais...
3 a) Couper 3 bandes de 194,6 x 1000 en butée arriére &
220 Découpage | donc 194,6 mm Ebayurag
b) Couper chaque bande de 194,6 x 1000 en 10 piéces l'e ala i
de 194,6 x 107 x 2. "gﬁigu
On obtient donc 30 piéces. y
300 | s 310 | Réglages en \/
butées I N
(OUeiervemrrerennn, ) D ©
\ ou
D Nl I R [ a
\J colonne
18
Pivotement de Ia piéce
5'@ """" - O
\' [::> ; b ;
o -0}
|16 i
400 PLIAGE 410 T i Tl
1 e N
Ordre de P | D
Pliage /Ej : k
. ] Presse
P / P plieuse
o | o}
420 Abaque de pliage tdle de 20/10éme
v 18 12116 | 28 | 25 | mm
Bl Ri 16 2 28 1 33 4 Mm
iage
F niz|lr|B|n|{m Presse
B plieuse

7 85 1 11| 14 |15 | Mm

BEP Carrosserie (les deux dominantes)
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DOSSIER RESSOURCE
N° Phase N° |Sous -phase Renseignements techniques - Schémas | Outillage
420 Pliage AL
- 450
(Bis) -2 | -48l-44] -1 | -07
90°
-37 | -38] -4 |-42|-45
ChoixduVé=................. mm Pfesse
plieuse
Choix du Rayon int. de pliage = .......... mm
Choix du tonnage au métre linéaire =....... T
Bordé minimum de pliage =.............. mm
430 Plin®1
a45°
Presse
plieuse
440 Plin°2
a 90°
Presse
plieuse
450 Plin°3
a4s°
‘l“‘
Butée a. :‘-_
i B Presse
5 plieuse
500 CONTROLE Controle de 'ensembie de cotes ) ) U
tridimensionnelles, de la piéce 2)
) TR
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