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PRESENTATION DE L’ENTREPRISE

L'entreprise P.R.C (Produits Réfractaires du Centre) est spécialisée dans la fabrication de produits réfractaires. Les
produits sont utilisés principalement dans la réalisation de radiateurs pour le chauffage domestique et industriel ainsi
que dans la conception de fours. Le marché des produits réfractaires est en pleine évolution (importance des
problémes énergétiques). Pour répondre a la demande I'entreprise doit continuellement se diversifier. La construction
d'une nouvelle ligne de fabrication de tuiles doit permettre d'y faire face. L'étude portera sur les problémes techniques
liés a la mise au point de cette installation. L'entreprise dispose déja de 4 unités de fabrication qui fonctionnent de la
méme fagon ; seuls, les dimensions des produits, les temps et les températures varient suivant le produit fabriqueé.

Le sujet traitera de la distribution électrique et des contraintes d'exploitation, de l'installation du systéme d'éclairage,

du calcul de la puissance pour le chauffage, et de la mise en conformité de I'installation.
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LES DIFFERENTES PHASES DU PROCEDE DE FABRICATION

La fabrication des différents produits se décompose en 7 étapes présentées dans le
diagramme ci dessous :

Bandes transporteuses

Etape 1 Les matiéres premiéres sont des argiles, des
»| porcelaines, des briques réfractaires recycléees
STOCKAGE des liants chimiques, des colorants.
Elape2 Les matiéres passent dans des broyeurs,
p| concasseurs et sont ensuite acheminées vers)
TRAITEMENT des silos par des bandes transporteuses.
Elgpe ¢ Les trémies effectuent le dosage de chaque
Treiic | PREPARATION g Eon:np'olzantehr assure le bras d duit
- e mélang ure sage du produit.
; MELANGE
Etape 4 On utilise une presse ou une étireuse. Les
» piécas. moulées sont transportées vers le
FA(;ONN AGE séchage et la cuisson par des chariots.
Séchoir A
Etape § Il s'effectue en deux temps d'abord a
.| température ambiante sur les chariots puis
SECHAGE | dans un séchoir & une température de 120 &
150°C
Etape 6 Les produits sont placés dans un four
.| pendant plusieurs jours afin d'assurer une
CUISSON "| montée progressive en température.
Emballage
Etaps 7 Aprés la cuisson, les chariots sont contrdlés
STOCKAGE »| puis conditionnés et stockes avant
acheminement vers les clients.
TRIAGE
Expédition
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Schéma de la distribution électrique
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Plan de I'entreprise
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NOUVELLE UNITE DE PRODUCTION TUILES
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