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" | Ressource 1 I
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& | Tableau des écarts

| Ressource 2 '

ECARTS LIMITES POUR ALESAGES - EXTRAIT ISO 286-2
(NF EN 20286-2)

Ecarts (ES) et (E) en micrométre (1 pm = 0,001 mm)
En fonction des dimensions nominales en mm
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| Tableau des écarts

ECARTS LIMITES POUR ARBRES - EXTRAIT IS0 286-2
(NF EN 20286-2)

Ecarts (es) et (ei) en micrométre (2 um = 0,001 mm)
En fonction des dimensions nominales en mm

au-deld de - 3 6 10 18 = 30 5 50 8 120 180 250 315 400
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A ) ACIER

| Désignation des matériaux [

Matériaux métalliques ferreux|

a ) Aciers au carbone d’usage général

G S

355

N

Acier moulé
Si nécessaire

S Acier de construction

Indications
complémentaires

traction Re en Mpa ou N/mm?

| Ressource 4

Lettre ( S, E, etc.) suivie de la limite élastique a la

E Acier de construction mécanique 11:1 = l!:rmgm?eé
P Acier pour appareils 4 pression = Normalis

= M = Laminage
Limite élastique Re cn N/mm® Q =trempé et revenu

b ) Aciers spéciaux, non alliés, de type C

G . C 35 E
Aci ¢ Indicati ot
Sicnﬂ:dim \ con'rplé;r:llaims - Lettre C suivie du pourcentage de carbone
T Ba e ot multiplié par 100 plus au besoin des indications
i i = en so , 5
i?if.iff ;‘:'r‘.i‘?;'&“"“‘ e C= formage complémentaires
S =Ressort

Pourcentage de carbone multiplié par 100

¢ ) Aciers faiblement alliés

G 35 Ni Cr Mo 16 o 5 25
T Pourcentage de garl_:one mult:p_he par 100, suivi
Si nécessaire ? des symboies chimiques des principaux éléments
73 d’adiition classés en ordre décroissant. Puis, dans le
% de carbone multiplié par 100 3 a f
ménie ordre, les pourcentage de ces mémes éléments
Principaux éléments d"addition ( dans Pordre) muliipliés par 4, 10, 100, ou 1000, plus au besoin

Teneur en % des éléments d"addition ( méme ordre) des indications complémentaires.

d) Aciers fortement alliés

- (:1 X 6 CrNiTi 1611 | | ettre X, symbolisant la famille, suivie des mémes
Game T indications que pour les aciers faiblement alliés.
Lettre symbolisant la catégorie Seule différence : pas de ceefficient multiplicateur
%% de carbone mruliolié per 100 pour le pourcentage des éléments d’addition
Principaux éléments d*addition ( dans I'ordre)
Teneur en % des éléments d’_addilim ( méme ordre )
B ) FONTES

EN GY . S 400 18
Préfixe [ T A Symbole EN-GL, EN-GJS, EN-GIMW ... etc
Fonte p";mén"‘:““‘ Suivi de la résistance & la rupture Rr en N/mm2
L= Lomellaire et de I’allongement pour cent A%
S=Sphéroidale 5
MW - Mlléable & ciur blans e ( sauf pour EN-GJL )
MR = Malléable & cceur noir rupture par traction .
s L’g"g’;"::; (enN/mm®ouMpa) | Autres familles : Fontes blanches — symbole FB
Y = Structure spéciale Fontes alliées

Extrait de documentation technique ( Guide des sciences et technologies industrielles - AFNOR NATHAN )
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Matériaux métalliques non ferreux|

A') ALUMINIUM ET ALLTAGES

a) Aluminium et alliage corroyés ( déformation & chaud d’ un meétal ou alliage
Exemple : profilé aluminium )

E 1 0 5 99 . e
B T 88 A TP b A s,

éventuel entre crochet | pour corroyé ) , éventuellement suivi par
Chiltro juentilint In (amilla e Lallinge le symbole chimique de I’alliage placé
i : aluminium pur { teneur 2 99,00 %) ;

2: Al + cuivre 3: Al + manganése Lettre éventuelle entre crochets
+4: Al +silicium 5 : Al + magnésium
i : Al + magnésium + silicium

7: Al +zinc 8: Al + Autres éléments

Aluminium pur : indice de pureté (039 ) Teneur en aluminium au-deli de 99 %
Alliages : nombre de modification apportées | Numéro d’identification ( cas des

a I'alliage d'onigine (04 9) alliages)
0= Alliage d"origine .

b) Aluminium et alliage pour la fonderie

EN A C 45400 [AlSi5Cu3] |
. I\, : el
- 1‘ ‘ \ Préfixe EN pour alliage, A pour aluminium

Aluminium e s Les symboles B,C ou M

e ymbols chimique de Nopows 5 chiffres pour composition

54 : 12? moulée Symboles chimiques de ’alliage ordonnés
| M : Alliage mére - .

2lcoc: AlCu  41xxx: AlSiMg TI 42Zomx : AlSi7TMg  430¢: Al silOMg par teneurs décroissantes

dooc: Al Si 45000 AlsiSCu 46%cx : Al Si9 Cu 4702 : Al Si(Cu)

480 Al SiCuNiMg Shox: AIMg 7hom: AlZnivig

B ) CUIVRE ET ALLIAGES

Cu Zn 27 Ni 18

Alliage de cuivre T 5 T 1

Principaux éléments d’addition (dans I’ordre )

Teneur en % des éléments d’addition
( dans le méme ordre )

Symbole chlm:que du cuivre suivi des symboles chimiques et teneurs des pnnclpaux
éléments d’addition par ordre décroissant
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= | Eléments d'addition

MATERTAUX :

B Rossource 6 [

SYMBOLISATION DES ELEMENTS D'ALLIAGE

Elément Symbolisation Elément Symbolisation
d'alliage chimique d'alliage chimique
Aluminium AL Cérium Ce
Antimoine Sb Chrome Cr
Argent Ag Cobalt Co
Béryllium Be Cuivre Cu
Bore B Etain _ Sn
Cadmium Cd Fer Fe
Elément Symbolisation Elément Symbolisation
d'alliage chimique d'alliage chimique
&P
Gallium Ga Plomb Pb
Lithium Li Silicium Si
Magnésium Mg Titane Ti
Manganése Mn Vanadium V
Molybdéne Mo Zinc Zn
Nickel Ni Zirconium Zr
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Pignon a chaine
Matiére: Acier
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FICHE TECHNIQUE
Moteur a bride taraudée

Désignation : 4P 1500tr/min LS71M 0.37kW 230VD/400VY 60Hz IM3611(IMV18) IP55

Utilisation : Environnement Courant ; Ambiance Non corrosive ; Zone Sans particularité ; Usage général

Composition : Carter en alliage d'aluminium ; Palier avant en alliage d'aluminium ; Palier arriére en alliage d'aluminium ; Plaque
signalétique en aluminium ; Visserie en acier ; IC411 - Capot plastique ; Boite a bornes en matériaux composite ; Presse étoupe en
macrolon : Roulement AV a billes Bloqué ; Bride 2 trous taraudés FT85 (Normalisé) ; Bout d'arbre Normalisé CEI - 14x30 ; Arbre

en acier
Molteur

Polarité 4P Température de surface maxi (°C) -
Série LS Altitude maximale (m) 1000
Hauteur d'axe (mm) 71 Température ambiante maxi (°C) 40
Tension réseau - Couplage 400V - Etoile Classe d'isolation F
Tension bobinage moteur (V) 230VD/400VY  [Type d'équilibrage *L;a?:t’g‘
Fréquence nominale (Hz) 50 Classe d'équilibrage N - Normale
Nombre de phases 3 Type d'imprégnation (HR & T) T#;gg?é)'
Classe de rendement - Roulement avant 620222C3
Vitesse nominale en charge (min-1) 1420 Quantité de lubrifiant / roulement avant (g) -
Puissance assignée (kW) 037 Roulement arriére 620122C3
Intensité nominale (A) 1.08 Quantité de lubrifiant / roulement arriére (g) -
Intensité a vide (A) - Intervalle de lubrification roulements (h) -
Id/In 4,9 Effort radial admiss b2 sur ['arbre / mi-arbre (daN) 30
{Moment nominal (N.m) 2,490 Force axiale entrante admissible sur 'arbre (daN) 41
Moment de démairage (N.m) 6 Force axiale sortanic admissible sur I'arbre (daN) 16
Moment de démarrage maxi (N.m) 7 Niveau de pression acoustique (dBA) 49
Moment de démarrage moyen (N.m) Niveau de puissance acoustique (dB(A)) 58
Cos Phi a 4/4 de la charge 0.7 Position de !a fixation du raccordement réseau A

Cos Phi a 3/4 de la charge 0,59 Orientation du raccordement réseau avant
Cos Phi 4 2/4 de la charge 0,47 -usiion du presse-étoupe 3 (gauche
Rendement a 4/4 de la charge (%) 72 Tyoe de presse-eloupe 1x1SO M16x1,5
Rendement a 3/4 de la charge (%) 72 |Position des trous de purge DE
Rendement & 2/4 de la charge (%) 66 |Momentd'inertie J (kg.m?) 0,0008500
Temps de rotor calé & froid (s) 15,0 Masse du moteur (kg) 73
Fréquence maximum de démarrage a vide Z0 (d/h) - Nuance de peinture RAL 6000
Constante thermigue équivalente Peinture systéme la

Résistance par phase a 20°C (Ohm)

Frein
Série frein - Redresseur -
Type de frein - Tenslon de bobinage du frein (V) -

Moment de freinage (N.m)

Temps de serrage (ms)

Intensité nominale bobine frein (A)

Temps de desserrage (ms)

{Mode d'alimentation du frein

Variateur

Type VARMECA

Tension réseau (V)

Code tension

Fréguence réseau (Hz)

Options

Moteur :

Frein:

Variateur :

Désignation : 4P 1500tr/min LS71M 0.37kW 230VD/400VY 50Hz IM3611(IMV18) IP55
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