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Baréme de correction

Documents

Baréme de correction
(Points a titre indicatif)

PARTIEA | Description du modéle « Marie » /1 @
S3/9
Choix technologique Q
Justification de choix
PARTIE B
Contraintes d'antériorité
Ordre de montage possible S3/9 /6
@
Lecture du diagramme linéaire du
PARTIE C modéle « Marie ». Identification S4/9 /4
des sous - ensembles et
ensembles
Classement chronologi g@la S5 et 6/9 /5
gamme de montage
\
PARTIE D
Trapé d s@nas de certaines S5 et 6/9 /2
operatlo%
PARTIE E Fi g textiles. S7/9 18
PAF(.LB(l Calcul d’'un colt de production. S8/9 /6
Sécurité et organisation d'un
PARTIE G poste de travail. S9/9 /5
Technologie des matériels.
Total sur 40 /40
Note finale sur 20 /20
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Corrigé
PARTIE A :

1. Inventorier les caractéristiques relatives au nouveau produit « Marie ». Décrire le modéle :
Robe chasuble courte, cintrée, échancrée aux emmanchures.

Devant :

Découpe bretelle surpiquée a distance

Boutonnage milieu devant avec une parementure rapportee

Fermeture par 6 boutons

Empiécement devant avec rabats insérés %
Dos : @

Empiécement dos. /&

Découpes bretelles surpiquée a distance
Ourlet surpiqué bas de robe. 6
Emmanchures terminées par des enformes. %’
Col officier thermocollé et surpiqué. b@

PARTIE B :
2. Indiquez le numéro du choix technologique : N°1

@
Justification du choix : le cahier des charges in qﬁg;n rabat concu en deux éléments, non
thermocollé, coulissé et surpiqué double aiguille,puis-inséré dans découpe empiécement

3. Classer par ordre chronologique les opérati
3.1. Analyser la solution technologique ,@, et identifier les opérations.

3.2. Compléter le tableau des contraintes d'antériorité et les niveaux, en déduire lordre
chronologique de montage. O

A : Surjeter N (bd E : Surpiquer a distance
B: Surpi_quer a distance F: Surpiguer nervure
8 i:;zlg%T;rnewur&e G : Coulisser
A|B|C|D h?b HT1[TOTAL [ N1 [ N2 [ N3 [ N4 [ N5 | N6 | N7 | N8 | N9

A o "% | % | % 4 312 |1 0 A

B|% % | % | % | % 6 514|321 0 B

Cl|% Yo | % | % | % 5 4 {32 ]|0]|C

D ) % { % | % 3 2 |1 0| D

E % | % 2 1 0| E

F % 1 0| F

G 0 G

¥ _

I

Ordre chronologique de montage : B, C,A,D, E, F, G
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PARTIE C

4,

Identifier les composants d’un produit "Marie" a 'aide du document S2/9.

Indiquer sur le diagramme linéaire au dessus des liaisons, le nom des ensembles et des sous-

ensembles suivants.

Corps de la robe, Col, Enformes emmanchure droit, Enformes emmanchure gauche, Devant

droit, Devant gauche, Dos, Rabat droit, Rabat Gauche.

PRODUIT

Pieces

Ensembles et Sous-ensembles

Robe
Marie

Travaillées l Qté@pr. Qté
& Fil | Xm
/ Bouton | 6

Enforme emmanchur&w

devant Droit

/ Enformes emmanchure droite F'—

Enforme e chure
dos Droit
Enforme emmanchure

(— devant h !
Enformes emmanchure gauche v cne
Enf manchure
— 1
dos e

Col

[ e

sus col

riplure dessus col

Dessous col

Parementure droite

Triplure parementure
droite

. Empiecement devant

droit

Dev@ b Rabat D g

Rabat dessus droit

Rabat dessous droit

Contre c6té devant droit

Corps N~

Devant droit

Empiécement dos

Contre co6té dos gauche

( Dos [-_

Contre c6té dos droit

Parementure gauche

Triplure parementure
gauche

Devant G -

Empiécement devant
gauche

Rabat dessus gauche

Rabat dessous gauche

Contre c6té devant
gauche

Devant gauche
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PARTIE D
5. Classer par ordre chronologique les opérations nécessaires a la réalisation du modele « Marie ».
6. Tracer et coter les schémas des opérations non grisées, en tenant compte des contraintes de
montage.
Gamme de montage
N° Opérations Schémas Renseignements
8 Repasser les coutures découpes dos, ' ) Co L@couchées
devant. s coOtés.
Surfiler la découpe empiécements, les
9 épaules, les cotés dos et devant, les :
enformes emmanchures, les
parementures.
7 | Surjeter les découpes devant et dos. o @ .
® . S W
15 | Surpiguer les milieux devants.
16 Assembler le dessous col avec
encolure.
1 Thermocoller les parementures et leC)
dessus col. L
Surpiquer les découp @)ﬂevant et - -
10
les rabats. -
2 Coulissersus et dessous col.
R ,
5 Assemblerles enformes aux
e _a)):hures.
6 | Assembler les découpes devant, dos.
12 Surpiquer les empiécements devant et
dos. ‘
14 Repasser les parementures, les épaules —y— Coutures ouvertes.

et les cotés.
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19 | Réaliser les boutonniéres.
3 | Coulisser les rabats.
17 | Rabattre le dessus col sur encolure. %
Assembler {'empiecement dos avec le Re@wer les crans
11 | dos, les empiécements devant avec les a position des
devants en insérant les rabats rabats
21 | Repasser le vétement.
18 | Ourler le bas de la robe.
L4
20 | Coudre les boutons. \
1
4 Dégarnir, retourner, repasser le col et
les rabats
Assembler les parementures a‘\‘e‘?
13 d

devants, les épaules et les céX;(
corps et des endormes emmanchures

Remarque : I’,Qre ;e montage doit correspondre au diagramme linéaire

&
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PARTIE E :

7. Donnez 2 raisons pour lesquelles des mélanges textiles sont effectués :
o Pour diminuer le prix de revient.
o Pour lui donner des nouvelles propriétés ou pour améliorer la qualité.

8. Complétez le code d’entretien du Polyester 100% :

P
W A A @ @%
9. Complétez le code d’entretien du Lin 100% : Q
=0, &>
PG () &
10. en déduire et compléter le code d’entretien du mélange 45% polyes 55% lin :
7N
A A O 2 S
@

11. Quelles sont les évolutions apportées pour la réa‘lis polyester ?

Récupération d’autres plastiques que cel e@uteilles en plastique, recyclage bouteilles de
soda, de tissus de second choix inutilisabl de vieux vétements en polyester.

12. Quels sont les avantages du recycla% ertaines matiéres ?
trole

Moins de dependance face Agé;
de pollution de l'air, de I’eaE, des sols.

13. Donner la référence la@ure thermocoliante nécessaire a la fabrication du col officier du modeéle
« Marie ». En sac qu'elle est en laize 150 cm pour tissus légers :

HH 650. a@s cm.

14. Quel ;s?‘le) ps de chauffe pour fixer la triplure thermocollante et quel est le matériel utilisé ?
1 ondes a chaque emplacement, le fer a repasser.

15. Quels sont les inconveénients que I'on peut rencontrer avec des triplures thermocollantes ?

Il arrive que la colle fasse gaufrer le tissu.
Elle n’a pas la méme élasticité que le tissu (en particulier en biais)

, moins de déchets, promotion d’une nouvelle filiere, moins
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PARTIE F :

La réalisation de la robe chasuble « Marie » nécessite:
= 1,35m de tissu en 1,40m de large a 10,95€ le métre.
» Le cout des fournitures représente 40% du prix du tissu utilisé.
= | e temps de fabrication de ia robe est de 75 minutes.

Le colt horaire s’éléeve a 28,60€

16. Calculez le colt de fabrication pour une robe chasuble.

17. Calculez le cout de production d’'une robe chasuble.

18. Calculez le cout de la commande de 50 robes.

I~
Q
>

%’6

Renseignements PO
Désignation divers ((:gugr:;g% Résultats
De I'énoncé P
. 10€95 le meétre \ _
Tissu Tissu : 1,35m. q @(x 10.95€ = 14,78€
0 . i
Fournitures 40% du prix 'du t 14,78€ x 40 /100= 5,91€
utilisé
Y
Temps de iication : 75 X 28.60€ / 60= Choix 1  35,75€
. . min.
Fabrication it horaire
28.60€ 28,60€ / 60x75= Choix 2 35,74€
N . : 14,78€ + 5,91€ + 35,75€= Choix 1 56,44€
Cout de produ g
D'une roge 14,78€ + 5.91€ + 3574€= | Choix2  56,43€
Cot Ey)duction 56,44€ x 50= Choix 1 2822€
AR LU L 56.43€ x 50= Choix 2 : 2821,50€
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PARTIEG :

19. Vous travaillez dans un atelier ou I'on doit respecter scrupuleusement toutes les régles de
sécurité. Répondre aux questions dans les cadres ci-dessous.

Ensemble du pos;e de travTatI

B (el

Zoom sur ce méme poste de trav@ :(b

Quelles sont les régles générales a respe@ sur ce
type de poste de travail : @

Position correcte devanfl@@ﬁne

Poste rangé et dégagé

Cheveux attac e vestimentaire
adaptée (vétement.non flottant)

Ecran p§ r baissé au niveau de laiguille
Eclalra la zone de travail
é& écupération des déchets de surjetage

iege conforme, réglé en fonction de la

‘6 ersonne (hauteur et dossier)

Quelles sont les anomalies que vous pouvez
constater sur I'organisation de ce poste de travail :

Ciseaux ouverts et mal placés
Réglet sur la table

Sac sur la table

Bobines de fil derriere la machine

Ecran protecteur levé

20. Quel est le nom de cette machine : Surjeteuse raseuse.

21. Représentez son symbole : [P

22. Donnez le type et le numéro du point de cette machine. - type de point : Point 504

- numero de point de surjet - 3 fils






