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SESSION 2009

Organisation du déroulement de I’épreuve E3 :

\v4

> Troisieme et quatrieme journées taillage et réalisation de I'ouvrage (16 heures).

Premiére journée tracé de I'épure (8 heures).

Deuxieme journée correction de I'épure.

E 3 : Fabrication d’un ouvrage complexe

DOSSIER CORRIGE
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DESCRIPTIF DU SUJET

Les candidats tiendront compte des sections réelles des piéces (Bois brut) pour réaliser I’épure
et le taillage de I'ouvrage.

Pentes des toitures :

Les poincons :

Les semelles :

Arétier a dévers (A /B) :

La ferme biaise (B) :

La panne (B) :

Les empanons :

Versant « A» 173 %
Versant « B» 119 %
Versants « C et D » valeur des pentes identique
Versant « E » 173%

lls sont assemblés aux semelles par tenons.

Semelles comble principal 150 x 50
Semelles avancées 75 x 50
Elles sont assemblées entre elles a mi-bois.

Il est situé dans le raccord des versants « A et B ». |l fait lattis au versant
« A » sur les 63 mm. Il s’Tassemble en coupe sur les semelles et en
engueulement sur le poingon.

L'arbaletrier 175 x 63 est assemblé par tenon et mortaise dans le poingon
et simple embrévement dans la semelle. Il sera entaillé sur I'épaisseur au
passage de la panne. La contre fiche 85 x 63 est assemblée par tenon et
mortaise en téte et pied.

Elle est placée a dévers, son aréte supérieure fait lattis, elle correspond a la
ligne de faitage de I'avancée.

Elle repose en appui sur l'arbalétrier de la ferme biaise et vient en coupe
avec barbe dans l'arétier A / B.

Les coupes de pied de I'empanon et du chevron viennent en entaille
(Profondeur 5 mm) sur la face de la panne.

Positionnés suivant le plan.

Arétier face aplomb avancée (C / E) :

L’arétier est dévoyé.
Coupe en pied sur les semelles et engueulement sur poingon.

Arétier chanlatté avancée (E /D) :

Chevron biais (A) :
Faitage (B) :

Coupe en pied sur la semelle et engueulement sar le poingon.
Il est refendu a la bissectrice de I'angle formé par.les deux versants.

Face aplomb non délardé aréte au lattis coupe franche en téte et en pied.

Face aplomb et délardé sous les chevrons,.assemblé par tenon et mortaise
dans le poingon (A, B) et en gargouille sur le poingon de la demi ferme
biaise.
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Faitage de pente de I’avancée (C/ D) :

Il est positionné au lattis des longs pans de I'avancée et délardé.
Il est assemblé en téte par coupes franches dans la panne et a l'initiative du
candidat en pied sur le poingon.

Les noulets a simple chanlattes (B/C)et(B/D):

Les noulets sont positionnés a dévers et tournisses aux lattis des versants.
lls sont assemblés en pied sur les semelles et en téte contre le faitage de
pente d'une part et le dessous de la panne d'autre part.

La ferme d’avancée : Le poingon vient en gargouille sur I'entrait.
Les arbalétriers sont assemblés par tenons et mortaises en téte,
par embrévements sur 'entrait, ils seront délardés au lattis.

(voir détail plan)

Les empanons d’avancée :

lls sont positionnés suivant les plans, assemblés par coupes.

Les barbes : Toutes les barbes des piéces sont réalisées.

Les coupes : Elles seront maintenues par clouage.

Rep Nombre Désignation Longueur (mm) Largeur (mm) Epaisseur (mm)
1 2 Poin¢ons 2000 120 120
2 1 Faitage B 1000 175 63
3 2 Semelle 2200 150 50
4 2 Semelle 2000 150 50
5 1 Semelle d’avancée 3000 75 50
6 1 Arétier a dévers AB 2800 175 63
7 1 Arbalétrier Ferme Biaise 2300 175 63
8 1 Contre-fiche Ferme Biaise 900 85 63
9 1 Panne B 1800 150 63
10 3 Empanons 1800 75 50
11 1 Arétier face apl CE 800 75 50
12 2 Arétier chanlatte 800 50 40
13 4 Noulets chanlattes 1200 120 50
14 1 Poingon Avancée 600 75 75
156 2 Arbalétriers Avancée 850 75 50
16 1 Entraits Avancée 900 75 50
17 1 Faitage de pente C /D 1300 100 50
18 2 Empanons Avancée 750 65 50
19 1 Chevron biais A 2200 85 63
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VUE DE FACE
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VUE DE GAUCHE
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Détail embrevement pied d’arbalétrier ferme avancée
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CRITERES D’EVALUATION

N®anonymat: ...

L’épure d’un élément doit comporter la totalité des tracés nécessaires a la réalisation des

EVALUATION EN COURS D’EPREUVE

DELARDEMENT DEVOYE DE L’ARETIER FACE APLOMB

Informations relative a I'usinage de I’arétier dévoyé face aplomb. (C/E)

Le candidat dispose :
» D'une piéce de bois en 100 x 50 mm de section.

» D'un contreplaqué de 8 mm d'épaisseur en 300 x 300 mm pour relever les angles
de délardement.

D’une scie circulaire a table avec lame inclinable.

Y

> D’'un temps de réalisation de 15 minutes pour réaliser Fusinage.

Travail demandé :

Pendant 'épure (1% journée) :

> De relever sur le CP les angles de délardement et de situer la table, I'inclinaison de
la lame, I'écartement du guide et de positionner la piéce dans les deux cas.

> Indiquer sur le CP la valeur des angles.

Pendant le taillage :
> Tracer la situation de la ligne d’aréte sur I'arétier.
> Régler la machine.

> Tailler les angles de la piéce en toute sécurité.

coupes, VG...
Un rabattement par simple lignes ne peut excéder 10% de la note.
Concordance
ELEMENTS EPURE TAILLE avec I'épure
- Cotes en plan ... 1 5pts
-CE«A, B, »+VG ... 1 5pts
- Implantation et raccord de I'avancée ... 110 pts
- CE avancée CED + VG ... 1 5pts
- Lisibilité, présentation de I'épure, marquage ... 1 8 pts
- Semelles (entailles, assemblages) ... 1 5pts ... 1 10 pts ... 12 pts
- Couronnement des poingons ... 1 5pts ... 16 pts
- Fattage du comble ... 1 5pts ...15pts
- Arbalétrier f biaise + -fi
rbalétrier .erme |a|3fe contre IC’he. / 4 pts /10 pts L I4pts
- Coupe en pied et en téte de I'arbalétrier ... 1 5pts
- Vrai d étier & dé +V
raie gran .eur aré lerna e\ie_rs : L’le par bout / 6 pts /20 pts . I5pts
- Coupe de pied et de téte arétier a dévers .../ 8 pts
- Panne comble principal coupe et entaille noue ... 1 8 pts ... 110 pts ... /4 pts
- Vrai d Etier f lomb + V. .
raie gran .eur aré lerA ace ?p om PB 5 pts /16 pts L 12pts
- Coupe de pied et de téte arétier face aplomb ... 14 pts
- Vrai d étier chanlatté + VP t:
raie gran _eur aré lerﬂc anﬂaftte B : / 6 pts /20 pts . ['apts
- Coupe de pied et de téte arétier chanlatté ... 110 pts
- Ferme avancée, couronnement poingcon ... 110 pts ... 1 15 pts A2 pts
- Faitage de pente de 'avancée + VPB + coupes ... 1 6 pts .../ 10 pts .13 pts
- Vrai d lets chanlattés +VPB ol
raie gran .eur nou ?c anlattés ’ 6 pts 120 pts L 4pts
- Coupe de pied et de téte noulets chanlattés .../ 8 pts
- Empannon du versant « A » ... 14 pts . | Bpts ... 12 pts
- Chevron biais du versant A ... 1 5pts w. 15 pts ... 12pts
- Empannons du versant « B » + entailles panne ... 14 pts ... 16 pts ... 12pts
- Empannons de I'avancée .. 13 pts ... 16 pts ... 12pts
- Epreuve d'usinage ... 110 pts
- Aspect général : L'ouvrage est conforme au plan,
" o3 . ... 1 37 pts
toutes les piéces sont taillées et levées
Sous totaux ...1 150 pts ... 1175 pts ... 1 75 pts
TOTAL ... 1400 pts
NOTE SUR ...120
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GRILLE D’EVALUATION NOTATION
- Tracer les angles de délardement et indiquer leurs valeurs. ... 1 5pts
- Tracer la situation de la table, de la lame, du guide et de la piece. .../ 8 pts
- Positionner la ligne d’aréte de la piéce et régler I'inclinaison de la lame. ... 12 pts
- Tailler les angles de la piéce en respectant les régles de sécurité /10 pts
(Utilisation machine et port des EPI)
- Vérifier la correspondance de I'angle sur le contreplaqué. ... 1 5pts
Note totale ... 130 pts
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