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Théme n°1 : Planning GANTT

Situation du probléme :

L'entreprise retenue pour la fabrication et la pose de l'escalier souhaite réaliser un planning de

fabrication. En vous appuyant sur les différentes ressources données, on vous demande de rédiger un planning de
GANTT pour I'ensemble de la fabrication de cet escalier.

On vous donne :

- Un document ressources « nomenclature des taches » (Page 2/ 4 du-dossier ressources).
- Une matrice des antériorités (Doc. réeponses N°1, page 3 /9 du dossier sujet).

- Un planning de GANTT (Doc. réponses N° 2, page 4 / 9 du dossier sujet).

- Un planning des équipes (Doc. Réponses N° 3, page 5/ 9 du dossier sujet).

On vous demande :

- De compléter la matrice des antériorités (Doc. réponses N°1, page 3 /9 du dossier sujet).
- De compléter les niveaux des taches (Doc. réponses N°1, page 3 /9 du dossier sujet).

- D'effectuer 'enclenchement des taches (Doc. réponses N°1, page 3 /9 du dossier sujet).
- De remplir le planning de GANTT (Doc. réponses N° 2, page 4 / 9 du dossier sujet).

- De remplir le planning des équipes (Doc. Réponses N° 3. page 5/ 9 du dossier sujet).

- Un enclenchement des taches cohérent ... 130

- Un'planning de GANTT exploitable ... 170

- Des réponses exactes .. 120
.. 1120
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Document réponses N°1

Matrice des antériorités

Il faut avoir fait Niveaux !
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Document réponses N°2

Diagramme de GANTT

Py
®
©

Taches a effectuer

Semaine 13

Semaine 14

Lundi

Mardi

Mercredi Jeudi

Vendredi

Lundi

Mardi

718{112|3|4|5/6(7|8|112/3(4|5|6

314/5|6

81/2|3|4|5/6|7(8|1]|2

4

5|6(7|8

Editer la feuille de débit et les gabarits

Débiter les bois

Corroyer les bois

Coller les marches

Tracer les bois des deux échiffres

Tracer les limons et les crémailléres

Tracer les marches

I QMM OO ™|>

Usiner les marches et contremarches

Usiner les poteaux, limons, mains-courantes

Usiner les crémailléres

Tracer les balustres

Usiner les balustres

Finir les éléments

Monter, assembler les deux échiffres

Olz|Z2lr| X| «

Poser l'ouvrage
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Document réponses N°3

Planning des équipes

Semaine 13 Semaine 14
Equipes | Ouvriers Lundi Mardi Mercredi Jeudi Vendredi Lundi Mardi
112 718(1123(4|5/6(7|8|14|2|/3!4|5|6|7!81/2|3/4|5|617|8]11213|4 7l8l1i213lals|el7i8l112/3/al5/6|7]|8
T JAnthony | p ol 31415 6 clciciclelelel il i{ti T iklk KIklL|LiLiMIM{M|{MIM|IN|N|N|NIZI®
Escalier | Bertrand B |B |B |B DIDF({JIJ|JI|JIJ|GJG |H|H|H|H|L|LILIMM MMM/ |N|NIN/IN o/0o|0O|O|O O |O |O O |O O |O|O|O

Sachant que vous avez 2 ouvriers de méme qualification.dans I'équipe pour la fabrication et la pose de I'escalier, et souhaitant que ces deux ouvriers

travaillent ensemble au début de la tache L : |

Oamamwﬁ le travail de chaque ouvrier aprés _m tache A ci-dessus. (remplir le !m::im m<,mo, le repére de chaque tache)
- Calculer la durée totale de fabrication (Cumul des :mcﬂmmv . 50 |

- Calculer le temps ,a,.ooocum:o: de l'atelier : ,_wm

- Calculer le temps de fabrication et de pose pour Anthony : 32

- Calculer le temps de fabrication et de pose pour Bertrand : 30
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Théme n°2 : Contrat de phase

Situation du probléme :

En vue de réaliser les quarts de rond sur les nez de marche, vous devez effectuer une étude sur ces
usinages afin de déléguer cette tache de fabrication a un ouvrier.

On vous donne :

- Des documents ressources « définition du modéle de marche » (Page 3 /4 du dossier ressources) et
« fiche outils » (Page 4 /4 du dossier ressources).

- Un contrat de phase vierge (Doc. réponses N°4, du dossier sujet).

On vous demande :

- De choisir I'outil adapté a I'usinage (Doc. réponses N°4, page-7 / 9 du dossier sujet).

- De rediger le contrat de phase concernant la phase de profilage du quart de rond des nez de marche
(Doc. réponses N°4, page 7 / 9 du dossier sujet).

- Le choix de l'outil correspond au profil de la moulure définie

par le dessin de définition des marches. .. 15
- Les résultats des calculs des paramétres de coupe sont cohérents. ... 125
- De compléter le schéma de phase. .. 120
.. 150
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Document réponses N°4

Contrat de phase

Ensemble : Escalier

Sous-ensemble :

Désignation piéce : Marche

matiere : Massif

Opérations d'usinage Eléments de coupe
Ph. | SPh. | op. | mo. | Ve N fz vi Typelréf. D Controle
m/s tr/min mm m/min mm cotes
70 TOV 55 7500 0,2 3 PM034015 140 Touché / ceil
Schéma de phase
E —>
(1D Me
X ~ Tt l
Qe JK R v
a J |
B W 1 l | .
A+< 3
‘ C
Gy | m<
Cn1 10
Cn2 10
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Théme n°3 : Evaluer les risques

Situation du probléme :

Dans le respect du document uni

que, votre employeur vous demande votre avis sur I'application des
regles de sécurité au poste de travail.

On vous donne :

- Une photographie sur un poste de travail (ci-dessous).

On vous demande :

De compléter le document réponses N° 5 du dossier sujet (donnerles causes des principaux risques
et proposer une solution pour chacune d’elle)

On exige :

Une évaluation correcte et une proposition adaptée pour chaque risque. ... 130
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Document réponses N° 5

Evaluer les risques

Risques Causes Solutions proposées

- Outil non anti-rejet - Utiliser un outil anti-rejet

Rejet .
- Absence de butées - Mettre des butées d’attaque
- Outil mal affots - Changerles paquettes
- Mettre les protecteurs
- Contact avec l'outil
Coupure - Resserrer la lumiére du guide
(Contact de la main avec I'outil) - La piece rentre dans l'outil

- Mettre une barrette de continuité
- Mauvaise position des mains

- Position des mains a l'entrée du
guide
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