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Ce dossier contient les documents : \
- prix des matériaux. D.R. 1/10.
- Calculateur de pliage. D.R. 2/10. 1
- Développement des piéces rayonné 3/10.

- Le cintrage par emboutissage. D.R.
- Les produits métallurgiques. (secéé«/ masse). D .R.5/10 a D.R.10/10.
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Note obtenue /4 ansformée en note/20 pts.
La note /20 points arrondie au ’z point supérieur. Note : /20
Ce r concerne ’épreuve :

A
ﬁb) Etude, Préparation, Suivi d’un ouvrage.
Unité U10 Coefficient 4 Durée : 4H30




Prix des matériaux.

DEVIS du 15/09/08
Désignation Quantité P.U. Total
H.T.en € | H.T.en €
Fer UPE 80 6,05 ml 67&
Etiré ¥ Dur Rond © 8 a la barre 1 barre de 3m 11a
arre
Plat acier S235 de 40x10 a la Tonne 0,020 Tonne 1265 25,30
Plat acier S235 de 50x8 a la Tonne 0,020 Tonne <Z§5 25,50
Plat acier S235 de 100x10 0,050 Tonne 1275 63,75
Tube NFA 49 145 © 21,3 -2,3 auml 6,4 ml % 2,71 17,36
Tube NFA 49 145 3269 2,3 auml 6 4@-’ 321 20,54
Téle noire 2mm en 2000x1000 q &» 32 Tonne | 1830
Téole noire 2,5mm en 2000x1000 0,041 Tonne 1857 76,14
Tube [1 40x40x3 au ml 1 barre de 37,14 1a
(&, 6,05ml barre
Lamellé collé section 60 N sapin blanc | 1,25 ml 66,3
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Calculateur de pliage.

CALCUL DE LA LONGUEUR DEVELOPPEE

Additionner les longueurs entre points d’épure extérieurs et faire la correction
par rapport au tableau en fonction de ’angle , du vé et de P’épaisseur.

150° | 135° | 120° s 90° | 75° | 60° | 45° | 30°

A%
B 90,3 10,51 0,7 4716 1,310,971 12:0,6 7] -~0,3
~5 ——1— - -1 1,3 20,8 ] <04 7] 0.

X

Epaisseur

0,9 | 1,5 | 23 | 35 | 5.2 | 39 | 2.6 4 | 0,1
09 | 15 | 24 | 36| 56 | 40 | 24 | 08 | +0,7
12 | 19 | 28 | 4 | 57 | 47 | 38 | 29 | -2.0
T [ 8] 28 | 4 51--88]. 4,7 -]--3671--25 :| =13

A0 A B 28] AL 6. | 4,7 ] 345 =21 700,7
a0 1 a8 | 28 1 42 ] 63 1 47 | 3.1 | -1,5 | +0,1

31 | 18 | 29 ] 45| 68 | 48 | 28 | 08 | +13
16 | 25 | 37 1 53 | 75 | 63 | 52 | 40 | -2.8
15 | 251 3,7 | 53 1 77 1 63 | 49 | 35 | -2.1

33 5 11
16 | 26 | 49
3 155 1 3215

40 65 | 12
20 33 | 66

25 4 43
4 321 .5 ] 30 15 ] 24137164 | 79163 ] 461 -29 {12
40 65 | 22 14§ 241 -37-{56 181 631 42 121770
50 8 16 1,2 | 24 ] 381 58} 89 [ 64 | 39 | -18 | +1,2
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Dévelo

ement pour piéces rayonnées.

FORMULE GENERALE FORMULE
VALEUR EN DEGRE SIMPLIFIEE
Gfmxn =10
360°

Longueur développée de Ia

[/ s dm\‘\;\ . \ circonférence (arc de 360°) 6)0
/ VoL
ol
\"\5\\ N / /’}/’ Ofn x 7t x 360° ou Ofnxn
L\ \\\l\"—-” ’//,/ /J’ 360° Q
t N~ | 7

L
e
L D En
= ke
e T Longueur dévx/ de la
/,"j‘/-"’ e NN demi ci rence
r/ // e . o ‘—'_—_"\\ ) N, \\\‘\ ( € 800)
s jf g 7 /l \\‘ \l \\ \‘ ‘
f N
il [ \ Vv melsm
| e ou Onxxn
o 2 360° . 2
Y
(b Longueur développée d’un - Ofnxmw
quart de cercle Ly 4
(arc de 90°) ]
Ofn x Tx 90°
T 3e0° ou rfnxzn
o 2
Longueur développée d’une .
portion quelconque de
circonférence (ici 322°)
Ofnxnx a rfnxzax a
360° ou 180°
B.P Meétallerie/ Serrurerie
Session 2009 El
Durée 4H30 {Coef: 4 DR. 3/10




Le cintrage par emboutissage .

&

>

TUBES CANALISATION SOUDES §F A 49 145

(EXEMPLES)
3 Nominal — Epaisseur. | Dénomination Ra o@a fibre neutre.(mm) | Masse linéique.

(mm) des filetages. &ge « VIRAX » Kg/m

17.2-2 3/8" & 46.5 0.750
213-23 1/2" 55.5 1.080
269-23 3/4" 71 1.400
33.7-2.9 1" 94 2.200
424-29 11/ 150 2.820
483 -29 112" 163 3.250
60.3 -3.2 2" 220 4.510
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Produits métallurgiques. ( section et masse des différents
matériaux employés dans I’ouvrage a fabriquer.)

Laminés marchands.

Plats :

Longueurs couranites 6 - 650 m

PLATS

MNEFA 4500%

Sy ‘gﬁ@\
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Plats : (suite

Poids kg/m :-
geur

Epaisseur en mm "

12 14 15 16 20 25 30 40 JERES
- 10

12 @%

14

16
a8
25
30
40

45

60
70
80 onsonim
90

80 12,60 1870, 19, 100

P

TBo4 . j |
942 11,30 1320 1413 15,07 18,8423,55 28,26 37,60 REL
8 1039 1380 1540 1680 17,60 2198 2747 3397 140
(2 1178 14,13 1648 17,66 18,584 2385 2943 3832 150

B.P Métallerie/ Serrurerie

Session 2009 El

Durée 4H30 |Coef: 4 D.R.6/10




Ronds serruriers :

Poids ] Poids
kg/m mm kg/m
0,22 @0 9,86

039 s 125

062" 80 154

088 88 186

1,21 80 322

158 68 %0
2.00 16 302

247 15 34,7

298 50 395

385 88 445

385 80 489

483 o 1 Sgk;
555 100 &W
831 108 0

7865 b“?

RONDS
SERRURIERS

NFA 45003 %
o &\@
%{6
66
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Tubes :

Tubes carrés construction :

r Dimensions
TUBES CARRES Poids
Citéext. | Epaimewr | kg/m
L 14 e
gg 30 | 4z
4, 2.4
% g £.56
£ 37
] Wy e
gg 40- | 67
50- R
ma | 9071 50 A
’ H -*‘;‘E
Ciet ext. | Epodasenr | kgim | 70 30 | 6l
| X | B4 ?g ﬁ,g ﬂ‘. i
20 2 1.05 .= 2o 30
. ¥ Yoy ¥ .
%g ,2.3 1.36 gﬂ g 182
%5 Led | 80 T 0T
30 0 168 | 80 21922
3 22 | 3 8 0 [ ild0
%‘ a ‘3‘3b *é 3% ! 3 ..!U
: ' %@ 199 | 80** gg i6.40
35 5 | 242 3. 8,01
3 39 | 383 a0 | 1050
i -~ -l * 6, S [
40 %,i} 3,30 1100 ?;,g .96
4 40 20 | 100 40 | 1170
40 5.0 9 | 100 50 | 1440}
45 20 262 L 0ert 60 | 17.00
45 2.5 221 11007 70 | 1910
45 0 357 11000 80 2140
45 0 483 1100%*** 1o | 2560
50 293 11207+ 30 | 10a0
50 5 | 360 | 120* 40 | 1320
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Tubes canalisation soudés NFA 49 145. :

SOUDES

TUBES I
|

Tarif | et 2 - Norme NFA 49145
Pression d'utilisation

* 10 bars en filetés manchonnés

e |6 bars en bouts lisses

Longueurs courantes 6,40 m environ

14
3-8
178
34

D174

Ces tubes peuven! &tre fournis en : {
Tarif 19 VS 141 - NWFA 49141
Pression d'utiiisa’cio&;4 ars

Longueurs couranties 0 m environ

- Noirs bouts lisses - NBL - Noirs fil anchonnés : NFM
- Galvanisés bouts lisses : GBL - anisés filetés manchonneés - GFM

: 2 E Diameétre
;. Exterier Pouds Exterieur
B ‘ kg m mm
d

d
5 2.3 413 108
25 - 114,3
& 54 133
3z 878 1387
38 820 153
: 1R

(Cés tubes ne peuvent &tre fournis qu er
Noirs bouts lisses NBL
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Toles laminées et décapées.

TOLES
LA MINEES
A CHAUD

ET
PLAQUES

NF EN 10025

TOLES

DECAPEES
<

nNOEMN 1O
- 2C

1.5

2

Dimensions
11 1N

Poids de la feuille

10040 ~ 2000

24

1004 - 3040

280 - 2204

< 25040

1500 - 5000

72

{50 - 16y

2000 - 1000

20004 < H{HN)

%

feuille en kg

15400

2000 = 60040

30040

SO00 < 10040

240 = 320
375 | 500
540 770
960 1280

Dimoensions
33 1¥TERt

1000 = 2000

12530 = 2500

13040 =~ 3000

15 | 2

Poids de ia feullle en kg
24 3z 40
38 50 683
54 72 80

nous consulter.

A Q;rmats.
A

C
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