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Dossier Travail Pratique. (D.W.P.) QAQ,Q
Ce dossier contient les documents suivants : @b

Mise en @i\
?&@ du garde-corps a réaliser.

Bareme de correction.

N

Note obten /15 pts .

;; 5 points sera ajoutée a la note écrite /5 pour obtenir une note

L{ de E3 /20.

Ce dossier concerne ’épreuve :

E3 :Travaux spécifiques :Organisation de travaux liés a la
maintenance ou a la réparation d’ouvrages.
Partie pratique




Unité U30 Coefficient 3 Durée : 3 H 30 minutes

Mise en situation :

Monsieur Monteil Bernard, un particulier, souhaite remplacer son garde-corps en acier par un

garde-corps en aluminium laqué blanc.
Ce garde-corps droit est posé entre tableaux.
Son remplissage est en tole de 3mm d’épaisseur sous main courante.
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L’étude proposée dans ce dossier concerne le remplacement co“%t garde-corps.
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fabrication sont redistribués dans ce dossier de travail pratique.

Le schéma c6té du garde-corps ainsi que la doc@n « SCHUCO » nécessaire a cette
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Durée 3H30 | Coef : 4 D.WP.1/3




Schéma du garde-corps a réaliser :
(systéme 45 GC)

-Garde-corps droit 3 remplissage en verre feuilleté posé entre tableaux

Cote a mesurer sur le site de pose
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Baréme de correction :

On donne On demande On exige Baréme
Le schéma du garde-corps @
a réaliser.

Une fabrication
Le dossier ressource. Fabriquer le garde- correcte : 6

COTps.

La matiere d’ceuvre -Le débit ¢ es /3 pts
nécessaire a la fabrication. différents éléments du

garibhelcss
Les outils et I’outillage
nécessaires a la
fabrication. ° @

{
Un site de pose. Installer le g@@)rp& Une pose correcte : / 10 pts
Les outils et ’outillage (b‘ -Le respect des normes
nécessaires a la pose. des garde-corps.
\
- Le centrage du
remplissage.
b’ - L’aplomb du
Q remplissage.
‘Q -Un travail propre.
&
( ) Maintenir en état le site | Un chantier propre. /2 pts
ow” de pose.
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