SERVICES CULTURE E\DITIONS
RESSOURCES POUR -
LEDUCATION NATIONALE

Ce document a été numérlﬁé par e CRDP de Nancy pour la
Base Nationale des SUjEtS d’ExaMens de I’enseignement professionnel

Ce fichier numérique ne peut étre reproduit, représenté, adapté ou traduit sans autorisation.



’

Nn D e A A . ! -
R S i
x AT !
ThG A N 3T o :
TR e e :
1

D¢, 1/9

rd

CORRIGE

Ty

Coef, 12

Code examen

3h

T PPy ey

!
|
i
i o Q o
1] b
H . 1 i )
3y i i g 5
) g T - 2
e AR | Hild ! - A
.v.w.ﬂ,. e ! 1 i % “
o i i i _ I~ Y
s i i R BN NN :
=l 1i il ; i w| <
.al.n.&m_ ﬂ _ i ; H h [ ] el . i
3 ] i o @D e :
g Ay , i ) (V5 DS
] i . '
X H . 73] =) .
i | 5 m .
A : | g B
, H[ Q2 .
' W |- L
* ‘.
! 2= .
[ wH g1 .
m Zog 0
i AT . :
HIE i =4 . :
M =3 .
i : | a .
R i , : M LE :
N s . . B
) t o |
R i Q9| :
_ i P Q|2
i : | S
_ it] 1 g .
i i .
i} ] : m \ _
- ; o e K
) P 2w e )
R oy i w . [5 -
By AT H . M . . - .
SRR AR ; r =018
. : ! ] i 82,
L S A Y GV - m m W.. ...n.. ..
R R _ " S E
. ! e '
- H -
. i ] -
:




EPREUVE E1

ANALYSE DU TRAVAIL ET TECHNOLOGIE

N° D’ANONYMAT
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BAREME ET CORRECTION
1 Hygiéne et Securité Citer 6 moyens de protectton individuelle - _ 12
indispensables & un soudeur durant la mise en ceuvre d'une opération de
soudage dans un atelier de chaudronnerie. (2 points par réponse).

Lunettes de protection, protection auditive, tablier, gants, guétres, chaussures de sécurité, bleu de travall
ignifugé, cagoule de soudage avec verre teinté adapté (filtre protane), calot de protection des cheveux,
masque de respiration avec cartouche filtrante.

2 Hygiéne et Sécurité : Citer 4 movyens pour la protection collective ' S 18
indispensables dans l'organisation d'un atelier de structures métalliques. = 7
(4 points par reponse).

Ecrans de protection, gaines d'aspiration des fumées, mise a la terre du pos| snudage caillebotis en
atmosphére humide, chemins de circulation, zones de stockage, organisatioh liée au rahgement etala
propreté (réglement), moyans de manutention (de levage), mise en conform;tés des protectlons machine
(cartérisation, arrét coup de point), extincteurs, plan d'évacuation des Imaﬂx}prmédure d'alerte (N°de
tel. que faire en cas d'urgence etc...), sensibllisation aux risques profeSsmnneIs (affiches), mise en place
d'une CHSCT (Comlté d'hygiéne, de Sécurité, et des Conditioris de/Travall) : prévention formation,
entretien des connaissances, aménagement des postes de tra %

'3 Hygdiéne et Sécurité : Les gaz de protection des sdudure Utlhsés en — /19
soudage, tel que l'argon, I'azote, les mélanges __gnnlcg, sont daquereux
pour le soudeur, - 2

1| Bouchon 7
2| Joint de bouchon 8
3| Bague d'étanchéité 9 F‘Hre\

4| Pince porte électrade 10 Buse en céramique
- 1 &

6

Sieq: ‘de;plnce

Siége de pince / ] E]ectrode en tungsténe
Buse 12 Corps de torche

S Pidces d'usure
/ (SAF)
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Métal de base |Type de courant

Acler 5235 Continu
Aluminium Alternatif
Acler X2CrNi18-9 Continuy

5 Les gaz de protection des soudures utilisés en soudage, téléiqué
mélanges argon/CO2, sont dangereux pour te soudeur,
(2 points par réponses) Tagiie (0

14

o |
v\

N S Sy
- dans le travail en zone confinée (cuve, capacité et encsinte fermée non agrée)
- Parce que ces gaz sont ineries, ils n'eptretiennent pas I[ajggﬁ(, dong risques d'asphyxie.
- appareil permeltant de mesurer le taux d'oxygéne, Liaison avec I'extérieur (téléphone, corde),
utilisation d'une cagoule munie d'une arrivée d'air respirable (ou oxygéne), dégazage de la capacite,
mise en place de gaine de régénération de l'ait (aspiration et refoulement) =7

6 ProcédéTIG: . .

o RS 12
Quel est le rdle de la Haute Fréqu a bonne réponse
Eacilitela-pénéiration—Limiterd: e - Permettre 'amorgage a distance -
7 PrOCédé TIG :" Vs ',:fy,:’ ';/// I4
Pour souder I'a’luminiutﬁﬁuel\ést le type de courant ulilisé ? Pourquoi ?
3N \\ /“/“
8 Procéds MAG
- Schématiser & main Ieﬁée le poste MAG et ses constituants (torche, masse etc....). 10
- Sur ce schéma, écrire et situer par una fléche au moins 6 des orqanes principaux. 110
e e e (2 points par réponse)‘f* e e e e e e o & r e e e e At e e e r e o n n
Session 2010 CORRIGé
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Correction : le dessin devra faire apparaitre au molns 5 des dlements suivants :

- bouteille de gaz (Argon + C02) - Faisceat! / Torche ou plstolet avec ;

- Débit-litre . Gaine / fil

- générateur . Gaz

- Dévidolr . Cable courant de soudage

- Galets d'entrafnement . courant de commande

~ Métal d'apport (fil) (gachelte/contacteur)

- Bobine . tube contact

- Cable et pince de masse . buse

- polarilés

Torche . [pébitie |

Exempte : /Boutellle gaz

(I_I
O

Pince de
masse

Générateur

(argon + C02)

9 i 16
:(Uneaisel 2pon _‘
>@2 1er La boltellle de gaz, 28me l¢/détendeur, 3éme le débit-litre, 4éme
I'electrovanne, 5éme lé faisceau, 6éme latorche.”

10 RN _ /18
COMMERCYH =
bl ~J ~ EN60974-1n
[+
Modéle-CY2800a N°-02237-VB-
| _ 334a
Courantde-soudagef] o n

N //

Tra‘r:lsformate:uvti ‘\-‘j\\ﬁe\dj"}é‘?%/éeur e I — | s0as16v-320-Ar
Votré poste de sotdage ést un CY2600 30Vm _ _
de la marque COMMERCY, son numéro MIGn  n Xe_|H 60%n | 100%}
de sérle est 02237 VB 334. MAGr  (50Hza  ||2n (A iin' f&o‘
Pour la pa‘ﬁié "c&ﬁrantd'allmentationI " Euég’:s"- U2n| & 28V |24vn
primaire", il peut 8tre branché sur une I il
sourée de 22'(3)\; ou 380V, Courantd'alimentation-primalteyy = =
‘ e H
- Pour Ia partié "Coiirant de'soudafe", $a - RoTo o jmo Vel AgjAa - Aa
tension 2 vide est comprise entre 16 et 35 " Ui 2208 14 & | 24a]| 164
o e R e e o e Bt B
‘ Session 2010 CORRIGE
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Volts. On peut souder jusqu'a 250 A (28 V)
pour up facteur de marche de 60%, et 200 A
(24 V) 2 100%.
11 MAG Cltez un gaz neutre et un gaz actif composant le mélange binaire contenu 14
dans une bouteille montée sur un poste semi-automatique
(3 points par réponse).

Gaz neutre : argon  actif : CO2  mélange MAG : ARGON/CO2

12 M.A.G. : Citez trois modes de transfert du métal dans I arc (régime d'arc) et donnez M2
en leurs applications
(2 points par réponse).
Régimes Appiicaﬁ[@ﬁéij\\
COURT-CIRCUIT (arc court) »| Toles minces, pas&e de'pénetratlon
WP
. Mode de trans(eﬂaevﬁer (mauvais aspect,
GROSSE GOUTTE (Globulaire) N encrassemen{ métal d'apport perdu).
_ , W
PULVERISATION AXIALE . Passes/da remphssage en angle, en goultiére (bain
(Spray arc, Arc long) "| chaud)( <)
a
13 Procédé ELECTRODE ENROBEE. Sur une plaque SIg' E’Eiﬁ’e d'fir /12

a l'électrode enrobée, on peut lire différentes Informatlﬁ
Donner la s;gmflcatron des abréviations suwante (\2 omts par r{

on du ¢o Jn’ﬁ’ﬁ[ dAlimetation b
n du c (rant dé""éoud
: (e

X : X facteur de marche
U 0: Tension a vide

13

Réle chimique
Réle électrique

6
\ 350°‘Q<en nr 2 heures puis maintien & 100/150°
de par I‘enroﬁage et diminuer le risque d'insertion d'hydrogéne dans le
;E‘LEGTRODE ENROBEE Qﬁelle polarité utilise-t-on pour souder a 'électrode 13

Session 2010 CORRIGE
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17 Préparation des bords : Faire le schéma de la préparation des 2 bords & 10
souder suivants ;

4 points dessin délardage
4 polnt chanfrein en X 4(E-e)
2 points formule

. o
: < L h

18 Déformations : Comment redresser ce tube @33, 7x2, 3 qui a, défermé
lors de I'exécution de la soudure, alors qu'il devralt étre rectllrgn\

Chauffer ici

\ |

19 Déformations : Quel moyen mettre en csuvre pour ewter les déformatlons T 8

lors du soudage de ces 2 téles ép 10mm d u fer:mat de 300 x 200 mm ?
L
Dessin cavalier 4 po:nts-ﬁ !eé termes renfort raldisseurs cavaher etc .2 points + cotation duy cavalier :
2 points SRR -
Pré déformahon de 5 mm enwron {ifﬁ;
20 Contr6|e des soudures ; Efabiir Ia llste des défauts d'une soudure : (3 points par I?
réponse) _ Y
- Défauts externes (Qwéﬁohses exigées)
Soufflure débouchante -caniveau, morsure, stries de soudage irréguliéres, fissures,
trous pro;ectlons auxaberds du cordon, excés ou manque de pénétration, .
“ Défauts Inte,ri 52 réponses exigées)
Soufﬂure collage; fissuration, inclusion métallique, ...
21 Controle des soudures : Quels sont les noms des procédés de contréle /8
représentés par les '
dessins ci-dessous ? (Ecrlre dans les ¢ases, au dessiis de chaque figurey. i
_..(2 points par réponse). e e e e
Session 2010 CORRIGE
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MAGNETOSCOPIE

RESSUAGE

By acrdnton k
& S d lorcay
i —if vk
I Utlﬁsﬁ!lan pratiqun’ ﬂ""m
{ Y
( o\
‘\“mihlﬂ\ll . I Uaras di forc,
ULTRASONS
] //ZTPH[NGIPE.
— | —~ Le fitm est lntutpusé
> enlie upa - Jeullle o ploimb
poll- ¢l la soudura
[ —~ On dlsnosa ln sourca—
da tally Korio qua les.rayon-
—_ netidnts. dmls . raveisent la
| " Gitaut ?‘:tr:lcrl;::n“pnu: imprasslonner
16
2 pomts par bonne reponse
23 Connaissance de la norme : IS 8
Donner la signification des posltfons de soudage suwantes
(1 point par réponse) A o
PA Aplat RNV
PB En angfe;;'plat/
PC En cotmohe/ o
‘PD En‘ angTe au plafond
' PE Au plafond
“PF | Montante
PG E Descendante
HI: 045 . | En position surtubea45° o ] I
Session 2010 CORRIGE
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24 Connaissance de la horme : Quelle est |'identification des procédés de - 14
soudage ci-dessous ?
(1 point par réponse).

(111 soudage & i'arp a I'électrode enrobée, 135 soudage MAG,141 soudage TIG, 131 soudage MIG)

25 Métallurgie : (2 points par réponse). /6

18

BT

Que signifie Fabréviation : Acler S235?  Acler d'usage courant. Résistance a la rupture 235 Mpa

Quelle est la masse volumique de 'acier 2357 7,9 Kg/dm?®

Quelle est sa température de fusion ? 1536 °C

26 Métallurgie : :
Dessiner la coupe d'un joint de soudure bout 4 bout en Indlqua t‘ l‘es

différentes zones rencontrées.
. ZAT (Zone affectée thermiquement) - ZL (Zone de Llalson}Zpts
Dessin 2 pls

Autour du joint de soudure, se trouve une zone plus ou moin‘
Thermiquement Affectée (Z.A.T.).. R

itétal fondu

Meétal do base

27 Metallurgle Quelque soit Ie materlau etle procédé de soudage, duel est |e rdle 13
du prechauﬁage ? (Mettre‘une crolx dans la case de |la bonne réponse)

d Faclllter le soudage

///'/',T‘;/V“\ v
a Recwre le métal i\‘\:;y ))

-/

X Dlmmuer la violeﬁﬁedubycle lhermlque

28 Al aide des documents Technlques DT 2/8 4 DT 7/8 réaliser le graphe de montage de 125
la piéce en précisanté chaque liaison ie procédé ou le mode d'assembiage sur DR

14!14

Graphe é I apprématlon du correcteur

29 Lors ue vous avez terminé |'épreuve : - ' o T
e . .= Classer tous les documents_dans l'ordre. des numéros depage. . .
Session 2010 ~ CORRIGE
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