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Rep. Désignation Nb Rep. Désignation ’ Nb
1 | ROULEMENTABILLES 8 16 | RONDELLE 2
2 | BAGUE SEEGER INTERIEURE 8 17} VIS DE SERRAGE POUR#18 4
3 | ENTRETOISE 8 18 | PROFIL MOLETE ' 2
4 | ECROUPOUR#6 2 19 VIS DE SERRAGE POUR# 20 ET 23 8
5 | LEVIER ACTIONNEMENT BRAS 2 20 | BRAS GAUCHE DE PRISE : 2
6 | VIS DE SERRAGE POUR#7 2 21 | VIS DE SERRAGE POUR#22 12
7 | JOINTAROTULE v 2 22 | CARTER DE PROTECTION 2
8 | TIGEDUVERIN - | 2 23 | BRAS DROIT DE PRISE 2
9 | VIS DE SERRAGE POUR #5 ' 2 | CLAVETTE ' 4

10 | CYLINDRE PNEUMATIQUE 2 25| ROUE DENTEE CONDUITE 2

11 | FOND ARRIERE POUR CYLINDRE PNEUMATIQUE 2 26 |ECROUPOUR#14 2

12 | ECROU POUR # 14 2 27 | SUPPORT GAUCHE POUR MENOTTE PRISE 1

13 | VIS DE SERRAGE POUR # 10 8 28 | PROFIL CAOUTCHOUTE 2

14 | PIVOT JONCTION CYLINDRE PNEUMATIQUE 2 29 | ROUE DENTEE MOTRICE 2

15 | BAGUE DE BLOCAGE AXE CONDUIT 2 30 |ENTRETOISE 4,

31 | SUPPORT DROIT POUR MENOTTE PRISE 1
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Calcul d'effort sur un vérin

Formule F=Sxp

e F:ForceendaN.
e S : Surface du piston (ol s'exerce la pression) en cm?

e p:Pression du fluide en bar.
Surface ou s'exerce la pression :

" 1T.(d1)?
T4

Orifice | ! Dlamétredu piston d

S

Force Résultante

b

Déplacement

Chambre arriére sous du piston
pression uniforme p
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Extrait du manuel d’utilisation et de maintenance
pour I’ensacheuse automatique

PHASES OPERATIONNELLES CYCLIQUES DE MAINTENANCE ORDINAIRE

6.1.1- CONTROLE ET GRAISSAGE DES PARTIES EN MOUVEMENT
(Fréquence conseillée : une fois par mois)
Contréler attentivement toutes les parties devant étre lubrifiées et procéder a des ajouts ou des
intégrations selon le cas.
6.1.1.a Roulements -des moteurs et motoréducteurs en consultant préalablement le -manuel du
Constructeur
6.1.1.b Niveau de 'huile des motoréducteurs
6.1.1.c Roulements des pignons du systéme de transmission du mouvement avec chaines
6.1.1.d Roulements des rouleaux
6.1.1.e Roulements des supports
6.1.1.f Roulements des différents mécanismes
6.1.1.g Chaine de motorisation des rouleaux
6.1.1.h Coulisseaux et douilles correspondantes, roues cannelées, etc..
6.1.1.i Coulisseaux a articulation et/ou glissiéres en polyzéne

6.1.2- CONTROLE DES ORGANES SUJETS A USURE
{Fréguence conseillée : une fois par mois)

" Contrdler attentivement I'état de travail et d'usure des parties su;ettes a se consumer : les remplacer ou

les adapter a leur état de travail (graissage ou juste tension).
6.1.2.a Tapis en PVC de la bande d’alimentation
6.1.2.b. Pignons dentés appliqués aux rouleaux et pignons fous
6.1.2.c Pignons dentés des autres transmissions avec chaine
6.1.2.d Roulements des rouleaux et des pignons dentés
6.1.2.e Chafne de motorisation des rouleaux
6.1.2.f Roues de contrainte et de coulissement
6.1.2.g Coulisseaux
6.1.2.h Glissiéres en polyzéne
6.1.2.i Ventouses
6,1.2.j Joints
6.1.2.k Coulisseaux a articulation et/ou glissiéres en polyzéne

6.1.3- CONTROLE DES ORGANES MECANIQUES DE SERRAGE (Visserie)

(Fréquence conseillée : une fois tous les trois mois)

Veérifier tous les organes de serrage (boulons, vis, chevilles, écrous et contre-écrous) et les remplacer en
cas de défauts ou d’usure.

Serrer, si nécessaire, tous les organes résultant desserrés.

Controler surtout et en faisant trés ATTENTION les systémes de fixation des moteurs et des supports.
Ci-dessous, l'on trouvera le tableau des couples de serrage prévus pour les différents types de vis.

vis acier, meétrique, pas gros couple de serrage, N m écrou hexagonal couple de serrage, Nm
type classe 8.8 classe 10.9 classe 12.9 type classe 8 classe 10

M6 10,4 14,6 17,6 M6 17,2 20,9

M8 . 246 34,6 41,5 M8 318 38,1

M10 50,1 704 84,6 M10 50,5 60,3

M12 84,8 119,2 143,1 M12 74,2 88,5

M14 135 190 228 M14 101 121
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6.1.4- NETTOYAGE GENERAL DES PARTIES EXTERIEURES DE LA MACHINE

(Fréquence conseillée: une fois par semaine)

Le nettoyage général des parties extérieures de la machine s'insére, généralement, dans la plamﬂcahon
des opérations de nettoyage général de ['instailation ol est insérée la machine.

Cette opération doit permettre de vérifier également I'état des batis extérieurs et d’intervenir en cas de é-
sions ou de dégats dus aux heurts.

Cette opération est recommandée méme afin de vérifier la lisibilité des plaques d’avertissement contre les
accidents fournies avec la machine. En cas d’anomalies, remplacer les plaques.

6.1.5- NETTOYAGE DE LA ZONE DE CHARGEMENT DE LA MACHINE

*(Fréquence conseillée: une fois toutes les 8 heures de travail)

*(en tout cas: tout de suite aprés Péventuelle perte de produit a I'intérieur de la machine)

Le nettoyage de la zone de chargement de la machine est une opération trés importante car elle contri-
bue a éliminer les résidus de poudre pouvant s'accumuler pendant les différents cycles de chargement
des sacs.

Le systeme d'aspiration de la machine, positionné dans les différents points de probabie émission, &li-
mine une quantité énorme de poudres.

Le nettoyage dans la zone de chargement doit étre fait trés soigneusement, en utilisant des systémes
d’aspiration appropriés et en acheminant la poussiére (et les éventuels grains de produits) vers des réci-
pients et/ou des systémes de stockage appropriés. Il est recommandé de brosser minutieusement les an-
gles, les endroits cachés et les espaces vides en éliminant également les grumeaux pour ensuite les en-
lever en les aspirant.

l REMARQUE : IL EST IMPORTANT D’ENLEVER ET D’ELIMINER TOUT RESIDUS DE POUSSIERE. l

6.1.6- NETTOYAGE DES AUTRES PARTIES INTERIEURES DE LA MACHINE

*(Fréquence conseillée: une fois par semaine)

*(en tout cas: tout de suite aprés Péventuelie perte de produit a I'intérieur de la machine)

Le nettoyage manuel des autres. parties intérieures de la. machine doit &tre fait trés soigheusement, en uti-
lisant des systémes d'aspiration appropriés et en acheminant la poussiére (et les éventuels grains de pro-
duits) vers des récipients et/ou des systémes de stockage appropriés. |l est recommandé de brosser
minutieusement les angles, les endroits cachés et les espaces vides en éliminant également les gru-
meaux pour ensuite les enlever en les aspirant. Nettoyer soigneusement le sol méme avec des déter-
gents spécifiques.

[ REMARQUE : IL EST IMPORTANT D’ENLEVER ET D’ELIMINER TOUT RESIDUS DE POUSSIERE. 1

6.1.7- CONTROLE DES COMPOSANTS DU SYSTEME PNEUMATIQUE

(Fréquence conseillée: une fois par mois)

Effectuer un contréle soigné des tuyaux de raccordement de linstallation pneumatique et de toutes les
jonctions. Rétablir les connexions efficientes et, si nécessaire, remplacer les éléments détériorés.

Verifier le fonctionnement correct des cylindres pneumatiques, I'état d’usure des queues et des accessoi-
res mecaniques (glissiéres, pivots, rotules, etc..): remplacer les éléments défectueux.

Effectuer des controles adéquats d'efficience sur I'éventuel systéme d’épuration et d’étuvage de I'air
comme l'indique le § 4.4.4-.

6.1.8- CONTROLE DU SYSTEME DE DETECTION DES PERTES DE PRODUIT
*(Fréquence conseillée: une fois par semaine)

Nettoyer soigneusement tout le dispositif installé.

Effectuer des contréles de fonctionnalité et des vérifications d'échantillonnage (voir § 4.5.3.4).

6.1.9- CONTROLE DES COMPOSANTS ELECTRIQUES/ELECTRONIQUES

(Fréquence conseillée: une fois par semaine)

Effectuer des contréles soignés du fonctionnement des micro interrupteurs et/ou des capteurs appliqués
dans les différentes parties de la machine comme cela est spécifié dans les détails dans le Manuel spéci-
fique série QE-INS.

Nettoyer attentivement les photocellules : contrdler, vérifier et éventuelilement rétablir leur alignement.
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6.1.99- TABLEAU RECAPITULATIF DES OPERATIONS DE CONTROLE, D'INSPECTION ET
D’ENTRETIEN.

=3

o Sap ol jole | o ld | Blo il ¢
page £ 32 32 32 33 33 33 33
fréquence { Confrole etgrais- | Omganes | Ormanes | Neftoyage | Nettoyage | Nettoyage | Contrdle Nettoyageet | Contrdle composants
une fois sagepartiesen | sujets& | mécaniques parties zonede | aufrespar- | desélé- vérification du électriques et/ou
mouvement usures | deserrage | extérieures | chargement | fies inté- ments systéme de électroniques
rieures pneumati- | contréle pertes
ques du produit
tous les
six mois
tous les
trois mois
parmois [ciis aan :
par se- e e
maine e e
parjour e
Frégquen-
ces spé-
ciales
notes

6.2- DIAGNOSTIC DES INCONVENIENTS, RECHERCHE DES PANNES

Les principaux inconvénients potentiels de la machine dénommée ENSACHEUSE AUTOMATIQUE
sont énoncés ci-aprés. Dans certains cas, I'on utilisera, entre parenthéses, le sigle de la partie de
la machine intéressée par le diagnostic en utilisant les symboles indiqués au tableau du § 4.a- .

REMARQUE : LA MACHINE ENSACHEUSE AUTOMATIQUE EST PARTICULIEREMENT COM-
PLEXE : PAR CONSEQUENT LES EVENTUELS CONTROLES ET VERIFICATIONS DOIVENT ETRE
EFFECTUES PAR UN PERSONNEL CONVENABLEMENT QUALIFIE ET EXPERT.

LA MISE AU POINT DE LA MACHINE EST EFFECTUEE A LA UMBRA PACKAGING srl AVANT
L’EXPEDITION ET SUR LE LIEU D’INSTALLATION AVANT LA MISE EN SERVICE.

LE DIAGNOSTIC DES INCONVENIENTS ET LA RECHERCHE DES PANNES ANALYSENT LES
EVENTUELLES SITUATIONS GENERALES LES PLUS PROBABLES.

DANS LA REALITE OPERATIONNELLE IL FAUT TENIR COMPTE DU FAIT QUE TOUT INCONVE-
NIENT PEUT ETRE DU A L’ASSOCIATION DE PLUSIEURS FACTEURS NEGATIFS.
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6.2.1- FONCTIONNEMENT ANORMAL ET TROP BRUYANT DE LA MACHINE

Evénement relevé: 6.2,1.1.- vibrations anormales et/ou bruit

[e]

[c] - causes probables

[i] - infervention conseillée

6.2.1.1.A

Mauvais fonctionnement ou lésion
grave du tapis de la bande transpor-
teuse (NAS-4)

Examiner attentivement le type de Iésion du tapis de la
bande pour remonter a la cause possible : rétablir correc-
tement les conditions de fonctionnement (voir § 4.5.2).
Remplacer le tapis si inutilisable.

6.2.1.1.B

Mauvais fonctionnement ou Iésions
graves d'un ou de plusieurs moto-
ré- ducteurs

Effectuer des contréies spécifiques en consultant préala-
blement le manuel du Constructeur.

6.21.1.C

Mauvais fonctionnement ou lésions
graves au systéme de bielle-
manivelle (VIB-3)

Effectuer des contréles spécifiques et des vérifications et
rétablir les conditions correctes de travail.

6.2.1.1.D

Mauvais fonctionnement des coulis-
seaux a articulation en polyzéne -
et/ou des coulisseaux

Effectuer des contréles spécifiques et rétablir les condi-
tions correctes d'instaliation et/ou de lubrification.

6.2.1.1.E

Mauvais fonctionnement ou iésion
grave au systéme de transmission
du mouvement avec chaines (STI-1,
REV-1, CON-3)

Effectuer des controles et des vérifications. Rétablir les

conditions correctes de travail (voir § 4.5.1).

6.2.1.1.F

Mauvais fonctionnement ou lésions
graves des supports

Effectuer des controles et des vérifications. Rétablir les
conditions correctes de travail

6.2.1.1.G

Desserrage ou lésion grave d’un ou
de plusieurs organes de serrage

Effectuer tous les contréles indiqués au § 6.1.3: rétablir le
serrage correct des composants

6.2.1.1H

Alignement non correct entre
convoyeur a rouleaux (REV—1) et
bande (NAS-4)

Effectuer des contréles et des vérifications et rétablir les
conditions correctes de travail

6.2.1.1.1

Mauvais fonctionnement des systé-
mes de synchronisme a levier
(GPA-1, TEN-2)

Proceder au controle de fonctionnalite en réglant oppor-
tunément les systémes de synchronisme.

6.2.1.1.J)

Mauvais fonctionnement ou Iésions
graves dans les systémes de coulis-
sement glissiéres -galets

Vérifier 'état des roulements des roues, des profils des
roues et des profils des glissiéres. Remplacer les éven-
tuelles pieces défectueuses. Rétablir les conditions cor-
rectes de serrage et de graissage.

6.2.11.K

Mauvais fonctionnement ou lésions
au systéme d'étirement du sac avec
chaine a lamelies orientables (GPS-

1)

rectes de fonctionnement.

Contréler soigneusement tout le systéme chaine, lamel-
les, accessoires, coulisseaux. Rétablir les conditions cor-

6.2.1.1.L

Mauvais graissage des parties en
mouvement

Vérifier tous les points a lubrifier (voir § 6.1.1): rétablir les
conditions correctes de travail

6.2.1.1.M

Mauvais nivellement, au sol, de la
structure de la machine

Effectuer des contrbles spécifiques ef régler les pseds
antivibration des éléments concernés.

6.2.1.1.N

Usure excessive des parties com-
posantes

Repérer les composants usés et les remplacer par des
piéces intactes.

6.2.1.1.0

Lésions aux éléments qui compo-
sent le bati de la machine

Effectuer des contréles appropriés aussi bien a I'extérieur
qu'a l'intérieur de la partie endommagée: consulter UM-
BRA PACKAGING srl pour évaiuer la possibilité de rem-
placer les éléments endommagés

6.2.1.1.P

Mauvais fonctionnement de un ou
de plusieurs cylindres pneumatiques

Effectuer des contréles et des vérifications appropriés
(voir § 4.4.4): rétablir les conditions correctes de fravail
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6.2.2- ARRET NON COMMANDE D’UNE OU DE PLUSIEURS PARTIES DE LA MACHINE
L'on trouvera ci-aprés une liste des causes possibles, indépendamment de I'hypothése d’'une panne
d'électricité dans le réseau et d'interventions de blocage dérivant d'éventuels asservissements
d’installation entre les différents blocs et/ou avec les autres machines.
Evénement relevé: 6.2.2.1.- intervention des protections thermiques d’un ou de plusieurs
moteurs

[e] fc] - causes probables [i] - intervention conseillée
Effectuer les opérations appropriées - de contrdle sur les
rouleaux, sur les roulements respectifs, sur les pivots;
rétablir les conditions correctes de travail.
Effectuer des vérifications appropriées aussi bien a
Lésions aux éléments des parties de | 'extérieur qu'a 'intérieur de la partie endommagée:
la machine consulter UMBRA PACKAGING srl pour évaluer la pos-
sibilité de remplacer les éléments endommages

Mauvais fonctionnement d'un ou de

6221R 1plusieurs rouleaux (REV-1)

6.2.2.1.B

Mauvais fonctionnement ou lésions
6.22.1.C |graves dans ies systémes de moto-
) risation )

6.22.1. N:zs\e'a;z f:n;gﬂgzrgetpatn%l:nﬁ:;g: Effectuer des contrdles et des vérifications. Rétablir les
1D 19 yste conditions correctes de travail.

du mouvement avec chaines

Enlever I'élément étranger, contrler les parties de la
machine concernées et remplacer les rouleaux
éventuellement endommagés: rétablir les conditions
correcies de travail.
Enlever I'élément étranger, contréler les parties de la
machine concernées et remplacer les éléments
eventuellement endommagés: rétablir les conditions
correctes de fravail.
Enlever 'élément étranger, contréler les parties de la
machine concernées et remplacer les piéces du
convoyeur éventuellement endommagées: rétablir les
conditions correctes de fravail.

Effectuer des contrbles spécifiques et des vérifications en
consultant le manuel du Constructeur

Elément étranger, de dimensions’
6.2.21.E |assez importantes, coincé entre les
rouleaux a moteur (REV-1)

Elément etranger, de dimensions
6.2.2.1.F |assez importantes, coincé entre
chaine et pignons (REV-1)

Elément étranger, de dimensions
6.2.21.G | assez importantes, coincé dans le
convoyeur (CON-3)

Mauvais fonctionnement des coulis-
6.2.2.1.H |seaux & articulation en polyzéne
et/ou des coulisseaux

Effectuer des contréles spécifiques et rétablir les condi-
tions correctes d’installation

Evénement relevé: 6.2.2.2.- interruption du mouvement d’une ou de plusieurs parties a

moteur de la machine ,

fel [c] - causes probables [i] - intervention conseillée

Intervention des protections thermi- .
62227 ques d'un ou de plusieurs moteurs voir § 6.2.2.1
Mauvais fonctionnement ou lésions
6.2.2.2.B |graves dans les systémes de motori-
sation
6.2.22.C _g’:::;a;z f:;'g?ég‘: ZZ?rgtn:lrjnliiz:g: du | Effectuer des contréles et des vérifications. Rétablir les conditions
. correctes de travail.

mouvement avec chaines
Rupture de la clavette d’un ou de - . o
62220 | plusieurs moteurs électriques et/ou E;fr?gtc?:; zzstl%c:lr;tﬁéles et des vérifications. Rétablir les conditions
arbres de transmission
Mauvais fonctionnement ou lésion Effectuer des controles et des vérifications. Rétablir les conditions
6.2.2.2.E |grave d'une ou de plusieurs.bagues |correctes de travail en remplacant éventuellement les éléments
de fixation des pignons & moteur défectueux
Rupture d’une ou de plusieurs chai-
nes de transmission ,
Mauvais fonctionnement ou Iésions | Effectuer des contrdles et des vérifications selon les indications du
graves & un ou a plusieurs moteurs | manuel du Constructeur. Rétablir les conditions correctes de travail

Effectuer des controles spécifiques et des vérifications en consul-
tant le manuel du Constructeur

6.2.2.2.F Déterminer le morceau de la chaine intéressé et le remplacer.

62226
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Evénement relevé: 6.2.2.3.~ interruption du déplacement des parties de la machine ac-
tionnées par des cylindres pneumatiques
[e] [c] - causes probables [i] - intervention conseillée
. ) . . | Contrbler les valeurs caractéristiques de l'installation
6.2.2.3.A ?gmggﬁgon hon adéquate en air d’alimentation (voir § 4.4.4): rétablir les conditions correctes
de travail '
Mauvais fonctionnement d’un ou I . y
A . . | Effectuer les controles et les vérifications appropriées (voir-§ -
62238 gﬁezlumeurs cylindres pneumati- 4.4.4): rétablir les conditions correctes de travail
Mauvais fonctionnement ou [é- Effectuer des controles et des vérifications. Rétabiir les
6.2.23.C |sion grave des rotules d'un ou de |conditions correctes de travail en remplagant éventuelle-
plusieurs cylindres pneumatigues | ment les éléments défectueux.
grave lésion et/ou rupture du Effectuer des controles et des vérifications. Rétablir les
6223.p |COTPS et/ou de la queue d'unou [conditions correctes de travail en remplagant éventuelle-
T | de plusieurs cylindres pneumati- | ment les éléments défectueux.
ques _
grave iésion etfou rupture des Effectuer des contrbles et des vérifications. Rétablir les
6.2.2.3.E |tuyaux de raccord et/ou des conditions correctes de travail en remplagant éventuelle-
joints ment les éléments défectueux.
grave leésion et/ou rupture des Effectuer des controles et des vérifications. Rétablir les
6.2.23.F |accessoires de un ou de plu- conditions correctes'de travail en remplagant éventuelle-
sieurs cylindres pneumatiques ment les éléments défectueux.
Evénement relevé: 6.2.2.4.- manutention non correcte des sacs
[e] [c] - causes probables [i] - intervention conseillée
Niveau insuffisant dans Contréler les valeurs caractéristiques des systémes “VEN-
6.2.24.A |linstallation de dépression des TURI instailés (Pos. 12, GPS-1, pos. 37 GPA-4): remplacer
ventouses d’aspiration les éventuels dispositifs défectueux.
. . , Effectuer des contrdles et des vérifications appropriés
6.2.2.4.B %ag;a;fUEQE:EUZigiggg y1] conformément au manuel du Constructeur: remplacer les
ventouses abimées et/ou défectueuses.
. . Effectuer des controles et des vérifications appropriés et
mauvals fonctionnement ou (e soignés. Rétablir les conditions correctes de travail en rem-
6224 |sion grave des rotules et/ou des lagant les éventuels éléments défectueux: graisser au be-
leviers de manutention goir% ; -9 _
Effectuer des contréles appropriés et soignés et des vérifica-
6.2.24D Pression inadéquate exercée par |tions mécaniques et pneumatiques. Rétablir les conditions|
T 1la pince correctes de travail en remplagant les éventuels éléments
défectueux.
Effectuer des contréles appropriés et soignés et des vérifica-
6.224E Usure excessive des tampons de {tions d’adhérence et de réglage de la pression exercée sur|
T2 | contact avec les sacs le sac. Rétablir les conditions correctes de travail en rem-
placant les éventuels éléments défectueux.
Excessive irmégularité superfi- tEffectuer des cpntrﬁ!es appropriés et soignés et des vérifica-
cielle des parties du sac qui doi- ions, méme préventives, sur les sacs (voir .
6.2.2.4.F . ; - |4.4.2.- CONTROLE DE LA QUALITE DES SACS). Rétablir
vent étre prises par les ventou- | diti tes de 1 i | tles & A
ses ou les pinces es conditions correctes de travail en remplagant les éven
tuels sacs défectueux.
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6.2.3- PERTE DE PRODUIT A L’INTERIEUR DE LA MACHINE

Evénement relevé: 6.2.3.1.- perte de produit pendant le cycle de production

[e]

[c] - causes probables

[i] - intervention conseiflée

6.2.3.A

Mauvais fonctionnement d’un ou
de plusieurs systémes de prise
ou d’étanchéité du SAC en zone
de chargement

Effectuer les contréles nécessaires sur les parties de
contact aprés avoir repéré la zone ol a lieu la lésion: rétablir
les conditions correctes de travail

6.2.3B

SAC fragile

Effectuerles contrdles nécessaires de corres-
pondance par rapport aux parametres indiqué
au8letau §2

6.2.3.C

Utilisation de produit ayant un
poids spécifique inférieur aux to-
lérances admises

Effectuer des contréles appropriés sur la capacité du sac
utilisé en fonction du volume réel du produit & insérer: res-
faurer les paramétres corrects de travail.

6.2.3.D

Mise au point non correcte des
cycles de fravail

Vérifier 'exécution correcte des cycles par des opérations
ralenties et des interventions manuelles: rétablir les condi-
tions correctes de travail.

6.2.3.E

Mauvais fonctionnement des
capteurs et/ou des systémes
équivalents de pré-
sence/absence sac

Veérifier le fonctionnement correct des dispositifs conformeé-
ment au Manuel du Constructeur: rétablir les conditions cor-
rectes de travail.

6.23F

Utilisation de sacs défectueux

Effectuer des contrbles appropriés et soignés et des vérifica-
tions, méme préventives, sur les sacs (voir 4.4.2. Rétablin
les conditions correctes de travail en remplacant les éven-
tuels sacs défectueux.

6.2.3.G

Manipulation de SACS non
conformes

Veérifier si-toutes les limites indiquées au § 1 etau § 2 ont
&té respectées.

6.2.3.H

Lésions systématiques sur les
sacs en fransit

Verifier les éventuels mauvais fonctionnements des systé-
mes de manipulation des sacs: rétablir les conditions correc-
tes de travail '

Dossier Ressources

ENSACHEUSE UMBRA PACKAGING

D.T.13/13






