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BACCALAUREAT PROFESSIONNEL

PILOTAGE DE SYSTEMES DE PRODUCTION AUTOMATISEE
SESSION 2010
EPREUVE E2 : Technologie
Sous ébreuve B2 - Unité U22 : Automatisation d’'une production.

Durée : 2 heures Coefficient: 1,5

L’épreuve porte tout ou partie des compétences terminales suivantes :

C11 : Exploiter les données techniques de l'installation.

C21 : Choisir une procédure adaptée d'essais, de mise en route, d'arrét...
C22 : Organiser une activité avec les moyens adaptés et en sécurité.
C43 : Evaluer les situations a risques.

C44 : Participer a I'évaluation des résultats et des performances.

C61 : Dialoguer, rendre compte.

Ce sujet est constitué de deux dossiers :

» Un Dossier Ressource : D.R. 1/9 a D.R. 9/9

®» Un Dossier Sujet -Réponses : D.S.R. 1/8 é D.S.R. 8/8

IMPORTANT

Le Dossier Sujet - Réponses complet (D.S.R. 1/8 & D.S.R. 8/8) ne portera pas
Pidentité du candidat.

Il sera agrafé par les surveillants de salle, dans I'ordre de pagination, a ’intérieur
d’une copie d’examen, sous la bande d’anonymat.

CALCULATRICE AUTORISEE
DOCUMENTS PERSONNELS INTERDITS




Code:10 -PSP T B

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL
PILOTAGE DE SYSTEMES DE PRODUCTION AUTOMATISEE
SESSION 2010

Epreuve E2 : Technologie
Sous épreuve B2 Unité U22 : Automatisation d’une production

DOSSIER RESSOURCE

Dossier

Ressource Ligne de conditionnement de semences DR.1/9
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EPI CONSEILLES POUR LES OPERATEURS

~ Pour les opérateurs qui doivent utiliser et/ou réparer la machine dénommée
ENSACHEUSE il est recommandé d'utiliser les Equipements de Protection Individuelle
(EPI) suivants.

EPI , Caractéristiques Régle de référence -
Paire de gants de . - . . .
protection légére Résistant a : coupe, abrasion, déchirure, perforation EN 388
Type avec semelles antidérapantes (coefficient 0,30),
Chaussures avec lacets antistatiques, anti-trou EN 345
Veste et pantalon Anti-accrochement EN 510

INFORMATIONS OPERATIONNELLES DU TABLEAU DE COMMANDE

1. DESCRIPTION DU TABLEAU ELECTRIQUE

Le TABLEAU ELECTRIQUE est formé d'une armoire ‘avec un degré de protection
- IP35, plaque de fond, panneaux latéraux, portillon vertical et socle inférieur pour le
passage des cables de puissance et de contrdle.
La porte est dotée de poignée a levier avec clé et/ou systéme équivalent.
Les dispositifs de commande et la plaque a bornes sont montés sur un panneau en
tole d’acier zingué et/ou sur une barre DIN. ,
Dans le tableau les cables de connexion sont contenus dans un canal de cablage
et/ou des gaines. L'alimentation du TABLEAU-ELECTRIQUE est triphasée.
Le point d’entrée des cables est aménagé, normalement sur la paroi inférieure et/ou
postérieure du tableau.
Le TABLEAU ELECTRIQUE -~ comprend normalement les
appareillages suivants;

» ventilateur complet de filtre, grille et ailettes de ventilation avec montage au

plafond (

» sectionneur quadripolaire avec verrouillage porte;

« calotte de protection des bornes d’alimentation;

« alimentation switching triphasé 400 Vea / 24 Ve

+ appareil de signalisation optique et acoustique;

s interrupteurs magnétothermiques pour chague moteur de la machine; ,

»lampe fluorescente a allumage automatique pour éclairage supplémentaire a

Fintérieur;
« fermeture & clé avec verrouillage

2. DESCRIPTION DE LA CONSOLE DE COMMANDE

La CONSOLE DE COMMANDE est généralement aménagée sur le portillon d'une
armoi[r)ele avec un degré de protection IP55, plaque de fond, panneaux latéraux et porte
ouvrable.

Le portillon est doté d'ouverture avec clé spéciale et/ou systéme

équivalent.

Les dispositifs de commande et la plaque a bornes sont montés sur un panneau en
tole d'acier zingué et/ou sur une barre DIN. Le point d’entrée des cables est
aménage, généralement, sur la paroi inférieure et/ou postérieure du tableau.

Dossier
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La CONSOLE DE COMMANDE est normalement équipée des dispositifs

indiqués a la Figure 1.
Figure 1: console de commande.
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LOGIQUE'DE MISE EN MARCHE ET D’ARRET DE LA MACHINE

Logigue de mise en marche
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CONTROLES, INSPECTIONS, ENTRETIENS

1. TABLEAU RECAPITULATIF DES OPERATIONS DE CONTROLE, D’INSPECTION ET

D’ENTRETIEN.
fréquence une fois Conirdle général Nettoyage inté- | Neftoyage exté- | Nettoyage du systéme de
du TABLEAU ELECTRIQUE rieur neur ventilation
etfou DE LA CONSOLE DE COMMANDE
Tous fes six mois :
Tous les trois mois
par mofs
par semaine
par jour
Fréquences particufiéres
notes gyoniuel

2. CONTROLE GENERAL DU TABLEAU ELECTRIQUE

- Observer trés attentivement tout le tableau, de I’extérieuré Fintérieur, en vérifiant qu’il n'y
ait pas de lésions, corrosions, oxydations de tout genre et/ou type.

- Vérifier que le carter de protection des conducteurs d’alimentation est bien serré et dans
sa position d’origine.

- Vérifier que les pictogrammes de sécurité sont a leur place originaire.

-Vérifier qu'a lintérieur du TABLEAU ELECTRIQUE il n'y a pas de corps étrangers par
rapport aux composants et au cablage original.

- Vérifier que tous les organes de serrage sont opportunément bloqués.

- Controler attentivement, méme a laide d'une loupe, les plaques a bornes, les
terminaisons les cables, les bornes des dispositifs de contréle et de commande et vérifier
qu'il n’y a pas de signes de surchauffe.

~ Effectuer un contréle sur les lampes témoin en agissant sur le systéme d’essai (Vérifier
gue les calottes de protection des lampes ne sont pas passées, opaques, couvertes de
poussiére et/ou de détritus).

Dossier
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3. NETTOYAGE INTERIEUR

Enlever du TABLEAU ELECTRIQUE les détritus les plus évidents & l'aide de brosses,
pinceaux et/ou des systémes équivalents. &
Ramasser les détritus avec un aspirateur, un ramasse-poussiére et des systémes
équivalents.

Utiliser des jets d’air séché pour enlever la poussiére.

Ramasser la poussiére résiduelle avec un aspirateur, un ramasse-poussiére et des
systémes équivalents.

4. NETTOYAGE EXTERIEUR

Utiliser un jet d'air séché ou un systéme équivalent pour enlever la poussiére de la paroi
frontale du TABLEAU ELECTRIQUE et de la console de commande.

Ramasser les détritus avec un aspirateur, un ramasse-poussiére et des syst&émes
équivalents.

Enlever a l'aide d’un chiffon sec tout type de tache sur les pictogrammes de sécurité,
plagues d’identification, lampes témoin.

5. NETTOYAGE DU SYSTEME DE VENTILATION

Enlever la grille de la porte de I'armoire.

Enlever, a I'aide d'outils adéquats, la poussiére et/ou les détritus du filtre.

Diriger un jet d’air séché vers le ventilateur pour enlever la poussiére et les détritus.
Effectuer un nettoyage extérieur du TABLEAU ELECTRIQUE.
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Ressource Ligne de conditionnement de semences D.R.6/9




SCHEMAS ELECTRIQUES ET PNEUMATIQUE

2. Schéma électrique de la partie puissance
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2. Schéma électrique de la partie commande Code:10 -PSP T B
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3. Schéma pneumatique (conditionnement de I'air)
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