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Session 2010

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL

MISE EN OEUVRE DES MATERIAUX
Epreuve E2 - A2

COMMUNICATION TECHNIQUE

Durée : 1heure

Ce sujet comporte :

DR1 : Page de garde

DR2 : Mise en situation et cahier des
charges

DR3 a DR5 : Questionnaire

D1

DT2:

DT3
DT4

OT6

. Présentation de la monture

équatoriale
Dessin de définition du pied

: Dessin de définition du sidéral
: Surépaisseurs d'usinage
DT5:

longueur des portées de noyau

: Dessin de détail de |a liaison au

sol

Tous les documents sont a rendre par le candidat

Ces documents ne porteront pas I'identité du candidat.
[ls seront agrafés a une copie d’examen par le surveillant.

Calculatrice et documents personnels autorisés
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Mise en situation — Projet de fabrication

La société « vision lunaire » a passé commande a la fonderie « Durand », d'une série de 800
ensembles renouvelables de la monture équatoriale.

La monture équatoriale est un ensemble de piéces permettant l'inclinaison et la rotation d’'un
telescope.

Aprés étude des différentes piéces constituant cet ensemble, la fonderie, en accord avec le
client, a décidé de mettre en ceuvre la fabrication de la fagon suivante :

- Moulage des piéces en sable silico argiteux synthétique, sur ri=chine a mouler
- §ecousses pression.

- Noyautage selon le procédé « Ashland », sur machine 2 noyauter de type « Ropper-
werk H 15 ».

- Toutes les piéces de la monture équatoriale seront coulées en alliage d’aluminium
Désignation symboliqus : EN-AC Al Si 7 Mg 0,6
Désignation numerique : EN-AC 42200
- Les pieds seront coulés en fonte : EN-G.JL-2%0.
- Moyens de fusion : four a gaz <t four a induction.
Pour ce dossier, vous aurez a tudier :

- . la piéce appelée « Sideral »
les pieds.

Cahier des charges

Matiere .

Sidéral : EN-AC Al Si 7 Mg 0,6
Pied: EN-GJL-250

Contréle sur le sable silico argileux synthétique
Granulométrie
Perméabilite

Contréle sur 'alliage
Température
Composition chimique
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Questionnaire

Question 1
En vous aidant du cahier des charges donner et déecoder la désignation symbolique azs

matériaux de ces 2 piéces :

Sidéral :

Pied :

Question 2 :

Donner le nom exact des formes techniques repérées sur le dessin de définition du pied
{doc DT2):

F1:
F2 .

F3:

Question 3 :

Déterminer la nature géométrique des surfaces repérées sur le dessin de définition du sidéral
(doc DT3) en complétant le tableau ci dessous. Vous préciserez par une croix la relation
surface et nature géomeétrique de chaque forme.

Nature géométrique des formes

Ne Cylindrigue Conigue Sphérique Torigue Plane
e
| S2

S3

S4

S5
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Question 4 :

Donner a signification des indications ci dessous extraites du dessin de définition du sidéral

1=-:

— 1 Bd |«
2-: I:l 85 :
3-: 4 xM66H : e
Question 5 :

A partir du document DT 6, donnez le nonn de la iiaison entre le pied et |a liaison au sol ;
Vous expliquerez également la nécestii® de czite liaison quant au fonctionnement du
systéme.

Liaison..................

Nécessité de cette liaison :

Question 6 :

Sur le dessin de définition du sidéral, repasser en rouge les surfaces usinées.
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Question 7 :

En vous aidant du document DT4, donner la valeur de la surépaisseur pour l'alésage &
sachant que I'on prendra la surépaisseur la plus importante. En déduire la valeur du diarneire
du noyau au niveau du plus petit diamétre de I'alésage du sidéral :

Valeur de la surépaisseur :

Diamétre du noyau :

Question 8 :

Sachant que l'on simplifiera les formes au maximum ‘et en voLs aidant du document DTS,
tracer @ main levée la perspective du noyau vertical donnant les formes de l'alésage A et
indiquez-y les dimensions et les dépouilles.
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Télescope

E

i

} =7 Moniure équatoridle
| G (support orientable)

DETAIL A : détail du sidéral étudié y
ECHELLE1:5
DETAIL B : détail du pied étudié

ECHELLE1:5

0 Menture Equatoriale
Licence d'éducation SolidWorks |<{ - -

A titre éducatif umquement DT ‘I ‘ Epreuve E2A2 Communication ’rechnique'
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Classe de surépaisseurs d’usinage

Tableau B1 Norme A 00-510
Surtpalssseur d"usinage typtques pour plices brutes
Acier | Fonte | Fontea| Fonte | Alliage | Alliage | Alliages} Alliages | Alliage
Méthode grise |graphite | malléa- | de cui- | de zinc | des mé- | dbase | abase
sphérot-| ble vre taux | denic- | deco-
dal légers kel balt
Moulageen | GAK | FAH | FaH | FaH | FaH FaH
sable et mou-
lage main
Moulageen | FAH | EAG | EaG | EaG | EAG | EAG | Ead
sable, moulage
machine et
moulage cara-
pace
Moule métalli- DaF | DAF | DAF | DAF | DaF | DaF
que permanent
{en coquille et
coulée basse
pression)
Coulée sous BaD | BaD { BaD
pression
Moulage i la E E E E E E E
cire perdue :
Tablezu 2 Surépaisseur d’usinage
Cotc de 1a plus Classe de surépalsseur d’usinage MA en mm
grande dimension (1)
mm
Au-delade | Jusqu'd | MA MA MA MA MA MA MA MA MA MA
inclus ((;;)) ®) (© D) ® F) @ H D (K)
d
- 100 03 0.4 0.5 0.7 1 1.4 2 23 4
100 160 04 0.5 0.8 I.1 1.5 22 4 4 -]
16 250 0.5 0.7 1 14 2 23 | A4 55 B
250 400 0.7 0.9 1.3 i.8 2.5 KR 5 7 10
400 630 0.8 1.1 1.5 2.2 3 4 6 9 12
630 1000 0.9 1.2 1.8 2.5 35 « 5 7 10 14
1000 1600 1.0 1.4 2 28 4 ) 55 8 11 16
1600 2500 1.1 1.6 22 3.2 43 6 9 13 18
2500 4000 13 1.8 2.5 3.5 5 7 10 14 20
4000 6300 14 2 23 4 y 5.5 8 11 16 22
6300 10000 1.5 22 3 4;) o 6 9 12 17 24
(1)  Plus grande dimension « hors tout » de la pice finie en mn.
()  Les valeurs de surépaisseur d’usinage MA ne sont pas données pour la classe Ma (A} : clles sont réservées
{3)  Pour des valeurs de surépaisaeurs plua faibles qui peuvent élce requises dans le futur,

Session 2010

[ 1006-MOM MM T A |

SUJET

Baccalauréat professionnel Mise en ceuvre des matériaux

Option : Matériaux métalliques moulés

E2A2 : communication technique

[ Durée 1h | Coefficient : 1

Document DT 4




Vd

TEES DE NOYAU

LONGUEUR DES POR

2In0TVA uep uoYmIndOTR apuUnaR dary oun

ABYTAQ, P UTIU FIqN49 P3P ¥ guUOMnOUP B

W us .
Q aag 09X 051 021 OUT 06 0B OL N9 0§ OF oz 8@ 0
= T
- N )
) \J . L oI
= LI
; SNSSaP | 3p JNJ[RA .A.\A oz
— ol ‘.»h. ! o~
FULZITEN S T &
XNVAON ShOSS2P | AP JNapDA = |
-~ np
" . Zh
A Sy
} 114
~~1 &
1= 09
)
e A
. ﬂb?ﬂ/
.
aa
XNYLNOZIHOH
" XNVAON _ oox
. T /\-\. Ok v o
t “ _u___I.J '
o
2 #l 7 3]
N - —_— i P,
‘beTgpou y uTsuBom " m 1 ===
un,p -uau”._”.n.n..:..o gop oEamueotie, T up " ﬂ. = - ~ - -—
MYl o 80 38 saghu sun g opn3p oim,p i Zl ———————

Document DT 5

SUJET

Baccalauréat professionnel Mise en ceuvre des materiaux

| Session 2010

Option : Matériaux métalliques moulés

| Durée 1h | Coefficient : 1

E2A2 : communication technique




licison sol

AN |

pieds

DETAIL A ! R |
ECHELLE 1:2 |
i

i 84

= COUPE A-A
ECHELLE 1 : 2

12 |

5°  DETAILDELA
) UAISONAUSOL

Licence d'éducation SolidWorks { _ .
A titre éducatif uniquement DT6 'Epreuve E2A2 Communication technique






