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SESSION 2010

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL

ARTISANAT ET METIERS D’ART

OFTION : EBENISTE

E2

EPREUVE DE TECHNOLOGIE ET HISTOIRE DE ’ART

Sous-épreuve A.2. — Unité U.21

« Préparation d’une fabrication »

Durée : 3 heures — Coefficient : 1,5

Ce sujet comprend 6 documents numérotés de 1/6 3 6/6 :

- 1/6:
2/6:
3/6:

- 4/6:
5/6:
6/6:

page de garde ;

descriptif — travail demandé ;

catalogue de quincaillerie ;

plan — document réponse ;

plan — document réponse ;

méthode de fabrication — document réponse.

Les documents réponse sont a rendre avec la copie d’examen.
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Présentation - DESCRIPTIF

Dimensions hors tout :

MEUBLE D’APPUI "illllSiOIl"

DESCRIPTIF

Ce petit meuble congu par paires (I'un avec le motif inver-
sé par rapport a {'autre), plutot haut de gamme et de con-
ception contemporaine, affiche une «illusion» qui se
veut évocatrice.

En partie haute, il est pourvu de 2 tiroirs en facade (coulis-
sage mécanique} ainsi que d’une tirette de chaque coté
(avec arréts, tirette enfoncée et tirette sortie).

Sur la facade en partie basse, une porte occulte un espace
équipé d’une étagere.

L'ensemble est plaqué de bois sombre pour la partie basse
et de bois clair pour la partie haute {qui évoque une nappe
ou un voile, posé dessus).

B N\ Nt}
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H= 1,000 m;
L= 0,540 m;
P= 0,400 m.

TRAVAIL DEMANDE

Compléter la construction du haut du meuble en tenant compte du descriptif :

. Dessiner les tiroirs en faisant appa: zivre schématiguement les quincailleries choisies ;

. Dessiner les tirettes avec leur sysieme d’arréts ;

. Compléter la coupe sur la porte et représenter la quincaillerie d’immobilisation.

. Représenter les matériau~ et indiquer les couleurs sur les coupes.

B Note : Pour C — C, rorapte tenu de la position du plan de coupe, dessiner une Vue de Dessus sans
le dessus. Pour plu: de clarté, il n’est pas nécessaire de représenter le tiroir sous les tirettes.

Choisir les cjncailleries les plus appropriées techniguement et esthétiqguement :
. Coulisstig= et immobilisation des tiroirs ;
. Rotatwen et immobilisation de la porte.

tecrire la méthode de fabrication pouvant étre envisagée pour ce type de meuble, concernant les
cdtés — dont l'intérieur est plan, et I'extérieur cintré en élévation.
. lustifier techniquement votre choix a l'aide de croquis annotés et d’explications écrites.

Criteres d’évaluation

Documents réponse 4/6 et 5/6

Tiroirs : Conception / assemblages / QUINCAIIErIES .....coevereurrireireniieireceec e
Tirettes : Conception / principe d’arrét / clarté de la représentation ..........cccccveevveennen.
Porte : Coupe verticale complétée : séparation horizontale / porte .......ccccceevecevcneen.

. Qualité graphique de 'ensemble (hachures, couleurs, SOIN) ......cccoeeevevernreecnne

Document réponse 5/6

Quincailleries : Choix JudiCieuX TEIENUS ............ccouirieeeee ettt e e eas s

Cotés

Document réponse 6/6

: Méthode de construction et justification écrite / graphique ......ccoceeeeeveveiceenee

TOTAL ......../ 20
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Fiche QUINCAILLERIE

Coulisse fixation sous tiroir

Cimensions di tiroir

Longuevr tircir =

, : longueur coulisse
iargeur urgir =

largeur intérieure
corps de meubie - 25 mm

Fixation des coulisses
corps de meuble

Encombrement
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A galets, montage sous tiroir, sortie simple.
Fermeture automatique Blumatic.

Charge (kg) : 25

Matériau : acier

Présentation : blanc creme RAL9001
Longueur (mm)

_&@ Référence

Charniére invisibie a entailier

Avec lames et supports.

Quverture : 180°.

Dimensions {mm) : 64,5 X 13 mm.
Miatériau : acier

Présentation

Wiax 2.5 1.5

6,5 50 ¢

i: Référence

Fiche QUINCAILLERIE

250 laitonné _ CHAS502LT
e nickelé CHAS02NI
350
400
450
500
550 .5 . 5
Charniére ordinaire
800
650
700 A B C D ¢t
40 30 2 5 35
800 50 30 2 5 35
60 35 2 5 1
70 40 2 55 4
80 45 2,555 4

Broche fer.
Présentation : laiton poli
Matériau : laiton étiré

Hauteur (mm)

s Référence

Logueteau touche-lache

sl RS

A ouverture et fe
Livré avec gache.

rmeture dvtoinatique par pression.

Matériau : acier/plasudue

Présentation

blanc
noir

i Reference
LOQ188BL
LOQ188NO

250 L . T ~ COU230250BC 40 CHA4040LA
300 ~ COU230300BC 50 CHA4050LA
350 R T LR ., . .. C0ou230350BC 60 CHA4060LA
400 COU230400BC -\
450 k .COU230450BC
500 ~ COU230500BC
550 " COU230550BC
600 R __ COU230600BC
650 R COU230650BC
Mini-charniére CLIP top pour porte
3 I encloisonnée
: B Avec ressort.
| Matériau : acier
8 | o
Sushe Boitier & Référence
' a visser CHA71T075
{—
2 A
; 8 2L
= A=5-

Loqueteau Push-Pull CLICK

i 2
& e ) _T"]
8Pk o <

a5

]

Set complet composé du loqueteau de fermeture, d'une tige filetée M4
avec écrou de réglage, d'un insert, d’une vis euro et d'un cache.

Présentation

5 Référence

gris

LOQSOSGR

Loqueteau magnétique GEMO

P o
L

A visser.
Réglage par vissage
Mater au : plastique

Force (kg) : &
Présentation

lal ’)l

Logueteau magnétique GEMO

A encastrer
Materiau : plastique

Présentation : noir
Force (kg)

4

€

Contreplaque a frapper
CONZ4

Pour logueteau GEMO.
Matenaa acer

& Référence
LOQMS6BL

LOQMS6IVIF

@ Référence
LOQIS4ANO

LOQIS6NO
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Tirette

niyeau CC - éch.1
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particules

MDF

multiplis
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QUINCAILLERIE (pour 1 meuble) .

~

i

P

._/
bl —— 1
e

coupe BB - éch. 1

Nbre Jésignation Référence
2 paires coulissage firoiry, - : coulisse fixation sous tiroir COuU230350BC
logueteaux ~iro;rs
rotation p;rte
inmwniobilisation porte -
"~ immobilisation porte -
®
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Méthode de FABRICATION

Méthode de FABRICATION

Document réponse

CAHIER des CHARGES des cotés

. Panneaux de c6té, plaqués 2 faces, faisant partie de la structure du meuble. Indéformables et robustes, ils

doivent pouvoir étre assembiés aux traverses, a la séparation horizontaie intermédiaire et supporter
I'usinage qui regoit le panneau arriere.

. En vous basant sur le descriptif du meuble (doc 2/6) et sur le cahier des charges concernant les cotés (doc
6/6), décrivez une méthode de fabrication des cotés (EXTérieur = face cintrée ; INTérieur = face piane) :

Par le croquis annoté : panneav vu en coupe Horizontale a mi-hauteur avec des légendes, ou
. En partie haute, ils permettent la fixation des coulisses des tiroirs. croquis en perspective comp.éie par des annotations explicites ;

Par I'écrit : en justifiant vorre choix techniguement, en quelques lignes.

. En partie basse, le chant travaillé des panneauy, laisse apparaitre le bois foncé visible sur la fagade du

meuble et le chant intérieur des pieds. lls permettent en outre, la fixation des organes de rotation de la
porte.
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