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TEXTE DE L’EPREUVE

A partir des informations contenues dans le dossier ressources « Aménagement d’une bijouterie »,

On vous demande :

Sur le document réponse n°l : . page3/9

NOMENCLATURE Dossier ressources : pages4, 7et8/13

=% -:1[—

}’'un meuble vitrine.

Sur le documep®¥<; page 4 /9

Dossier ressources : pages4, 7et 8/ 13
rine, la longueur de bande de chants et compléter la fiche de débit.

Jet2,2: pagesSet6/9

acer et cpfer la répartition des piéces dans les formats pré-imprimés.

ur ldocument réponse n°3 : page 7/9
ARATION DE COMMANDE Dossier ressources : pages4, 7et8/13
Définir la quantité de matériaux a commander pour 6 éléments et compléter le tableau.

Sur le document réponse n°4 : page 8/9

- TABLEAU DES TACHES Dossier ressources : pages3/13a11/13
- Définir les tiches pour la fabrication des 6 éléments.

Sur le document réponse n°s : page 9/9
PLANIFICATION

- Compléter le planning général de fabrication des 6 meubles vitrines N° 8.
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DOCUMENT REPONSE N°1

NOMENCLATURE PAR NIVEAUX

NIVEAU 0

NIVEAU 1

NIVEAU 2

NIVEAU 3

ARTICLES
Travaillés

ARTICLES
Achetés

Meuble
de
bijouterie

, corps complet |

Tiroirs
montés

B

A

, Corps

sans socle

Scaie

"~ monté

monté

» Tiroirs
chants plaqués

» Facades
chants plaqués l

» Facade ——»

[
P

-» Montants ———»

—— Traverses ———»

———j&——-’ Fonds ——»

-

v

vV V

Jdontants ——»
Pessus / dessous ——»

Btagora'fixe ————

Traverse haute. ——

Tablette

S agic

vyvyyvy

» Tablette ———»

v

vV v vy

v

Montants ———

A 2 4

Traverses ———»

v

v V Vv

PPM.No
Chants PVC Noyer

PPM.BI

PPM.BI

Chants PVC. Blanc
PPM.BI

Tourillons

Colle

Vis

PPM.No

PPM.No

PPM.No

PPM.No

Chants PVC Noyer
Tourillons

Colle

PPM.No
Chants PVC Noyer

Noyer
Vernis
Tourillons
Colle

Coulisses a galets
Vis

Profil aluminium
Pieds réglables
Batteuses

PPM.No
PPM.No
Chants PVC Noyer

Tourillons
Vis
Clips

PRODUIT : Meuble vitrine n°8

Points : ... /40
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DOCUMENT REPONSE N° 2
ETUDE DU MEUBLE VITRINE N° 8

2. De tracer & ’échelle 1/15%™, pour les 6 meubles vitrines, le calepinage des différentes picces de
panneaux particules noyer (documents réponses N L eti22)

Examen : Baccalauréat Professionnel T.M.A

Epreuve : E2 - Unité U.2

En vue de la fabrication des 6 meubles vitrines, on vous demande : o Une surcote périphérique de 5 mm correspondant au trait de scie et au calibrage est a rajouter
L. D éter Ia feuille de débit ci-d {batsaet e dutn PVC né e a] (voir détail ci-dessous).
. De c_omp etel: a teuille de debit 'c1- essou§ efl calcu f!.t.lt a quantité de chants necessaire a la o Le sens du fil est horizontal (longueur du panneau).
fabrication d’un meuble (arrondir au centimeétre supérieur). I ;
o Préciser le type du panneau (voir exemple).
Nota : - La longueur vous donne le sens du fil. Point / 20
- Ne pas compléter les parties grisées. OIS s
Rep. | Nb Désignation Long. | Larg. | Ep. Matiére Observations Cl:_ﬁ:its Ex_emp_lg :
. T f Egger 0
1 2 | Cotés gauche et droit 655 518 19 PPM. No 4 chants & plaquer 4,71 = .\\1\) an‘n“e\au\gfl rt: C\E %_es {E?E;m g_le blany — g\g X':l 0\(1\ -
A N AR e L
Dessus — dessous — 1 chant & plaquer sur la o \\\ \\ RN AN AR NN
2 3 | traverse intermédiaire 48a’ || S01. | 19 BEN NG longueur L6 0 ‘\ --\\_\“ RN LA o3 \\\\\\\\\\ﬁa
RN
3 | 1 |Traverseavant 484 | 48 | 19 | PPM.No Lichant plaquer sur I 0,49 S
longueur MR
RN
4 | 1 |Fondducorps gis | dgs | 19 | peMipo | 2Chentsdplaquersurls g g —
largeur < \f\;‘-
N
3 4 | Montants gauche et droit du tiroir 446 206 16 PPM. BI 4 chants a plaquer 5,25
6 | 4 |Traverscsavanteramittedutiolr | 427 | 201 | 16 | ppmymt | Zchentsdplaquercuria 3,42
longueur L
E0%
7 2 | Fond du tiroir 443 434 8 PPM. Bl =
: 1
8 1 | Tablette coulissante 455 448 2 PPM. No 3 chants & plaquer 1,36 Longueur de la Largeur de la 2070
“pigce avec piece avec
9 1 |Traverse avant de la tablette 476 26 19 Noyer surcote surcote
10 2 |Fagade du tiroir 472 | 2365 | 19 PPM. No 4 chants a plaquer
11 2 | Socles avant et arriére 518 111 19 PPM. No 4 chants & plaquer
12 | 2 |Socles gauche et droit agz | 111 | 19 | peM e | 2chentsaplaquersunds
longueur
13 4 | Pieds réglables Référence : IE3Z3120
14 4 |Clip Référepse : CEl
15 6 | Glissiéres de tiroir
16 1 | Profil de poignée 0,476
17 2 | Batteuse (serrure) 2800
18 Chants PVC Noyer
I
19 Chants PVC Blanc
20 70 | Tourillons Référe
21 46 | Vis Référence : 3,5 x 16
22 8 |Vis Référence : 3,5 x 30
28 |12 21“5 4 5 spéeifiques paurglissicros Référence : 014.71.070
e tiroir
N®sujet : 10EG09



DOCUMENT REPONSE N° 2.1

Déterminer le calepinage des panneaux :

Panneau partlcules melammé noyer 19 mm 1ef Egger h 1555

Points : ... /10
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Total de la page : ... /20

Examen : Baccalauréat Professionnel T.M.A

Epreuve : E2 - Unité U.2

N° sujet : 10EG09
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DOCUMENT REPONSE N° 2.2

Déterminer le calepinage des panneaux :

Points : ... /10 Points

Panneau particules mélaminé noyer 19 mm réf : Egger h 1555 a
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Total de la page : ... /10

Total des pages S et 6/9 : ..130
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DOCUMENT REPONSE N° 3

3. De donner, pour la fabrication des 6 meubles vitrines, la quantité de matiére & commander en complétant

EPAISSEUR - QUANTITE FINIE QUANTITE a
le tableau suivant (voir dossier ressources page 4 / 13). DESIGNATION MATIERE COMMERCIALE | RFFERENCE pes, m, m2 ou m3 COMMANDER
. W ] . R 17,388 m?
e Panneau particules mélaminé : 2800 x 2070 Panneau particules-Mélaminé-Noyer 19 Egger h 1555 14,24 m T
e Chants PVC : rouleaux de 50 m |
. ’ Ve
e Profil de poignée : barre de 6 m { 5 0% i
Panneau particules-Mélaminé-Blanc 16 Egger w 1000 427 m? ou i pan?eau
Nota : Ne pas compléter les parties grisées. B
2
Panneau particules-Mélaming-Blanc 3 Egger w 1000 2,31 m? ouSiT]?:n?lleau
\7
Pieds réglables PIE323120 g
Clip CLI205 24 pes
Glissisres de tiroir 3471 J6pee
Profi de poi 2.80m 6 mou 1 barre
a A
I 12 pes
2 95,46 m 100 m ou 2 rouleaux
2 52,02m 100 m ou 2 rouleaux
Touri]]ns 8x30 a0 poa
Vis 3,5x 16 270 pes
Vis 3,5% 30 48 pes
Vis@ 5 spéciﬁq;iz iﬁour glissieres de 014.71.070 72 pecs

Pes : piéces

Points : ... /35
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DOCUMENT REPONSE N° 4

Secteur de production Postes disponibles Abréviation Temps unitaire
On vous demande de définir dans le tableau ci-dessous les tAches nécessaires pour la fabrication des 6 €léments Scie circulaire & trongonner SCT
bas repérés 8 (sans la pyramide) dans le dossier ressources. Scie & ruban SR
- ] . Déligneuse SCD
Préciser pour chaque tiche une référence, une définition précise, un temps en heures, 1’abréviation du poste, Débit préparation massit Dégauchisseuse DE
le calcul effectué. Raboteuse RA
Corroyeuse Q4M
A D’aide des tﬁche_s définies dans le tableau n° 1 et des contraintes définies ci-dessous, compléter le planning et : Scie & panneavx horizontale SCPH 17 min / m?
général de fabrication. Defif preparation pannicatc Plaqueuse dc chants PLAQ 0.8 min / ml
Mortaissis= a bédane MOV
Contraintes : Tenarnzuse TED
12 ; . i Usinage "—I:ubie verticale TOV
La pose des éléments est prévue le lundi 17 juillet. g D. e
La fabrication est prévue au plus tard pour un compagnon. Toupie inclinable T
Le vernissage est assuré par un compagnon spécialisé. Scie & fonnat%\ SCF
Vous n’avez pas de stock, tout doit étre commandé. Ponceussjlﬁ’i ge T POL
Les taches doivent étre arrondies en heures enticres. — : CDSV
Le planni 3 araitr 1élais d’ 'oVisi g
e’p'a mg fe{a app re les délais d’approvisionnement CDVL 0 min | manbie
Délais de livraison des commandes : - ;
; S - : ; ; TPQ 2.5 min / article
Quincaillerie : livraison en 3 jours par colis les jours ouvrables.
; o : : " i ; : MPO
Panneaux mélaminés blanc : il faut commander avant le mardi 12 h pour étre livré le jeudi de la semaine _
' TPR 60 min / meuble
sutvante. T i T
r . ’ . . . . d
Panneaux mélaminés noyer : en commandant le lundi, la livraison se fera en 10 jours ouvrables. S AIIl{ mn’m
Table aspn’%ﬁfé} TA
Ponceuses pqﬂtwes PONPO
Tableau n°® 1 & compléter : &
Secteur de production Référence Taches prévues
A Trongonner noyer massif NS 2
B D{élignex-' noyer massii'%~ / = A }_ 2 h
Débit préparation massif C Dégauchir noyer massif - -
D Raboter noyer massif : V?
N Calcul .
T ok A E Débit des pant=cux PP 17 min*21 = 357 min Bonugess
t préparat =N .
HRISERACR P aun F Placage aet chants 0.8 min*150 = 120 min - La surface de panneaux de
particules : 21. m?
- Lelinéaire de chants : 150 m
) - Nombre de quincaillerie : 96
Usinage éléments
: G N 17 min*21 = 357 min
Usinage CN i
2 Pog des quincailleries TPQ 2.5 min*96 = 240 min
- o A Agsemblage Collage CDVL 60 min*6 = 360 min
omage assenilegs 03 Montage Réglige | TPR 60 min®6 = 360 min
K Ver 2h PAIR
Finition cabine a filtres secs Points : ... / 36

Examen : Baccalauréat Professionnel T.M.A

Epreuve : E2 - Unité U2
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DOCUMENT REPONSE N° 5

PLANNING GENERAL de fabrication

secteur de production

18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

JUIN Echelle:

Commande Quincaillerie | |:| Unezone=2h

Commande Panneaux

Débit préparation massif

Débit préparation panneaux

Usinage

Montage aux établis

Usinage CN

Finition cabine

Pose menuiserie

Pose agencement

18 19 21 24 26 27 28 29 30 31

JUILLET

Commande Quincaillerie

Commande Panneaux

Débit préparation massif

Débit préparation panneaux

Usinage

Montage aux établis

Usinage CN

Finition cabine

Pose menuiserie

Pose agencement

Points : ... /39
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