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E2. EPREUVE DE TECHNOLOGIE

SOUS EPREUVE A2 :
U21 - Fréparation des développés et des débits
SOUS EPREUVE B2 :
U22 - Préparation d’une fabrication

DOSSIER TECHNIQUE

Documents remis au candidat :

e Mise en situation - Folio DT 1/5
e Plan d’ensemble du cuiseur Folio DT 2/5
e Partie supérieure du cuiseur Folio DT 3/5
e Partie inférieure du cuiseur Folio DT 4/5
e Nomenclature Folio DT 5/5

ATTENTION : Veillez a2 ramasser le dossier technique a la fin de
Pépreuve U21 (Préparation des débits et développés) pour le
redistribuer a ’épreuve U22 (Préparation d’une fabrication).
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. NOMENCLATURE DES TUBULURES
P C — C O 200 NOZZLES NOMENCLATURE
(\ REP |Nor DESIGNATION TUBES ERIDES
A 1‘5’ Meu | ar DESIGNATION DN. | Extp Ext| EPr |TYPE|SERIE| FACE
o N.D 0.0 THK TYPE | RATNG FAGNG
| Al | 1 |fuyaweris dentrée ahite de | 50 | v 1603 | 2.9 |WN [150¢ | RF
% AC | 1 [tuyauterie drentrée ces adaries | 40 [171/2] 48.3 | 2.6 | WN [150# | RF
. 90. tuyauterle de sortle vers le »
970" < Bl | 1 [wysuterte de sortie vers i 40 |1™1/2]48.3] 26 | 01 | 16 B
: V1 | 1 |évacuation des vapeurs 100 | 4" |114.3] 36 | 01| 16 B
] L1 | 1 |opanchement des instruments de | 40 1171 /2| 483 | 2.6 | WN {150# | RF
A : .
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21 |Boulons HM 8.25 14 NF E 27-311
120/ oreille de lsvage 3 |s 235 ep. 10 [
119|Bride 1 [S 235 Plat 30 x 10
18 Fourrure S |S 235 ep. 5 165 x 130 x S
|| 17/|Piegue signalétique T S 235 ep. 3
| 1€ Support_dagitateur 2 |s 235 UPN 60 x 30 3
|P| ’|5_,rCouvercIe 1 S 235 ep. 3
[1i4|Bride plate PN6 DN40 | 1 [P 265 NFE 29-281
141 3| Tube T |Tu42b tube 48.3 x 2.6 |NFA 49-112
12 |courbe a souder 30-90-48.3 | 1 | Tu42b NFA 49-186
11|Plats de centrage S |S 235 plat 20 x 5 |3 plats 20x5 & 120°
10]|Platine 1 |S 235 ep. 3
| 9 |Déversoir T IS 235 ep. 3
— 8 |Hotte 1 |S 235 ep. 3 )
|/ |Collerette 1T |S 235 ep. 3 :
6 | Trémie 1 |S 235 ep. 3
5 | Couloir 1 |S 235 ep. 3
14 | Semelle S |S 235 ep. 20
13 |Pied 3 |Tu42b Tube 88.9 x 3.2 |NFA 49-112 —
{2 |Fond tronconique 1 |S 235 ep. 3
| 1 |Virole 1 |S 235 ep. 3
Rep| Designation Nb |Matiere Observations
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