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Processus de Fabrication (sépartition des points en fonction de la cohérence des réponses)

PRESSE CONVERTIBLE 8 COULEURS

Etapes

Processus

~ Epreuve contrdle

Matériel

Copie plaque

Gravure des plaques

e

Développ. plagques

développeuse

Massicot

Refente en 2 + équerrage sur 3 cdtés (retiration in-12)

massicot droit

> |

Impression

Calage 1% cahier

BAR

presse 8 cau’.

Tirage R%/V® (retir. in-12)

(alage 2 cahier

BAR

Tirage R/V® (retir. in-12)

Lavage

Pliage

Calage 1% cahier

Plieuse 4+4+2

Roulage 1#" cahier

(alage 2° cahier

Roulage 2¢ cahier

Encart.-piquage/Rognage

(alage

Encart.Piquage Trilame

Roulage

Emballage

Film rétractable (par 25)

Emballeuse

PRESSE 4 COULEURS

Etapes

Process.'s

-~ Epreuve contréle

Matériel

Copie plague

Gravure des plaques

cTp

Développ. plaques

développeuse

Massicot

Refente en 2 + équer,ane sur 3 cil, retiration in-8)

massicot droit

Impression

(alage 1 cahier gt 1

BAR

presse 4 coul.

Tirage 1¢" cahier c6té 1

Retwaunin-8

| Cainge 19 cahier coté 2

BAR

| Tirage 1 cahier cté 2

Calage 2¢ cahier c6té 2

Tirage 2¢ cahier coté 2

Retiration in-8

(alage 2¢ cahier coté 1

BAR

Tirage 2° cahier c6té 1

Lavage

{ liage

Calage 1" cahier

BAF

Plieuse 4+4+2

Roulage 1% cahier

(alage 2¢ cahier

BAF

Roulage 2¢ cahier

Encart-piquage/Rognage

Calage

BAF

Encart.Piquage Trilame

Roulage

Emballage

Film rétractable (par 25)

Emballeuse
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Echelle de brochure et schémas d'impaosition du 1 cahier.

Echelle de brochure, choix de format et presse (4 points)

1 2 Composition de la brochure
4 3 2 cahiers de 16 pages.
516 e Format brut ouvert
3 7 632 X 440 mm.
9 | 10 Format de la piesse
480 x 650 min,
12 SIS
13 | 14 fasteascis Format brut RO
16 | 15 : T LN = i
17 | 18 | | | | M
20 | 19 | | |
21 | 22 e i s S = o (e
24 | 23 & |
25 | 26 ‘ ! :
28 | 27 | | B | |
21 e i w—
32 | 31 N 5 e i 4 -
O [ —I:querrage Refente 2 Refente 2 Refente 4
Format d'achat 450 | 640 | 520 ; 740 | 580 : 920 65; 920 | 700 I 1020
Format d'impression ! 450 640 480 i 650 460 E 580 460 i 650 350 i 510
Format d'impression -PPP -GC-2< i 434 630 464 E 640 444 E 570 444 E 640 334 i 500
i i i 1
632 ~ 0 0 0wl | QR0 0 \.:/@ 0 \5/ 0
440 0><1 1>i<1 1>i<1 @’?‘1 0/5\1
Nom. <2 22 poses 0 0 1 E 0 0 E 0 @ E 0 0 E 0
A moins ‘
de gache papier

Nous utiliserons le format d'achat 65 x 92 em refendu en 2. Cette solution nous permet d'obtenir 1 pose par feuille
d'impression, mais avec moins de gache papier que le format d'achat 52 x 74 cm. Pas de contraintes lides au sens
des fibres papier car le grammage est inférieur a 135 g/m?.

Nous utiliserons la presse 8 couleurs convertible car I'impression d'un cahier est réalisable en 1 seul passage. Il
nous faudra donc réaliser notre imposition en conséquence, a savoir égaliser la PPP et la GC (sens circonférentiel)
> retiration in-12.
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Schéma d'imposition

Refente et équerrage

PRESSE CONVERTIBLE 8 COULEURS

PRESSE 4 COULEURS

Schéma d'imposition (4 pts)

Echelle de brochure et schémas d'imposition da 1¢ ¢o hier.

Cote de premiere

Coté de seconde

| Gamme de controle —< ‘;TF‘ =i Gamme de contréle =R =
v | ze [] 67 v ! € 0€ } e | z |
. | ! : f
| | | | ;
| |
AL [ i iL ‘ It ; 4l AL 1l 1l
— ==t —— o m = = ===
T 9 | i T T T T
[ | |
| | i ‘
8 25 [ || 28 5 | | 6 27 26 7
b = — 1 i . I = - =
Prise de pinces papier I : I_ Prise de pinces papier 1
o

14 LU 14
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Commande papier

PRESSE CONVERTIBLE 8 COULEURS

Etapes PFouPV ~ Calails : Qua'nt_ité '
Encart-piquage/Rognage PV Nb de cahiers/poste: 30000 % 3% 900 N
PF Nb de cahiers/poste: 10 x 2 postes 20 N
TOTAL Nb de cahiers/poste: 30000 + 900 + 20 3 ".‘107 f
Pliage PV Nb feuilles de pliure/cahier: 30920 x 3% 9_2_
PF Nb feuilles de pliure/cahier: 50 x 3 plis = 150 150
TOTAL Nb de feuilles de pliure/cahier: 30920 + 928 + 150 \ 31998
Impression PV 1feuillede pliure = 1feuille d'impression \
1 passage/cahier
Nb de feuilles d'impression/cahier: 31998 > S 4 1600
PF 1 calage/cahier donc 200 feuilles d'impres.‘or /cahier 200
Sous-Total Nb de feuilles d'impression/cahizc: 31998 + 1600 + 200 33798
TOTAL Nb de feuilles d'impression pm;l;semh!o de la brochure (2 cahiers) 67596
Nb feuilles d'achat au ft 65 x 92 cm Refenteen 2donc €7 ::6 =1 /, 33798
Nb de rames au ft 65 x 92 cm 33798+ 500 X o
Nb paquets de 250 feuilles 33798+ 250 U 136 2 rames
PRESSE 4 COULEURS or Ty
ftapes PE ou PV Caleuls Quantité
Encart.-piquage/Rognage PV N :1 de cahiers/poste: 30000 %3 % 900
BE ) Nb de cahiers/poste: 10 x 2 postes 20
'T—OTAL Nb de cahiers/poste: 30000 + 900 + 20 30920
Pliage “ PV Nb feuilles de pliure/cahier: 30920 x 3% 928
PF Nb feuilles de pliure/cahier: 50 x 3 plis 150
TOTAL Nb de feuilles de pliure/cahier: 30920 +928 + 150 31998
Impression J PY 1 feuille de pliure = 1 feuille d'impression
2 passages/cahier
Nb de feuilles d'impression/cahier: 31998 x (2 x 3%) 1920
PF 2 calages/cahier donc 150 % 2 soit nb feuilles d'impression/cahier 300
[ Sous-Total Nb de feuilles d'impression/cahier: 31998 + 1920 4 300 34218
TOTAL Nb de feuilles d'impression pour I'snsemble de la brochure (2 cahiers) 68436
Nb feuilles d'achat au ft 65 x 92 cm Refenteen 2donc 68436 =2 34218
Nb de rames au ft 65 x 92 cm 34218 + 500 69
Nb paquets de 250 feuilles 34218+ 250 137 V2 rames
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Nombre de plaques

o impression en quadrichromie
» 2 cahiers de 16 pages
» presse 8 couleurs convertible
« imposition en feuille

soit :

4 plaques x 2 c6tés x 2 cahiers = 16 plaques

3 plis croisés, poches ilisées .

.............. 5)
: » poche n°1 du grevpe fixe
; s poche n°1 (u i gronye mobile,
1 « poche r°1 du 2™ ¢ cupe mobile.

———--- poche ouverte ou couteau actif

------------ poche fermée ou couteau inactif
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Temps de production de I'entreprise Rapid'Imprim

PRESSE CONVERTIBLE 8 COULEURS

Etapes TFouTV Calculs Résultats

Copie plagues TF 0,25 h x 16 plaques 4,00h
Massicot droit iz programmation 0,251
v 68 paquets refente en 2 + équerrage (soit 4 coupes): 68 0,01hx 4 :;z h

Impression TF 1,50 h x 2 calages N\ 3,00h
v 1 cahier: (33798 — 200) < 12000 T 280n

2¢ cahier: (33798 —200) 12000 2,80h

TF 1 lavage N 0,50 h

Pliage TF 1% cahier:  0,25hx 3 plis \ 0,75h
2% cahier: 0,25 hx 3 plis 0,75h

v 1 cahier:  (31998—150)x064=7200 283h

2% cahier: (31998 —150) X 0,64 + 7 20 2,83h

Encartage-piquage-rognage TF 0,25 % 2 postes NT 050h
v (30920-20)+4000 773h

Emballage TF N </ 0,30h
v 30000+ 25 = 1 200 gaque:s soit 3 200 X 0,01 h 12,00h
" IEMPSTOTALPOURREALISERLETRAVAIL|  43,76h

PRESSE 4 COULEURS OB |
Etapes -~ TFouTV ; Calculs Résultats

Copie plaques TF - 15,75 2°¢ 16 plaques 4,00 h
Massicot droit TF ) programmation 0,25h
IT_V v 69 paquets refente en 2 + équerrage (soit 2 coupes): 69 0,0Thx 2 1,38h

Impression ' TF 1,00 h x 4 calages 400h
v 1° cahier R°: (34218 —150) + 15000 2,27h

1¥ cahier V*:  [34068 — (1920 +2) — 150] < 15000 2,20h

2¢ cahier R°V° (idemau 1¥): 2,27 h+2,20h 447 h

TF 1lavage 0,25 h

Pliage ~ TF 1% cahier:  0,25hx 3 plis 0,75 h
2%cahier:  0,25hx 3 plis 0,75h

v 1% cahier: (31998 — 150) % 0,64 =7 200 2,83 h

( 2¢cahier: (31998 — 150) % 0,64 + 7200 2,83h
Encartage-piquage-rognage TF 0,25 % 2 postes 0,50 h
v (30920 20) + 4000 7.73h

Emballage TF 0,30h
v 30000 - 25 = 1200 paquets soit 1200 x 0,01 h 12,00 h
TEMPS TOTAL POUR REALISER LE TRAVAIL 46,51h
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J cahier 1
;

‘ cahier

Planning de charge pour presse convertible 8 couleurs jg Drochure compléte

Taches Lundi 14 juin Mardi 15 juin

Copie

Impression

Pliage 1

Massicot

Encartage-Piquage |

Emballage

Taches Mercredi 16 juin Jeudi 17 juin

Copie

. Al |
Impression © o1 o

Pliage |

Massicot |

Encartage-Piquage

Emballage

Taches Vendredi 18 juin 7 Samedi 19 juin

(opie ( "‘—“ ,[WT
| l "

Impression

Pliage ,

Massicot L

Encartage-Piquage |

Emballage

TacheE Dimanche 20 juin Lundi 21 juin

Conie

: Impression

Pliage

Massicot

Encartage-Piquage

Emballage
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Planning de charge pour presse 4 couleurs

Taches Lundi 14 juin Mardi 15 juin
Copie

Impression

Pliage

Iassicot

Encartage-Piquage o

Emballage

Taches Mercredi 16 juin Jeudi 17 juin

Copie

Impression 1 coul |
1

Cl

Pliage

Massicot | ! '

Encartage-Piquage \ |
2 HaEe
Emballage Nd |
|
I |-'_H
NS | IS | |

Semedi 19 juin

Taches Vendredi 18 juin

(opie

Impression - coul |

Pliage

Massicot '

Encartage-Piquage |
o

Emballage

J
W]
i

L L

Taches i Oimanche 20 juin Lundi 21 juin

Copie

Impressic:, © coul

Phome

' Massicot

Encartage-Piquage

Emballage
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Date et heure de livraison

Dans le cas de I'impression en quadrichromie sur la presse convertible 8 couleurs, la commande sera
livrée le lundi 21 juin a partir de 9 h 00. En revanche, si le tirage est réalisé sur la presse 4 couleurs,

la livraison ne pourra débuter que le lundi 21

juin a partir de 14 h 45.

Dossier de fabrication

Référence produit _

Alivrerle -

Recule

Livréle ____

COORDONNEES DU CLIENT DESCRIPTIF DE LAS_JMMANDE
Nom du contact e o g - Produit
Adrasse oo v p s e oo — Lo =

S Con D E—— |W — - e o .
Tél. . O . Quantits o i o

|
Fax s . No=~.ore de couleurs N
p ot P
CARACTERISTIQUES PAPIER « CHOIX {ECHNICLES
| 1
Qualite du support Coulerr g/m” Ft Achat Ft Impression Praesse

RENSEIGNEMENTS COMPLEMENTAIRES

Finitior

Conditionnement
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Question 1
PrOCEsais e TaDTICHION snertrmsccenonssirmboshsoniibiss oo s o o E AR AR noksa Lasyo bnse o dsnsl v soms s S8 A B s8R s andibasing 6 pts

Question 2
Schémals) d'IMPOSIHION. ..icimmsisssivmmvsssssmmsrssssassnsssessnsrasssssstnsssrossssssosess i foossbassessyensessasvissas sess eraastsssyess sanssshs & pts

Question 3
CommandePapIET |t s o i i s s S A RS s e steonsssrss IR Do 8 pts

Question 4
Blombirs de DIAGHEE Lol i arssisssesseiss s st sbecres s s scsnssss s RO S (oS TR 1 pt

Question 5
PIOPTIIING iainins sessniiasie i i o i v s S T s mis s i & N—C—— 2 pts

Question 6
Temps de PLOQUCHON. ocmmrmsiommsonsesssissrommsrommasessssesmssssovserssmssssssermgssafN Wossas s sssbses viss s bssnsrsss possrsssvssassss o 8 pts

Question 7
e e . e 3 pts

Question 8
Date et hetire de 1a LIVIAISOI oot eieite e e csiesns crves oo seesssessessssessesssesnessssessesssseseessessssesessesessssssssnss 2 pts

Question 9

Dlossier de TaECAtION. i hor oo R Sovmsmshisss nssss o HeTon s iss s s e e s shm e 2 pts

TOTAL /40 pts
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