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Brevet Professionnel
Construction d’Ouvrages du Batiment
en Aluminium, Verre et Matériaux de Synthese

450-23309 S

Session 2010

DOSSIER TECHNIQUE COMPLEMENTAIRE-DTC

POUR L’EPREUVE E2.U20

Ce dossier est composé de 11 documents repérés DTC 111 a DTC 11/11

Deohle, Tecmial

DOCUMENTS :

DTC 1M1 ! PAGE DE GARDE,

DTC 2111 : PROFILES.

DTC 3-10/11 : USINAGES DIVERS - DETAILS FABRICATION
BTC 11111 : DETAIL DES POINTS DE FIXATION.

Examen : BREVET PROFESSIONNEL Session : 2010
Spécialité - Construction d’Ouvrages du Batiment en Aluminium Durée : 20h
P ’ Verre et Matériaux de Synthése Coef. : 7

Epreuve : E2 — Réalisation et mise en oeuvre DTC: 1111
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Examen : BREVET PROFESSIONNEL Session : 2010
fcolies s Construction d’Ouvrages du Batiment en Aluminium Durée : 20h
Spécialité : Verre et Matériaux de Synthése Coef. : 7
Epreuve : EZ2 — Réalisation ef mise en ceuvre DTC: 211




Véranda Epine - Véranda Epine - Véranda Epine - Véranda Epine - Vér
Toiture rectangulaire

Assemblage rive drojte
sur solin HS03

21 Fanétro ol Porte Fenétre & rupture de pont thermicue - Fenélre et Porte Fay
Usinages et assemblages des dormants

Assemblage par-goupiliage des dormants
équerres a angles variables

B Gabarit MI0001
pour équerre & goupiiler dormant

750234 (15x7.2) 760236 (16x13,7)

3
i
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i |
I :
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It i A® il = 225 °
i (| A° maxl = 67.5°
£l L= 607 + (tghx9)
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£8033 11 55 mim pour chissis de gamme Y
a *{ 52 mm pour chissis de gamme X
46 mm pour chéssis de gamme B
[sdcipos] . L
-T“-S- »-r—é
Nota @ ' | Lt N ‘l
Usiner profité sofin HS032: -
st pente de toiture X=15° Y=43mm
si pante de toliure X=380" Y=62mm
si pente de toiture X=45°  Y=83 mm
[ :
Etancher pourtour profilé bavette et solin en corftact avec cache exirémité . I !
sCcti026 s 39 35 40 45 50 55 80 85
i
l f 65,9 67,0 68,2 68,7 T4 735 76,3 80,0
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Examen : BREVET PROFESSIONNEL Session : 2010

Spécialité : Construction d’Ouvrages du Béatiment en Aluminium Durée : 20h
Verre ef Matériaux de Synthése Coef.: 7

Epreuve : E2 — Réalisation et mise en oeuvre DTC: 3/11
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e de pont thermique - Fenétre ot Porte Fenétre & rupture de pont thermique - Fendtre et Porte Fendtre aru
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Usinages et assembiages des dormants
Assemblage par goupillage des dormants

B Cassette WU0009

Polngonnage traverse goupillage dormant BTG
+ dormant parclose
750201 /AYOODZ 750201 /AYOODZ

)

Lox ]

AT AR D NR RS e S

B Cassolte WU0010

750219
Encolier les équerres

avec colle W201

Etancher la tranche / ‘

des profilés avec du
MS polymare W110

Dormants Traverses

215002 215202
215005 215205

Dormants

110039 %
215023

215025 Ny
215026 ® @
215031 -

215036
215041
215046
215051

————
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Situation de pose
Fixation dormant entre tableau
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Examen : BREVET PROFESSIONNEL Session : 2010
Spécialité : Construction d'Ouvrages du Batiment en Aluminium Durée : 20h
Verre et Matériaux de Synthése Coef.: 7
Epreuve : =~

E2 - Réalisation et mise en oeuvre

DTC: 4111
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960010

O%Mre de pont thermique - Porte 3 rupture de pont thermidue - Pore & rupiure ae pont HETUIYUG = ¢ ui o eapy,
Usinages et assemblages serrures st béquilles

Assemblage Serrure 1 point

1 - Assemblar fa serrure canirale 920004 avec {e montant, sans la fixer.
2 - Assembler s eylindre 7970 at bloquer la serrure centrale avac les clemeaux
3 - Assembler la béquille 960010 et Ja rosetie 960013

a20001" |

Usinages et assemblages serrures ot béquilles

=

Serrura pé
12 tour

12)

J 820001

Usinages Serrure 1 point

ne Sereure 1 point 3
rouleay péne dormant

Profilés :

228104
226114
226424
225134
226144 avac 920002

&}
926002

Porte é'rupiure de pont thermiqus - Pors & rupture de pont thermique - p dur

18.8
]
-.l_ ] [ -
i
i
225104
Nota: Usinages 4 effectuer
UNIQUEMENT *
pour la serrure 920004 24
104
) )) i
260
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& "".
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! .* - Usinage & 24 mm pour béquilles sur rosette J ) ;
M Réf. 860010 - 980016, rosefts raf, 860013
- Uslnage & 20 mm pour béquilies sur plaque
. Réf. 960014 - 950015
; T Volr usinages sarrures sur plaqus avec béquilles
B . |
Session : 2010
: PROFESSIONNEL
Examen : BREVET Durée : 20h

Spécialité :

Construction d’Ouvrages du Batiment en Aluminium
‘ Verre et Matériaux de Synthése

Coef. : 7

Epreuve :

E2 - Réalisation et mise en oeuvre

DTC: 511




1 atlaf 1. Porte & rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Usinages Drainages Quyrant périphérique

Lot

Drainages Apparents SA et VV

2 dralnages aux extrémités s L < 1000mm |71, 1t 119 T
1 drainage supplémentaire par franche

Bloc Outil WUG018

de 500 mm sl L. > 1000 mm NI —r
? Quvrants
|5l &0 !
: 225104 ] r————l
| 225114 @4 .
! 225144 ———
i1 30 4
i I Drainages \ —=1i / .
A E tangents & r T Y
3 ta tolle 255 226 / / |
- : i
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i:% I l l'f
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U . 119 i
I E!; 160 N
h )
' il : Drainages Apparents SA Toile Epaisse
q ay
it ® Réalisés par 2 drainages aux extrémités siL < 1000mm | w1118 1190
FRAISAGE 1 drainage supplémentaire par tranche e,
de 500 mm st 1. > 1000 mm — " NOTA :
QOuvrants
225124 POUR LA PORTE FENETRE:
225134

- 2 drainages sur la traverse basse de I'ouvrant de la porte FENETRE.

POUR LE SEMI FIXE:

Drainages tangents 3 la toile

- 1 drainage a 'axe du clair de vitrage.

LES USINAGES SE FERONT AU POINCON.

hs . 119 .
. l _ 150
W A ‘ ' ﬂ Examen : BREVET PROFESSIONNEL Session ; 2010
Spécialité : Construction d’Ouvrages_ du Batiment en Aluminium Durée : 20h
Verre et Matériaux de Synthése Coef, : 7

Epreuve : E2 — Réalisation et mise en oeuvre DTC: 6/11
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1epontthermique - Porie A rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique - Porte aru

1

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Assemblage 740061 et 740062 pour
Porte SA 2 Vix ouverture extérieure

A

Ers bouchon haut
Bel cent. 2vix DEP

£ns bouchen haut
Bat. cent. 2 vix GEP

Quyranis

2104
. 22114
226124
225134

P
o

&

‘Tc"ﬁ

L

225104
ou
226124

740020

Partle a ,ﬁ

découper

Seml-fixe : gauchs en poussant (GEP)

Traverse hasse + Montant

Vue de Fextérieur
vantail de service & gauche

740061

Seml-fixe « gauche en poussant (GEP}

Traverse basse + Monfant

{ Porte & rupture de pont thermique - Porte & rupture

—

de pont thermigug,

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Assemblage par goupillage des Ouvrants

v WI110

B Cassette WUD013
Références | Références
760213 -1 Quvrants Equerres

225104 750213
225114 750213
225124 750213
225134 7580213
225144 750213
700048 750237
700049 750237
700050 750237
700109 750237

Etancher les profiiés 700110 750237

avec MS Polymére

iAot Cmh etk o x e

S e

s

. 760213 ou 760237
\/ﬁ 8  Goupilles 4 visser AY0002
| \(@ .

Examen : BREVET PROFESSIONNEL Session : 2010
oriis Construction d'Ouvrages du Bitiment en Aluminium Durée : 20h
Spécialité : . N
Verre et Matériaux de Synthése Coef. : 7

Epreuve :

E2 — Réalisation et mise en ceuvre

DTC: 7M1




i Porte & rupture de pont thermique - Porte & upture do pont thermique - pontthermique - Porte A rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermicue - Forte & rud

Usinages et assemblages des dormants st ouvrants

Assemblage par goupillage des Dormants

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Montage des joints 710014 et 410010

A MEEE I N RS LR eSS

ays ions
Cassette WU0009 Cassette WU0010 Equilibrage des pressio
Poingonnage dormant Polngonnage dormant
parclose BTC

Il est impératif de respecter les indications données sur cgtte
opération pour garantir les performances AEV du chassis -

AYUODZ ‘ MANT OUVRANT avec CUVRANT |
Enconer"tes équerros DOR PLINTHE PERIPHERIQUE i
. ¥ L avec colla W201 Dommants . 10 10 :;
~ < . ,t ; : e \
- 226004 .
225011
226014
225024
225034
225004 lnlerrugggr? éﬂ Joknt datigner au droft Inserrﬂgsgmiu joint] | déligner au drol, '
de vitrage sur 14mm des paumelies da vitrage sur des paumelies ;.|
710014 10 mm i
Etancher les profilés m e :.‘,
avec MS Polymére !
wiio i
A

' 740014 440010 710644 710014 410016 - 716014

Partis & déliuner

Sens de montage des joints réf, 710014 et 410010

simpls action 1 vantail

: h ' @ ] )
ve @6
710014
Référence équerro : :
750214 - v r \ X
! " 410010 ‘- '! *%‘
G 225004 226034 225011 £ 226014 L 11 @*—t—’@ | L a . .
; simple action 2 vantaux .
o @6 @6 @6 36 @6 B85 @6 @8
; I*' g o ! . [ 9 9 l 3 . Pose du joint 7410014 avec
&
ll i Référance équerre ! Référence équerrs : Référence éguerre Référence équerre la teulette réf. WZ0005
i 750213 760213 750201 760214
E‘&* ]
Examen : BREVET PROFESSIONNEL Session : 2010
Spécialité : Construction d’Cuvrages du Batiment en Aluminium Durge : 20h
Verre et Matériaux de Synthése Coef, : 7
Epreuve : E2 - Réalisation et mise en oeuvre DTC: 8/11
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Marquage du positionnement.

% fr.?j% - * ;‘:
alidnH Porte a rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique - Palure de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique - Porle & rupture de pont thermique - Porte & rup!'f,f#ﬁp

Usinages et assemblages des organes de rotation

Paumeélle en feuillure 2 lames

Déligner Ia Jolnt sur une longueur
comespondant A la longueur tolale

de la paumelle sur 'ouvrant.

910002
910001

132 mat

Montage du dormant de paumelle : $10004 et 910002

Introdulre I'axe,

Serrer 1a vis pointeau.

Insérer [a confreplaque
dans le profit dormant,
(Les rainures sont visibles
depuls I dessus)

Placer sl visser la pariie
dormants,

Positionner la rondealle sur ['axe.

-+

*.. a'!f)

Usinages et assemblages des organes de rotation

Paumelle en feuillure 2 lames

Montage de [a paumelle d'ouvrant : 910001 - Polds maxl, du vantall 90 Kg

Introdulre la doullle dans T+ Introdulre Ja vis da réglage dans la clame,
2, Visser avec a partle ouvrante
Jusqu'a ce que Ia vis de réglage soit 4 flaur,

Visser la parie ouvranie

la partia ouvrante. 4 la contreplaqua.

—

|.
i
|

e

Insérer fa conlreplaque dans le profit ouvrant
{Les ralnures sont visibles depuls e dessus)
Montage de la paumelle d'ouvrant : 910002 - Pofds maxi. du vantail 130 Kg

1. infroduire fa vis oe réglage dans le clameau,
Introdulre la doullle dans la partla ouvrante

Paositlonner fes bagues excentriques
selon Fillustration. ATTENTION : Veiller 3 la direclion des flaches

Gonder la vantal

2. Visser avec [a partie otvrante Jusqu'a co que Ja vis de réglage soit A fleur,

Insérer la contreplaque dans le profil ouvrar
{Les ralnures sont vistbles depuls le dessus

Visser la partie ouvrante a la confreplaque.

Fixer 4 Yalda de vis & 15te conique

supplémentalres,
Réglages :

Réglage horlzontal Réglage pour compression du joint

Gonder le vantall,

910001 et 910002 "910002 UNIQUEMENT Caler le vantail
‘ I i ‘ avant d'effectue
T @ O les réglages
& ‘0 ﬁ
1O  HO, o
Fléches en direc- | Fidches en direc-
tlon de fa pau- tion opposée de fa
melle ; Augmenter | paumells :
fa compression Diminuer fa
i Enfeverlesvisde  Enfover les bagues compression
; fixation do fa partle  excentriques,
Réglage horizontal £ 2 mm

ouvrante. 5t er les bagues exceniriques sefo
ﬁﬁuMon es bagues ex iques sefon

Resseryer la partle
ouvrante,

“T‘m

Examen :

BREVET PROFESSIONNEL

Session : 2010

Spécialité :

Construction d’Ouvrages du Batiment en Aluminium
Verre et Matériaux de Synthése

Durée : 20h
Coef, : 7

Epreuve :

E2 — Réalisation et mise en oeuvre

DTC: 9/11




¥ Porte A rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique - Pol;[ure de
Usinages et assemblages des organes de rotation

| l:P;{a'ml'nelle enhfeut:!lure : o FS035 :
@ ouilwzoopz ~ Dedlageennauteur T8 } /
2 Lames 80 Kg 2 Lames 130 Kg - ;

916001 - 810002

I ¥ I Il .
' i i | K ,i
Do HS018 ¥ !
Positlonner l'outil de réglage !
en hauteur dans le profilé dormant . :
en dessous ds la paumelie basse Etxer I'outil de réglage en hauteur i . 215008 ——=8i[ & 1==3 Jsoie
1 ! L
2 ]

&

|
) 1| .
|

Désserer les vis de fixation sur @» ! 9

chaque partie dormante

L1 ‘ ;

&

Serrer les vis de fixation de chague
partle domante et retirer foutil de
Réglage en hauleur souhalts & effectuer  réglage en hauteur de la feulliure du
4 l'aide de Iz broche filetée de Y'outil. dormant en desserant les clameaux

i) .K. 4
Examen : BREVET PROFESSIONNEL Session : 2010
Spécialité : Construction d’Ouvrages du Batiment en Aluminium Durée : 20h
Verre et Matériaux de Synthése Coef,: 7
Epreuve : E2 - Réalisation et mise en oeuvre DTC; 10/11
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Examen : BREVET PROFESSIONNEL Session : 2010
s Construction d’Ouvrages du Batiment en Aluminium Durée : 20h
Spécialité : Verre et Matériaux de Synthése Coef, : 7
Epreuve : E2 - Réalisation et mise en oeuvre DTC: 11711






