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PROPOSITION DE BAREME DE NOTATION ~ |*=™ '’ |
- Qualité des arasements 30 :
- Ajustage des panneaux @l 20
- Qualité de la prise de 10
- - - Régularité du recou nt 10
Points Note | - Qualité du ferrag 10
muﬂqmﬂ. - Posedes n:m:ﬁ% 10
rétier .
- Angle de corroyage 20 ' \S/ /%0
B <m>. , R > Tiroir D
- Qualité, netteté des traits 5 < Dcm_:%m&mgzmmmw 10
- Vraie grandeur de la face 20 - Ajus de la fagade 10
- Vraie grandeur des cotés 10 - Fo anement du tir 10
weeer /60
Dessus /
- Dimensions extérieures 5 Sodle @hA/
- Coupes d’onglet 10
- ._cmsmm_m_mm nmm::mmc 15 % Dimensions du socle 15
on/30 @ - Qualité des assemblages 15
Caisson 0 - Qualité du cintre 20
Dimensions . AV /50
- Largeurala cmmmA (594 mm) 4 | Tolérance QV Finition, aspect géndral
- Largeur en haut (454 mm) 4 +1mm d - .
- Hauteur du caisson (487 mm) 4 - 1 point L/‘/S - Arétes nmmmm.mm noqqmnnmaw:uﬁ ) 10
- Profondeur du caisson (haut 278 4 par . Qs - Poncage \n_m\_ ensemble prét a vernir | 30
mm) 4 v millimétre a - Aspect général 20
- Profondeur du caisson (Bas 348 4 S s
mm)
- Position des tablettes 4 O Total
intermédiaires 4 @ .\N_.OO
Assemblages %
- Qualité des assemblages de coté 12 G
- Qualité des assemblages de la face |12 I,l NOTE \NO
- Joint alaise panneau 12 :b\
- Qualité de I'arasé du derriére 12 O
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