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Mise en situation

GEEE

Convoyeur

3o

dans Upe carriére.
Qette poudrg d
convoyelyy puis squ'aNauge. L¢ transfert vers la benne de la semi-remorque se fait par
Pinterm¥didre dela \trémie sitae en partie basse de I'augs. une fois le remplissage de la
benne effectue, |a se,; i-remorque part livrer le client.

L’étude ¢ fabrication portera sur I'auge située en bout
du danizme convoyeur.

1 - Décodage du plan“d'ensemblé.

Xl Indiquer les reperes de piéces de I'auge sur I'éclaté ci-dessous :

L’assemblage de I'auge sur le convoyeur est réalisé par 2 vis HM10.

Identifier cette désignation : -

H| . HEXAGONALE

M| : METRIQUE

16

10 | : DIAMETRE NOMINAL /3
Le matériau utilisé pour réaliser 'auge est du $235.
Expliquer cette désignation :
S| : ACIER D'USAGE GENERAL
14
235 | LIMITE D’ELASTICITE 235 MPa
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Sur le dessin d’ensemble on apergoit différents symboles de soudure, de spécifications
géométriques, de positionnement ainsi que des cotes tolérancées.

Expliquer ce symbole:

O :SOUDURE PERIPHERIQUE

\ : SOUDURE D’ANGLE

7 :NOMBRE DE CORDONS

20 :LONGUEUR DES CORDONS

11 TA

Expliquer la tolérance de position :

|| : TOLERANCE DE PERPENDICULARITE

1 | :INTERVALLE DE TOLERANCE

A | :ELEMENT DE REFERENCE (plan A)

Déterminer les valeurs de la cote tolérancée suivante : (88 1

Cote nominale (CN) 188
Cote maxi (C Max) 190 \ \
Cote mini (C min) 186
Intervalle de tolérance (IT) 4
2 - Travail Graphique
On donne :

v le plan d’ensemble de 'auge DT02
v les plans de détail DTO3 et DT 04 des pieces a I'échelle .5
v la mise en page ci contre

~ On demande :

Compléter le plan a 'échelle 1:2 du support ci-contre
o lavue de face suivant la fleche

/8

o lavue de dessus

Reporter les cotes d’encombrement et les cotes des
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deux pergages.

140 40 —
Total : I3
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30 Technologie

Réalisation du support (4)

Indiquer par une croix dans le tableau le moyen le mieux adapté pour réaliser les trous @& 14
dans le support et expliquer pour quelle raison.

I 2

Choix explication
Poingonnage X Trou su,?érieul' 2 13 mm et tle de
fine épaisseur
Percage
Oxycoupage

Calculer la longueur développée du support rep 4.

> Epaisseur de la piéce

2

» Largeur du support 220

/6

» Calcul de la longueur développée (en cote intérieur) en laissant les calculs apparents, et

compléter le développement.

LD = (30 = 2) + (330 — 4) + (80 — 2) = 28 + 326 + 78 = 432 mm

220

Toutes les cotes
sont en extérieur

» Le @ du poingon doit étre supérieur a I'ép isf

» Montage correct du poincon et de la matricg,

Sur la personne

» Le port de gants, chaussure de sécurité et bleu e tavail. |-} ... .. = s

Indiquer le nom des outils sur la poin

gonneuse

Poingon

Matrice

/2

L'ensemble de la piéce est assemblé par soudure & I'aide du procédé de soudage 135.

Que signifie 135 : MAG ( métal actif gaz )  _____ )

Réalisation du support (6)

Réaliser le taraudage dans != renfort rep 6.
» On donne un jeu de tare:1i V110 avec un pas de 1.5

Indiquer par une croix dar:s e tableau le @ de per¢age/afin te réaliser le taraudage dans le renfort rep 6

en M10

-\
\> @ du foret /2
I\ A5
107 N
L i
/1
/1

5 ""j111 X m=348.71 mm ou
(222 x )f 2 = 348.71 mm

Total /23
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rofessionnel
4 Tragage p L On donne : f
e L'épure de la trémie rep 4 =
7 b en projection horizontale et frontale 5/
‘ i /
L'ébauche du développement / S S
/ W . f “
45 3 / —/4
On demande : e i/// /
Ve 'gi‘“\"\:\\/f__\‘ /
Q 4.1 De mettre I'ensemble des reperes N e
dans les deux vues horizontale et fron‘aie . e
\ 4
Q 4.2 Tracer le demi-développemerit X 1 N/
\,‘\
' Tracé intérieur
e m
1'6' /f
& @ /"';l
it S \///./ \
e \
! EE \
. - - \
On Exige : = \
.,\ \
U l Un r/epérage complet de I'épure et du developpement. Y 23
L N 08 \ e \
5 6 8 L s = \\‘4/,
' Un développement précis & + 0.5 mm \
/12 }i
v A
Total: / 20
4 1 m 3
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